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1. SPECYFIKACJA ROBOT OGOLNYCH
1.1. WSTEP

1.1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

1.1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Techniczne;.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu robdt zgodnie z ustawag o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét.

1.1.3. Zakres robét objetych Szczegotowa Specyfikacjg Techniczna.

1.1.3.1. Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej

wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

ST-01 Roboty budowlane
Opis realizowanych obiektoéw na temat zakresu robét znajduje sie w Dokumentacji
Projektowe;.

1.1.3.2. W réznych miejscach Specyfikacji Technicznych podane sg odnosniki do

stosowanych norm i standardow.

Przywotane normy i standardy winny by¢ traktowane jako integralna czesé Specyfikacii
Technicznych i czytane w potgczeniu z Rysunkami i Specyfikacjami, w ktérych sg wymienione. Zaktada
sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomi sie z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty
ostatnie wydania norm i standardéw wedtug stanu na 30 dni przed datg zamkniecia przetargu, o ile
wyraznie nie stwierdzono inaczej.

Roboty nalezy wykonywaé w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie obowigzujgcymi
regulacjami, normami, standardami i wymaganiami okreslonymi w Specyfikacjach Technicznych.

Gdziekolwiek wystepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajéw Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

1.1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w Specyfikacji Technicznej wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujgco:

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu,

Inspektor nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie
techniczne i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje
techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego.
Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci

Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego

Urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlanym zapewniajgce mozliwosé uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem,
jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekéw, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki



Terenie budowy — nalezy przez to rozumieé przestrzen, w ktérej prowadzone s3g roboty
budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy

Materiaty — wszelkie surowce i produkty niezbedne do wykonywania Robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi,

Projektant — osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej,

Wykonawca - Jednostka organizacyjna bedgca zwyciezcg przetargu na realizacje niniejszego
przedsiewziecia

Wyceniony Przedmiar Robét — Przedmiar Robét wyceniony przez Wykonawce i stanowigcy
czesc jego Oferty

Kontrakt - przedmiot zamdwienia realizowany przez Wykonawce na podstawie umowy
zawartej z Zamawiajgcym

Certyfikat zgodnosci - jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujgca,
potwierdzajacy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang Specyfikacjg
Techniczna.

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
stwierdzajgce na jego wytgczng odpowiedzialno$é, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang
Specyfikacjg Techniczng

Dokumentacja projektowa - stuzgca do opisu przedmiotu zamdwienia na wykonanie robét
budowlanych, dla ktérych jest wymagane pozwolenie na budowe.

Dokumentacja powykonawcza budowy - sktada sie z dokumentacji budowy z naniesionymi
zmianami w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania roboét, a takze
geodezyjnej dokumentacji powykonawczej i innych dokumentow.

Zamawiajacy - Jednostka organizacyjna bedgca beneficjentem niniejszego przedsiewziecia

1.2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjami Technicznymi (ST) i poleceniami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego oraz przepisami prawa budowlanego i sztukg budowlang.

Wykonawca zabezpieczy szczelnie elementy wyposazenia w taki sposob, aby nie zostaty
uszkodzone w trakcie robét budowlanych.

Wykonawca przeniesie wszystkie meble, urzgdzenia itd. oraz wyposazenie z pomieszczen, w
ktérych bedg wykonywane roboty budowlane w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego z
pozniejszym whniesieniem.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia szczelnie elementéw niedemontowanych w
remontowanych pomieszczeniach takich jak okna, drzwi wewnetrzne, oprawy oswietleniowe itp.

1.2.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jakie sg niezbedne dla Robdét, Dziennik Budowy i Ksiege
Obmiaru, oraz Dokumentacje Projektowg i Specyfikacje Techniczne.

Na 7 dni przed przekazaniem terenu robo6t Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu wszystkie
niezbedne dokumenty dotyczace kierownika budowy, umozliwiajgce dokonanie zgtoszenia o
rozpoczeciu robot.

Po zakonczeniu prac Wykonawca jest zobowigzany do pozostawienia terenu jak przy przejeciu
oraz naprawy ewentualnych szkdéd powstatych podczas prowadzenia prac. Wszelkie koszty z tym
zwigzane obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania robét az do
ich zakohczenia i odbioru korn\cowego a w szczegdlnosci do:

- wydzielenia terenu objetego realizacjg inwestycji

- wyznaczenia drég dojazdowych i transportowych dla materiatéw i sprzetu

- zabezpieczenia socjalnego dla pracownikéw

1.2.2. Dokumentacja Projektowa.

Dokumentacja zatgczona do Dokumentaciji Przetargowe;:
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BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO,
dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm. MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

1.2.3. Zgodnos$¢ robo6t z dokumentacja projektowq i specyfikacjami technicznymi.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne dostarczone Wykonawcy przez Inwestora
sg istotnymi elementami umowy i jakiekolwiek wymaganie zawarte w jednym z tych dokumentéw jest
tak samo wigzace, jak gdyby wystepowato ono we wszystkich dokumentach. W przypadku
rozbieznos$ci, wymiary okreslone liczbg sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych wedtug skali rysunku;
poszczegdlne dokumenty powinny by¢ traktowane w nastepujacej kolejnosci pod wzgledem waznosci:

Specyfikacje Techniczne,

Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub brakéw w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inwestora, ktéry zadecyduje o dokonaniu niezbednych
zmian lub uzupetnien.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg i Specyfikacjg Techniczna.

Cechy Materiatow i elementéw Robét powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosé z
okreslonymi wymaganiami albo z wartosciami srednimi okreslonego przedziatu tolerancji. Przedziat
tolerancji przyjmuje sie w celu uwzglednienia przypadkowych, nieznacznych odchylen od wartosci
docelowych, jakie sg praktycznie nieuniknione.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektows i
wptynie to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.2.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy i zaplecza w okresie trwania
realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie ogrodzenia, znaki,
zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inwestora. Wykonawca zapewni
state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze
wzgleddéw bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy i zaplecza nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze jest wigczony w cenie ofertowe;j.

1.2.5. Ochrona srodowiska podczas wykonywania Robét.

Prowadzenie robét w terenach miejskich lub zabudowanych musi by¢ zgodne z przepisami i
wymaganiami okreslajgcymi dopuszczalny dla danego obszaru poziom hatasu.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ sie do przepiséw i normatywow z zakresu ochrony
Srodowiska na placu budowy i poza jego terenem.

W okresie trwania robot objetych zakresem umowy Wykonawca bedzie unikat szkodliwych
dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i
innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikbw powodowanych dziatalnoscig przy
wykonywaniu robé6t budowlanych.

Wykonawca nie moze stosowac urzadzen i maszyn przekraczajgcych normy poziomu hatasu.
Przekroczenie tych norm moze spowodowaé wstrzymanie robot.

Wykonawca nie przestrzegajacy przepiséw i wymagan dotyczacych ochrony Srodowiska,
okreslonych ustawami i przepisami ogélnymi oraz wymaganiami okreslonymi w otrzymanej od
Zamawiajgcego dokumentacji projektowej, ponosi odpowiedzialnos¢ prawng i karng oraz jest
zobowigzany do przywrdcenia stanu pierwotnego srodowiska naturalnego.

Optaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji Rob6t norm, okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony $rodowiska obcigzg Wykonawce.
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1.2.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdéw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy na terenie budowy i
zaplecza, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osoéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.2.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposoéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatbw na srodowisko. Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po
zakonczeniu Robdt ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatdow od wtasciwych organéw
administracji panstwowej.

1.2.8. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy, ujetych w dokumentach urzedowych oraz wszelkich wymagan okreslonych szczegdtowo
w przekazanej przez Zamawiajgcego dokumentac;ji projektowe;j.

Wykonawca jest zobowigzany do przeszkolenia pracownikow w zakresie obowigzujgcych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przekazaé¢ pracownikom informacje o zagrozeniach
mogacych wystgpi¢ na poszczegdlnych stanowiskach pracy.

Wykonawca winien kontrolowa¢ aktualno$é badan lekarskich pracownikéw oraz aktualno$é
szkolen w zakresie przepiséw bhp.

Przed przystgpieniem do realizacji robét szczegdlnie niebezpiecznych Wykonawca
zobowigzany jest do nastepujgcych dziatan

- przeprowadzi¢ szkolenie pracownikow w zakresie b.h.p.

- wyjasni¢ zasady postepowania w przypadku wystgpienia zagrozenia

- wyjasni¢ zasady bezposredniego nadzoru nad pracami szczegdlnie niebezpiecznymi przez
wyznaczone w tym celu osoby

- przekaza¢ zasady stosowania przez pracownikéw srodkéw ochrony indywidualnej oraz
odziezy i obuwia roboczego

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.2.9. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci
publicznej i prywatnej. W przypadku gdy w wyniku niewtasciwego prowadzenia robét, zaniedbaniem
lub brakiem dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnos$ci prywatnej
lub publicznej, to Wykonawca na swéj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnosé w taki sposéb,
aby stan naprawionej wtasnosci byt nie gorszy niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca odpowiada za, ochrone instalacji na powierzchni terenu, urzgdzenia uzbrojenia
podziemnego takie jak: przewody, rurociggi, kable itp., ktérych potozenie byto wskazane przez
Zamawiajgcego. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania lub zaniedbania uszkodzenia tych instalaciji.
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O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inwestora i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Koszt naprawy ponosi Wykonawca.

1.2.10. Wymagania dotyczace ruchu pojazdéw.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane
ruchem zwigzanym z wykonywaniem Robét i naprawi lub wymieni wszystkie uszkodzone
elementy na wtasny koszt, w sposob zaakceptowany przez Inwestora.

1.2.11. Opieka nad Robotami.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone przed kradziezg i zniszczeniem oraz przed
dziataniem wody: robot, wszelkich materiatdw i urzadzen uzywanych do realizacji robét od daty
rozpoczecia prac do daty odbioru korncowego.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byly w zadawalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba
utrzymanie, to na polecenie Inwestora powinien rozpoczaé Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.2.12. Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy i rozporzadzenia wtadz centralnych i wtadz
lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktére w jakikolwiek sposéb sg zwigzane z
realizacjg Robét lub mogg wptywac na Roboty.

W czasie prowadzenia Robdét Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie regulacje
wymienione powyzej i stosowacé sie do nich.

1.3. MATERIALY
1.3.1. Wymagania ogoélne

Wszystkie Materiaty stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Robdét winny:

by¢é nowe i nieuzywane, odpowiadaé wymaganiom norm i przepiséw wymienionych w
niniejszych Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowej oraz innych nie wymienionych,
ale obowigzujgcych norm i przepisow, Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z dostarczeniem
Materiatow do Robdét.

Inne wymagania:

- Materiaty uzyte do budowy przytgczy winny posiadac¢ certyfikaty zgodnosci z PN

i dopuszczenie do stosowania w budownictwie i atesty PZH.

- Zastosowanie materiatu lub wyrobu uzywanego do uzdatniania i dystrybucji wody, przed
wbudowaniem, wymaga uzyskania oceny higienicznej wtasciwego Panstwowego Powiatowego
Inspektora Sanitarnego.

1.3.2. Zrédta uzyskiwania Materiatéw, Urzadzen

Co najmniej na 14 dni przed zaplanowanym wbudowaniem lub wykorzystaniem
jakichkolwiek Materiatéw i Urzadzen przeznaczonych do realizacji Robo6t, Wykonawca przedstawi
Inspektorowi do zatwierdzenia szczegoétowe informacje dotyczace ich pochodzenia, odpowiednie
Swiadectwa, atesty, certyfikaty, Swiadectwa badan laboratoryjnych i préobki, zgodnie z wymaganiami.
Zatwierdzenie partii Materiatow, Urzadzen z danego zrddta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
wszystkich Materiatow z tego zrédta.
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Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze Materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta spetniajg w sposéb cigglty wymagania Specyfikacji Technicznych w
czasie postepu Robdét.

Wszystkie Materiaty muszg pochodzi¢ z panstw cztonkowskich Unii Europejskiej.

1.3.3. Pozyskiwanie Materiatéow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskania pozwolen od witascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie Materiatow z jakichkolwiek Zzrodet miejscowych, wigczajac w to zrodta, wskazane przez
Inwestora i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty przed przystgpieniem do
eksploatacji tych zrodet. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia raporty z badan
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych wszystkich Materiatow,
Urzagdzen uzytych do realizacji Robot.

1.3.4. Materialy, Urzadzenia nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Je$li Inspektor Nadzoru
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to
koszt tych materiatdéw zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

1.3.5. Przechowywanie i sktadowanie Materiatéw, Urzadzen

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wtasciwos¢ do robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Ilub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

Po zakonczeniu robd6t miejsca te powinny by¢ przez Wykonawce doprowadzone do ich
pierwotnego stanu w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

1.3.6. Wariantowe stosowanie Materiatow

Jezeli Dokumentacja Projektowa Ilub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwosé
zastosowania w wykonywanych Robotach wariantowego rodzaju Materiatu, Urzgdzenia to Wykonawca
powiadomi Inspektora o swym zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem wariantowego rodzaju
Materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli to bedzie konieczne dla prowadzenia badan przez Inspektora.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj Materiatu, Urzgdzenia nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody
Inspektora.

1.4. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$é wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w
projekcie, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru., Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i
wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
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Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

1.5. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i na wiasciwosci przewozonych Materiatéw.

Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Inspektora oraz
w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wszelkie wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego. Srodki transportu ktére nie odpowiadajg warunkom Kontraktu, bedg na
polecenie Inspektora usuniete z Placu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Placu Budowy.

1.6. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami Specyfikacji Technicznej oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji
projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokfadnos¢. Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub
odrzucenia materiatdbw i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w Specyfikacji Technicznej a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badah materiatéw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przeszitosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

1.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1.7.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
programu zapewnienia jakosci (PZJ) dla Robét, w ktérym zaprezentuje on zamierzony sposob
wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz Poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé:

a) czes¢ ogolng podajgcyg organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia
Robdét, organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robodt, zasady BHP, wykaz zespotéw
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roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i
terminowos¢ wykonania poszczegélnych elementéw Robét, system (sposéb i procedure)
proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét, wyposazenia w sprzet i urzadzenia
do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza
zleci¢ prowadzenie badan) sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapisow
pomiarow, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi;

b) czes$¢ szczegdtowy, podajgcy dla kazdego rodzaju Robot:

- wykaz maszyn i urzgdzen na budowie z ich parametrami technicznymi,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu i urzgdzeh do magazynowania i zatadunku materiatow, itp.,

- sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utratg ich wtasciwosci podczas transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw Robdét,

- sposéb postepowania z Materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

1.7.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robét bedzie takie kierowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac¢
zatozong jakos$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci Robodt i jakosci Materiatow,
Urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, obejmujgcy personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenia i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badah Materiatéw oraz
Robat.

Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania Materiatéw oraz Robdét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami kontraktowymi.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg wymaganiom norm i wytycznych okreslajacych procedury
badan.

Inspektor bedzie przekazywat Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach urzgdzen, sprzetu, pracy personelu lub metod badawczych.

Jesli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie badanych Materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatéw.

Wszystkie koszty, zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.

1.7.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek.

Inspektor bedzie miat zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na polecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych
Materiatéw, ktére budzg jego watpliwosci co do ich jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym razie koszty te poniesie
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg
opisane i oznakowane w sposoOb zaakceptowany przez Inspektora.

1.7.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami stosownych norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg badania wymaganego w Specyfikacjach Technicznych,
stosowac bedzie mozna wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora.

Kazdorazowo przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi
Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi Inspektorowi na pismie wyniki do jego akceptacji.
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1.7.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywat Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Kopie wynikbw badan bedg przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub wg wzoru z nim uzgodnionego.

1.7.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania Materiatow u zrédta ich wytwarzania; Wykonawca zapewni mu przy tym
wszelkg potrzebng pomoc.

Inspektor bedzie oceniat zgodnos¢ Materiatow, Urzadzen i Robo6t z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznych na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inspektor moze na wiasny koszt pobiera¢ prébki Materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badah wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenia badan powtdérnych
lub dodatkowych, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci Materiatéw
i Robo6t z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi. W takim przypadku koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesie Wykonawca.

1.7.7. Atesty jakosci Materiatéw, Urzadzen i Sprzetu

W przypadku Materiatow, Urzadzen, dla ktoérych atesty sg wymagane, kazda partia tych
Materiatéw dostarczona do Robét bedzie posiadata atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Wyroby przemystowe winny posiadac certyfikaty wydane przez producenta, poparte wynikami
przeprowadzonych przez niego badan. Kopie tych wynikow bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi.

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia wytgcznie Materiaty posiadajgce atest, stwierdzajgcy ich
petng zgodnos$¢ z warunkami kontraktu. Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia - wazne legalizacje,
mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jesli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wiasciwosci ze
Specyfikacjami Technicznymi, wowczas takie Materiaty lub urzgdzenia zostang odrzucone.

1.7.8. Dokumenty budowy
1.7.8.1. Rejestr obmiaréow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robo6t. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiaréw. Rejestr obmiaréw jest wymagany przy
rozliczeniu powykonawczym na podstawie kosztorysow.

1.7.8.2. Dokumenty certyfikujgce

Aprobaty Techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, atesty dla materiatéw i
produktow przemystowych, orzeczenia o jakosci materiatdow, recepty robocze, wyniki badan
kontrolnych wykonanych przez Wykonawce zgodnie ze Specyfikacjga Techniczng, powinny byé
gromadzone przez Wykonawce do czasu odbioru koncowego. Dokumenty te winny by¢ dostepne dla
Inspektora Nadzoru i przedstawione do wglgdu na kazde jego zyczenie. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robét.
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1.7.8.3. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie nastepujace dokumenty:

a) zgtoszenie robot.

b) protokoty przekazania placu budowy

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
d) protokoty odbioru robét

e) protokoty z narad i ustalen

f) korespondencje na budowie

1.7.8.4. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

1.8. OBMIAR ROBOT
1.8.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robdét zgodnie z
Dokumentacjg Projektows i Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o
zakresie obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.

Wyniki obmiaru wpisywane bedg do Ksigzki obmiaru robét.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego dostarczonych Wykonawcy na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony zgodnie z czestoscig wymagang do ptatnosci
na rzecz Wykonawcy okreslong w umowie.

1.8.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajgce czytelng skale,
jednoznacznie okreslajgcg wykonany pomiar, zaakceptowane prze Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne sSwiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania robot.

1.8.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania diuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.
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1.9. ODBIOR ROBOT
1.9.1. Rodzaje odbiorow

W zaleznoéci od ustalen w odpowiednich Specyfikacjach Technicznych, Roboty podlegajg
nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy i
przedstawiciela Zamawiajgcego:

- odbiér Robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu,

- odbidr odcinka lub/i catosci Robot (sporzgdzenie protokotu odbioru Robot odpowiednio dla
odcinka lub catosci Robot),

- odbidr wstepny

- odbiér ostateczny (ostateczne zatwierdzenie Robot — wraz z protokotem odbioru koncowego).

1.9.2. Dokumenty Przejecia Robét

Dokumentem stwierdzajagcym dokonanie Odbioru Robét jest Protokét Odbioru Roboét
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Inspektora.

Dla celéw Odbioru Robé6t Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

- Oswiadczenie kierownika budowy wedtug art. 57 ust 1 Prawa Budowlanego.

- Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,

- Dokumentacje powykonawczg

- Specyfikacje Techniczne,

- uwagi i Polecenia Inspektora, zwlaszcza przy odbiorze Robot zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu oraz udokumentowanie wykonania tych zalecen,

- Receptury i ustalenia technologiczne,

- Ksiege Obmiarow,

- Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne

ze Specyfikacjami Technicznymi i programem zapewnienia jakosci,

- atesty, certyfikaty jakosciowe wbudowanych Materiatow, Urzadzen, zgodnie

Zz wymogami przepiséw prawa w tym zakresie.

- opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan

i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze

Specyfikacjami Technicznymi i programem zapewnienia jakosci,

- sprawozdanie techniczne,

- instrukcje konserwacji i obstugi, dokumentacje techniczno-ruchowg dla

dostarczonych urzadzen technologicznych,

- instrukcje eksploatacji

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne zawierac bedzie:

- zakres i lokalizacje wykonanych Robdt,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Inspektora,

- uwagi dotyczgce warunkéw realizacji Robot,

- Date Rozpoczecia i Date Ukohczenia Robot.

1.9.3. Odbiér ostateczny - Swiadectwo Wypetnienia Gwarancji

Sporzadzenie i podpisanie przez Wykonawce, Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego protokotu
odbioru koncowego wraz z wystawieniem przez Wykonawce Gwaranciji.

Ostateczne zatwierdzenie Robét po wygasnieciu Okresu Gwarancji (okresu odpowiedzialnosci
za usterki) nastgpi po usunieciu wszystkich usterek odnotowanych w Swiadectwie Przejecia oraz tych,
ktére wystapity w Okresie Gwaranciji.

Ostateczne zatwierdzenie Robét bedzie dokonane na podstawie oceny wizualnej

Obiektu z uwzglednieniem zasad oméwionych w pkt. 8.2 powyze;j.
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1.10. PODSTAWY PLATNOSCI

Zgodnie z zapisami zawartymi w Umowie.

1.11. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujgcymi w Polsce. Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na
Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng cze$¢ i nalezy
je czytac tgcznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz
Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty
ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdézniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie
postanowiono inaczej.

Gdziekolwiek nastepuja odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajow Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

1.12. UWAGI KONCOWE

Integralna czescig Specyfikacji jest projekt techniczny, ktéry okresla parametry techniczne i
jakosciowe z odwofaniem do aprobat i testow. Podane dane nalezy uwzgledni¢ na etapie
przygotowania oferty. Wszyscy oferenci winni wylistowa¢ urzgdzenia, ktére zamierzajg zastosowaé
oraz dotgczy¢ do oferty atesty PZH na kompletne zestawy technologiczne. Dopuszcza sie
zastosowanie rownowaznej technologii uzdatniania wody w stosunku do przyjetej w projekcie. W
zwigzku z powyzszym w celu wykazania rownowazno$ci nalezy dotgczy¢ do oferty karty katalogowe
urzgdzen zamiennych. Niniejsze dokumenty musza w sposob jednoznaczny stwierdza¢ rownowaznosé
proponowanej technologii w stosunku do przyjetej w projekcie ora zmusza by¢ dotaczone do oferty.
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2. ST-01.01. PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE

ST-01.01 PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE (CPV 45111200-2)

2.1. WSTEP
2.1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

2.1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

2.1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu przygotowania terenu pod budowe.

Roboty objete niniejszg specyfikacjg nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczehstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

2.1.4. Ogo6lne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,0gdlnej Specyfikacji Technicznej”. Roboty
nalezy wykonywaé w synchronizacji z pozostatymi branzami i z uwzglednieniem wytycznych dla
pozostatych branz. Przewidziane materiaty muszg odpowiada¢ Polskim Normom, a takze posiadaé
odpowiednie certyfikaty i aprobaty techniczne dopuszczajgcej do stosowania w budownictwie.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z obowigzujgcymi
normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

2.2. MATERIALY

Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Dotyczg one materiatéw
uzupetniajgcych stosowanych przy robotach.

Wykonawca zapewni, aby materiaty tymczasowo sktadowane w obrebie terenu rozbiorki byty
zabezpieczone przed uszkodzeniem, zniszczeniem oraz kradziezg.

2.3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$é wykonywanych robét, zarébwno w miejscu tych robdt, jak tez przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.
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2.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5.

2.5. WYKONANIE ROBOT
2.5.1. Podstawowe elementy zagospodarowania terenu

Podstawowymi elementami zagospodarowania terenu budowy sg srodki wyposazenia

technologicznego budowy, niezbedne do sprawnej realizacji poszczegdlnych proceséw
budowlanych. Zalicza sie do nich:

- drogi na terenie budowy,

- place sktadowe (odkryte i ostoniete dachem) oraz magazyny zamkniete,

- urzgdzenia produkcyjne (np. wytwornie mieszanki betonowej, zbrojarnie, ciesielnie),

- urzadzenia i instalacje ogdlne, tj. zaopatrzenie placu budowy w wode, energie

elektryczng, energie cieplng, sprezone powietrze itp.,

- budynki administracyjne, socjalne i higieniczno-sanitarne,

- ogrodzenia, tablice informacyjne i ewentualne urzgdzenia ochrony.

Zagospodarowanie placu budowy moze zmienia¢ sie w poszczegdlnych fazach realizacji
budowy i w takim przypadku powinno przygotowac sie plany zagospodarowania placu dla kazdej z tych
faz. Plac budowy jest to wydzielony teren, przeznaczony do wykonywania czynnosci bezposrednio
zwigzanych z wznoszeniem okre$lonego obiektu budowlanego lub zespotu obiektéw. Wielkos¢ placu
budowy trzeba kazdorazowo ustali¢ indywidualnie z uwzglednieniem warunkéw miejscowych. Przy
nieograniczonych mozliwosciach terenowych wielkos¢ placu budowy mozna przedstawic jako sume:

P = pz+pat+ps+pp+pd

gdzie:

pz — powierzchnia zabudowy wznoszonego obiektu lub zespotu obiektéw,

pa — powierzchnia zabudowy obiektéw administracyjnych, socjalnych i

higieniczno-sanitarnych,

ps — powierzchnia magazynow i placéw sktadowych materiatéw i elementéw

konstrukcyjnych,

pp — powierzchnia stanowisk produkcyjnych, wytwérni pomocniczych (powierzchnia

zajeta przez maszyny budowlane),

pd - powierzchnia drég wewnetrznych, placow manewrowych i przejsc.

Proporcje pomiedzy poszczegdlnymi powierzchniami wystepujacymi we wzorze sg rézne i
uzaleznione od charakteru budowy i warunkéw lokalnych.

2.5.2. Projektowanie zagospodarowania placu budowy

Podstawg do projektowania zagospodarowania placu budowy sg harmonogramy przebiegu
realizacji robot.

Z harmonogramow tych wynikaja:

- kolejnos¢ wykonania poszczegoélnych proceséw budowlanych,

- czas wykonania tych procesow oraz wielkos¢ produkcji dziennej.

Na tej podstawie ustala sie:

- terminy przygotowania poszczegdlnych elementéw zagospodarowania placu budowy,

- zapotrzebowanie na energie elektryczng, pare, sprezone powietrze i wode, co jest podstawag
projektowania tymczasowych instalacji budowy.

Na podstawie harmonograméw zapotrzebowania na materialy ustala sie niezbedne
powierzchnie sktadowisk i magazynow. Harmonogramy zatrudnienia sg podstawg do okreslenia
wielkosci tymczasowych budynkéw administracyjnych i socjalnych, a 18 harmonogramy pracy maszyn
okreslajg dla przyjetych rodzajéw maszyn ich liczbe, terminy, czas pracy na budowie oraz niezbedne
drogi dojazdowe, manewrowe i place postojowe. Przy projektowaniu zagospodarowania placu budowy
nalezy zachowac¢ witasciwg kolejnos¢ rozmieszczania jego elementdéw. Zalecana tu kolejnos¢ jest
nastepujaca:

a. Drogi na placu budowy obejmujgce dojazdy do placu budowy od najblizszej drogi publiczne;.

b. Place sktadowe materiatdw i elementéw konstrukcyjnych oraz magazyny wraz z
urzgdzeniami zatadunkowo-wytadunkowymi.
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c. Urzadzenie do wytwarzania pétfabrykatéw (np. betonownie, zbrojarnie, ciesielnie itp.),
urzgdzenia wytwarzajgce prefabrykaty (betonowe, Zelbetowe lub metalowe), urzgdzenia ustugowe
(bazy maszyn budowlanych, bazy transportowe, bazy materiatowe).

d. Budynki administracyjne, socjalne i higieniczno-sanitarne (prowizoryczne) na placu budowy
dla robotnikéw i personelu technicznego zatrudnionego na budowie (zaplecze socjalno-bytowe).

e. Urzadzenia i instalacje ogolne budowy zapewniajgce zaopatrzenie w wode, energie
elektryczng, sprezone powietrze, pare, urzgdzenia przeciwpozarowe itp.

Kolejnos¢ realizacji elementéw zagospodarowania placu budowy jest nastepujaca:

a. wyznaczanie w terenie granic dziatki (terenu budowy),

b. ogrodzenia i elementy zabezpieczenia terenu budowy oraz tablica informacyjna,

c. pomieszczenia dla kierownictwa budowy i tymczasowe magazyny oraz wznoszone
réwnoczesnie z nimi obiekty socjalno-bytowe i higieniczno-sanitarne dla potrzeb pracownikéw. Budowe
tras komunikacyjnych nalezy rozpoczgé od drogi dojazdowej, a etapowanie budowy drég
wewnetrznych powinno byé zsynchronizowane ze wznoszeniem wymienionych wyzej obiektow.
Wykonanie poszczegdlnych obiektow produkcyjno-ustugowych jest uwarunkowane terminami
rozpoczecia poszczegolnych robét budowlanych.

Zwykle kolejnos¢ wykonania obiektow zaplecza produkcyjnego jest nastepujgca:

a. magazyny,

b. warsztaty,

c. bazy transportowe,

d. obiekty socjalno-bytowe.

Wznoszenie zaplecza socjalno-bytowego i produkcyjnego wymaga jednoczesnego
doprowadzenia wody, energii elektrycznej, energii cieplne;j itp.

2.5.3. Elementy zagospodarowania placu budowy

I. Drogi na placu budowy

Projektujgc uktad drég na placu budowy nalezy uwzglednic: istniejgca sie¢ drég publicznych,
drogi dojazdowe tgczgce budowe z siecig drég publicznych, drogi wewnetrzne usytuowane na placu
budowy. Projektowanie drég na placu budowy polega na ustaleniu nastepujgcych elementéw:

- schematu przeptywu fadunkow,

- wytyczenie tras przejazdu jednostek transportu zewnetrznego po wewnetrznych drogach
budowy,

- odpowiednich frontow wytadunkowych,

- odpowiednich podtozy i nawierzchni drég,

- wiadciwych sposobéw zatadunku i roztadunku.

Uktad drég wewnetrznych na placu budowy powinien zapewnia¢, aby:

- srodki transportowe mogty dojechac blisko miejsca przeznaczenia,

- drogi dowozu znajdowaty sie w zasiegu urzadzen podnosnych,

- w przypadku drogi przebiegajgcej wzdtuz budowanego obiektu pozostat miedzy obiektem a
drogg teren do skladowania materiatobw i wyrobow budowlanych oraz do wykonywania robot
pomocniczych,

- zachowana byta bezpieczna odlegto$¢ drogi od zlokalizowanych na terenie budowy maszyn,
rusztowan, budynkéw pomocniczych i wykopéw.

Dla zapewnienia mozliwosci wykonania manewru skretu na koncu kazdej gatezi drogi nalezy
wykonaé koto skretu. Srednica kota skretu D uzalezniona jest od konstrukciji $rodka transportowego i
jego tadownosci. Wielkos¢ te mozna przyjmowaé wg ponizszego zestawienia:

Rodzaj i tadowno$é $rodka transportu Srednica D [m]

Samochéd 3do4t-14-15

Samochéd 6do7t-15-17

Samochod 8t - 18 - 21

Samochody wywrotki - 16 - 21

Samochody tréjosiowe bez przyczep - D >= 15

Samochody z przyczepami- D >= 20 - 24

Szerokosé drogi w obrebie kota skretu nie powinna by¢ mniejsza niz 6,0 m.

Szerokosé drogi jednokierunkowej powinna wynosi¢ 3,0 + 4,0 m, a szeroko$¢ drog
dwukierunkowych 6,0 + 8,0 m. Poszerzenie drog przy placach wytadunkowych nie powinno byé
mniejsze niz 3,5 m. Spadek podtuzny drogi nie powinien by¢ wiekszy niz 6%.

Spadki podtuzne ze wzgledu na odprowadzenie wéd opadowych: 0,2 + 1,0 %. n Spadki
poprzeczne jezdni: 2,0 + 3,0 %, a poboczy 5 %. Promien tukéw wewnetrznych drég na placu budowy
nie moze by¢ mniejszy niz 20,0 m. Na tuku jezdnia powinna by¢ poszerzona po stronie wewnetrzne;.
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Przy matej intensywno$ci ruchu i stosowaniu lekkich $rodkéw transportowych mozna na placu budowy
stosowac:

1. Drogi gruntowe, ktére mogg by¢:

- naturalne, czyli wydzielone pasma, ktére mogg by¢ profilowane i ubite walcami o obcigzeniu
30 + 60 kN; oraz stuzy¢ dla ruchu o intensywnosci nieprzekraczajgcej 5000 kN/dobe,

- ulepszone, to jest o pasmach ruchu wzmocnionych, np. przez: mechaniczng stabilizacje
gruntu (dodanie materiatdw wigzacych: cementu, wapna, smoty, asfaltu), polepszenie uziarnienia
gruntu i mechaniczne zageszczenie. Nasilenie ruchu na drodze gruntowej ulepszonej moze wynosi¢
ok. 8000 kN/dobe.

2. Drogi zwirowe tymczasowe, wykonywane na podtozu piaskowym, gdy trasa drogi przebiega
po gruntach nieprzepuszczalnych lub bezposrednio na gruncie przepuszczalnym (odmiang takiej
nawierzchni sg tez drogi wykonywane ze zwiru lub gruzu). Nasilenie ruchu, jakie moze przeniesc¢ taka
droga, nie powinno przekracza¢ 1000 kN/dobe.

3. Drogi z prefabrykatéw betonowych i zelbetowych. Dla pojazdéw o nosnosci powyzej 6 t
nalezy wykonywa¢ drogi z prefabrykatéw betonowych i zelbetowych. Drogi takie mozna uktadaé
bezposrednio na gruntach piaszczystych Ilub na podsypce z piasku na gruntach $rednio
przepuszczalnych. Grunty mato przepuszczalne wymagajg podioza z ttucznia lub gruboziarnistego
zwiru. Najczesciej sg stosowane ptyty zelbetowe prostokatne o wymiarach 100x300x20 cm oraz masie
1,5 t. Mozna je uktadaé poprzecznie w stosunku do osi drogi. Otrzymuje sie wtedy petng powierzchnie
lub wzdtuz osi drogi, tworzgc tylko pasma pod kota pojazdéw. Przy tym drugim sposobie uktadania na
zakretach trzeba jednak pokrywac ptytami catg powierzchnie jezdni.

Il. Sktadowiska i magazyny

Sposoby przewozenia i sktadowania materiatéw sg okreslone w normach lub dokumentach
dopuszczajgcych materiat do powszechnego stosowania. Place sktadowe powinny by¢ wyréwnane i
odwodnione. Nawierzchnie placéw skladowych wykonuje sie z tych samych materiatdw co drogi
tymczasowe na placu budowy. Wiaty mogg mie¢ konstrukcje drewniang lub metalowag wielokrotnego
uzycia. Przechowuje sie pod nimi materiaty wrazliwe na opady.

W magazynach zamknietych przechowuje sie materiaty budowlane wrazliwe na czynniki
atmosferyczne oraz narzedzia, czesci maszyn, artykuly elektroniczne, sanitarne, armatury itp.

Magazyny powinny by¢é wyposazone w przegrody, stojaki, potki oraz lekkie wézki reczne do
lokalnego transportu oraz drabinki. Wiaty i magazyny zamkniete zaleca sie sytuowaé w poblizu
budynku kierownictwa budowy, utatwia to bowiem kontrole gospodarki materiatowej. Sktadowiska
materiatbw masowych i ciezkich nalezy sytuowa¢ wzdtuz drég i jak najblizej wznoszonych budowli.
Materiaty do wytwarzania pétfabrykatéw, jak np. kruszywo, cement, stal zbrojeniowa, drewno tarte,
nalezy sktadowaé przy miejscach wytwarzania mieszanki betonowej, zapraw, zbrojeh, deskowan itp.
Konstrukcja tymczasowych budynkéw magazynowych musi charakteryzowac sie tatwo$cig montazu,
demontazu i transportu. Istniejg wytwornie produkujgce prefabrykowane budynki zagospodarowania
placu budowy. Budynki te projektowane sg zwykle w konstrukcji stalowej, z tym ze wystepujg tu gtéwnie
dwa typy: budynki montowane z ptaskich elementéw prefabrykowanych oraz budynki skladane z
elementoéw przestrzennych, tzw. konteneréw. Okreslenie odpowiedniego ksztaltu sktadowiska polega
na ustaleniu minimalnej potrzebnej dtugosci frontu wytadunkowo-roztadunkowego oraz zapewnieniu
optymalnej gtebokosci sktadowiska. Dtugosé frontu zatadunkowo-wytadunkowego jest to wielkos¢
diugosci sktadowiska niezbedna do roztadowania lub zatadowania jednocze$nie przybywajgcych
Srodkow transportowych.

IIl. Budynki administracyjne, socjalne i higieniczno-sanitarne

Budynki administracyjne wznosi sie zazwyczaj w poblizu gtébwnego wejscia na budowe.
Obejmujg one zazwyczaj pomieszczenia biurowe kierownictwa robét i administracyjnych pracownikéw
budowy. Budynki socjalne i higieniczno-sanitarne mieszczg zazwyczaj szatnie, umywalnie, ustepy,
kuchnie, jadalnie, swietlice i punkty opatrunkowe.

Wielko$¢ budynkow zalezy od liczby zatrudnionych na budowie.

Powierzchnie poszczegdlnych rodzajow budynkow oblicza sie na podstawie opracowanych w
tym celu wskaznikow. Ogodlnie przyjmuje sie, ze wzrost liczby zatrudnionych wplywa na zmniejszenie
wskaznikbw niezbednej powierzchni przypadajgcej na jednego pracownika fizycznego Iub
umystowego, ale nie moga one by¢ sprzeczne z obowigzujgcymi w tym wzgledzie przepisami. Dlatego,
projektujgc obiekty administracyjne i socjalne przy wykorzystaniu tablic i wskaznikéw zamieszczonych
w podrecznikach i poradnikach, trzeba zawsze sprawdzi¢, czy otrzymane powierzchnie spetniajg
wymagania aktualnie obowigzujgcych przepiséw. Powierzchnia przeznaczona na komunikacje w
budynkach administracyjno-socjalnych wynosi ok. 13%, a powierzchnia zajmowana przez konstrukcje
7% powierzchni ogdlnej. Pod wzgledem konstrukcyjnym budynki administracyjne i socjalne powinny
by¢ z reguly typowe, rozbieralno-przestawne lub przewozne. Mogg to by¢ obiekty: - rozbieralne,
stawiane z inwentaryzowanych elementow ptaskich,
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- przewozne w catosci na wlasnym podwoziu (tzw. barakowozy) oraz transportowane na
zestawach jezdnych,

- typu kontenerowego sktadane z elementéw przestrzennych przewozonych na specjalnych
podwoziach,

- potstate, ktore ze wzgledow ekonomicznych powinny by¢ stosowane jak najrzadzie;.

Konstrukcja takich elementéw jest drewniana, metalowa lub z tworzyw sztucznych.

Powinna by¢ lekka, tatwa w montazu i demontazu oraz dogodna do transportu.

Na budowie, ktérej czas trwania nie przekracza jednego roku, nalezy urzadzi¢ dla pracownikéw
wydzielone pomieszczenie na jadalnie, szatnie oraz pomieszczenie do gotowania napojéw, suszarnie
odziezy, umywalnie i ustepy.

Na budowach wieloletnich nalezy urzadzic¢ dla pracownikdw szatnie na odziez czystg i brudng,
jadalnie, suszarnie odziezy, umywalnie, natryski, pomieszczenie do gotowania napojéw, kabiny higieny
osobistej dla kobiet i ustepy. Powierzchnia uzytkowa szatni odziezy czystej powinna wynosi¢ 0,65 m2,
a odziezy brudnej - 0,5 m2 na jednego pracownika. Szatnia odziezy czystej i szatnia odziezy brudne;j
powinny znajdowac sie w odrebnych pomieszczeniach. Pomieszczenie szatni nalezy wyposazyé w
wentylowane szafki ubraniowe i taborety w liczbie odpowiadajgcej wielkosci zatrudnienia. Odlegtos¢
szatni od stanowiska pracy nie powinna przekracza¢ 500 m. Powierzchnia jadalni nie moze wynosi¢
mniej niz 0,70 m2 na jednego pracownika najliczniejszej zmiany. Pomieszczenie jadalni powinno by¢
wyposazone w stoly i taborety. Odlegtos$¢ jadalni od stanowiska pracy nie powinna przekraczaé 200 m.
Jezeli jadalnia nie sgsiaduje z umywalnig, nalezy obok jadalni wydzieli¢ punkt mycia rgk (I zawér na 20
0s0b). W suszarni odziezy powinno przypadaé¢ co najmniej 0,40 m2 na jednego pracownika
najliczniejszej zmiany. Suszarnia powinna znajdowaé sie obok szatni. Bezposrednie potgczenie z
szatniami powinny mie¢ tez umywalnie, w ktérych na kazdych 7 pracownikéw najliczniejszej zmiany
powinno przypadaé jedno stanowisko do mycia. Ciepta woda powinna byé doprowadzona do co
najmniej 60% zainstalowanych umywalek. Przy zatrudnieniu na budowie wiecej niz pieciu kobiet nalezy
dla nich urzadzi¢ kabine higieny osobistej o powierzchni przynajmniej 1,5 m2i wyposazonej w bidet i
umywalke z cieptg i zimng wodg. Jedna kabina powinna przypadaé¢ najwyzej na 200 kobiet.

Ustep powinien posiadaé co najmniej jedno oczko na 25 zatrudnionych. Powszechnie stosuje
sie kabiny ustepowe dostarczane, oprézniane i dezynfekowane przez specjalistyczne przedsiebiorstwa
ustugowe. Umozliwia to umieszczanie ich w niewielkiej odlegtosci od miejsca pracy i chroni Srodowisko.
Budowa powinna rowniez posiadaé¢ punkt opatrunkowy. Na budowach zatrudniajgcych do 150
pracownikéw punkt opatrunkowy nalezy umieszcza¢ w budynku administracyjnym kierownictwa
budowy. Jest on wtedy obstugiwany przez jednego z pracownikéw umystowych, przeszkolonego na
kursie pomocy w nagtych wypadkach. Na duzych budowach punkt opatrunkowy sytuuje sie w
budynkach socjalnych. Wtedy konieczne jest do jego obstugi zatrudnienie pracownika ze Srednim
wyksztatceniem medycznym.

IV. Urzagdzenia ogdlne na placu budowy

Do urzadzehn ogolnych na placu budowy zalicza sie elementy techniczne stuzgce do
zaopatrzenia budowy w wode, energie elektryczna, ciepto, sprezone powietrze itp. Sie¢ wodociggowa
na placu budowy moze by¢ zaprojektowana jako jednokierunkowa Iub obiegowa. Sieci
jednokierunkowe stosuje sie na matych budowach lub w przypadku wydtuzonego placu budowy. Wadg
takich sieci jest przerwanie doptywu wody w miejscach jej poboru potozonych za powstaniem
uszkodzenia.

Jednak ukiad ten jest stosunkowo najtanszy. Sieci obiegowe stosuje sie na budowach
wiekszych. Posiadajg one duzg pewnos¢ dziatania, gdyz w przypadku awarii sieci z jednej strony moze
by¢ ona zasilana z drugiej strony. Moga réwniez wystepowac sieci mieszane, to znaczy zbudowane z
elementdéw obu opisanych rozwigzan. Przewody wodociggowe uktada sie w gruncie na gtebokosci 1,0
- 1,4 m, najczesciej wzdtuz drég placu budowy w odlegtosci ok. 1,0 m do ich krawedzi. W celu
zabezpieczenia przeciwpozarowego placu budowy sie¢ wodociggowa musi byC zaopatrzona w
hydranty. Odlegto$¢ pomiedzy hydrantami nie powinna przekracza¢ 80 m, a odlegto$é hydrantéw od
wznoszonych obiektéw lub budynkéw tymczasowych nie moze by¢ mniejsza niz 10 m i nie wieksza niz
25 m.

V. Zaopatrzenie placu budowy w energie elektryczng

Budowa moze byé zaopatrywana w energie elektryczng z:

- sieci miejskiej, z ktorej pobiera sie energie o napieciu uzytkowym. Pobdr jest tu mozliwy, jezeli
stacja transformatorowa, na terenie ktérej znajduje sie budowa, ma rezerwe mocy,

- sieci energetycznej wysokiego napiecia, z ktérej pobierana energia jest transformowana przez
zainstalowany na budowie transformator. Jesli budowa pobiera energie elektryczng z transformatora,
to powinien on by¢ usytuowany mozliwie centralnie w stosunku do punktéw zapotrzebowania mocy.
Przyjmuje sie, ze najkorzystniejszy promien obstugi transformatoréw obnizajgcych napiecie do 380/220
V wynosi 300-400 m, a maksymalny dopuszczalny wynosi 700 m. Sie¢ elekiryczna placu budowy
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sktada sie z linii gtéwnych i linii bocznych rozprowadzajgcych oraz linii odgateznych sitowych i
odwietleniowych.

Duze budowy powinny mie¢ oddzielne obwody dla sity i swiatta. Ich przewody powinny byc¢
zawieszone na wspolnych podporach, a kable uktadane we wspdlnych wykopach. Linie napowietrzne
mozna stosowac¢ tylko w tych czesciach budowy, na ktérych nie bedg pracowa¢ maszyny z
wysiegnikami. Na pozostaltym terenie energie elektryczng rozprowadza sie kablami. Trasy kabli
powinny by¢ zaznaczone w terenie np. czerwonymi chorggiewkami, tak by przy robotach ziemnych nie
zostaty uszkodzone. Nieizolowane przewody elektryczne muszg by¢ prowadzone na wysokosci
wiekszej niz 5 m nad poziomem terenu i co najmniej 3 m nad rusztowaniami, pomostami i innymi
stanowiskami pracy robotnikéw. Sieci elekiryczne na placu budowy powinny by¢ projektowane i
wykonywane pod nadzorem uprawnionych inzynieréw elektrykéw. Pozostatymi elementami
zagospodarowania placu budowy sg: ogrodzenia, urzgdzenia produkcyjne, systemy tgcznosci.
Ogrodzenia placow budéw wykonuje sie z inwentaryzowanych elementéw. Dominujg obecnie
ogrodzenia metalowe w postaci ram z kgtownikéw z wypetnieniem; blachg trapezowa, siatkg metalowg
lub rzadziej materiatami drewnopochodnymi. Takie ptyty ogrodzeniowe mocuje sie do stupkéw
stalowych, ktoérych rozstaw dostosowany jest do wymiardéw ptyt i waha sie w granicach 2,0 do 3,0 m.
Stupki sg wkopywane w ziemie lub mocowane do specjalnych blokéw betonowych ustawionych
bezposrednio na powierzchni terenu (to drugie rozwigzanie stosuje sie zwykle w duzych miastach, gdy
ogrodzenie przebiega po powierzchni utwardzonej, np. po jezdni lub chodniku).

Drugim typem powszechnie stosowanego ogrodzenia placu budowy jest ogrodzenie z arkuszy
blach trapezowych mocowanych bezposrednio do metalowych stupkéw. Rozstaw stupkéw w takim
przypadku jest uzalezniony od dtugosci stosowanych blach. Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
wysokos¢ ogrodzenia nie moze byé mniejsza niz 150 cm. Zwykle wynosi ona 180 cm.

2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét rozbidrkowych podano w pkt. 1.7.

2.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

2.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

2.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

2.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wykorzystania zakwalifikuje Inspektor.
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3. ST-01.03. ROBOTY ZIEMNE

ROBOTY ZIEMNE (CPV 45111200-0)
3.1. WSTEP

3.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

3.1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

3.1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rozbudowy budynku.

Roboty objete niniejszg specyfikacjg nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych roboét:

- Usuniecie w razie potrzeby ziemi urodzajnej zalegajgcej w strefie planowanych wykopéw i
obszarze technologicznie niezbednym dla prowadzenia robdét i zmagazynowanie jej do celu
odtworzenia terenu po zakonczeniu robat,

- Wykonanie wykopdw umocnionych i nieumocnionych,

- Zasypanie wykopow gruntem z odktadu lub specjalnie dowiezionym w celu wymiany gruntu.

3.1.4. Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

3.2. MATERIALY

Do wykonania wykopdw — materiaty nie wystepuja.

3.3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych robot.

Wyposazenia do pomiaru oporu elektrycznego posadzki w celu weryfikacji jej wtasciwosci
antystatycznych.
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3.4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw powinny odbywaé sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny

3.5. WYKONANIE ROBOT
3.5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne” pkt 1.2. Przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych, Wykonawca ma obowigzek do
zapoznania sie z dokumentacjg projektowa.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem uprawnionego geotechnika lub
geologa, ktéry ma obowigzek potwierdzi¢ wpisem w dzienniku budowy czy istnieje zgodnos$¢ uktadu
warstw gruntowych i parametréw geotechnicznych z dokumentacjg geotechniczng. W zwigzku z
powyzszym dokumentacja geotechniczna musi by¢ w posiadaniu Kierownika budowy.

Wykonanie wykopow moze nastgpi¢ po wykonaniu robét przygotowawczych i po wyrazeniu
zgody przez Inspektora Nadzoru.

3.5.2. Wykonanie wykopu

Wykopy pod fundamenty bedg wykonywane mechanicznie, a w kohcowej fazie takze przy
uzyciu narzedzi recznych. Nalezy ograniczy¢ szerokos¢ wykopu do minimum niezbednego dla
wykonawstwa wykonujgc skarpy wykopu o odpowiednim nachyleniu. Gérna warstwa gruntu w dole
fundamentowym powinna pozosta¢ o strukturze nienaruszonej. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw
wykopu wynoszg dla rzednej dna wykopu: £+ 5 cm. Inspektor dokonuje odbioru gruntu w poziomie
posadowienia. Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢ na miejsce odktadu.

3.5.3. Odktady gruntu

Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana przez Wykonawce i zaakceptowana przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi uzyskac¢ zgode wiasciciela terenu. Przyjmuje sie wykorzystanie
gruntu z odkfadu do ponownego zasypania fundamentu.

3.5.4. Zasypywanie wykopu

Zasypywanie wykopu nalezy wykonywa¢ warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej
metody zageszczania gruntu, ktéra to grubos¢ nie powinna przekraczac:

- przy zageszczaniu recznym - 20 cm

- przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm

- przy stosowaniu ciezkich wibratoréw lub ubijarek ptytowych - 60 cm

Nadmiar ziemi niewykorzystany do zasypania wykopu Wykonawca odwozi na wtasny koszt, w
miejsce pozyskane przez siebie i uzgodnione z Inspektorem.

3.5.5. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypéw. Grunty przydatne do budowy nasypéw mogg byé
wywiezione poza teren budowy tylko woéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za
zezwoleniem Inspektora Nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdéw, nie bedgc nadmiarem objetosci
robét ziemnych, zostaty za zgoda Inspektora Nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren
budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem,
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Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrédet
wiasnych, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

3.5.6. Wymagania dotyczace zageszczania gruntu w wykopie

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robdt ziemnych powinno spetniac
wymagania, dotyczgce minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia Is = 1,00. Jezeli grunty rodzime
w wykopach i miejscach zerowych nie majg wymaganego wskaznika zageszczenia to przed
wykonaniem konstrukcji fundamentéw nalezy je dogesci¢ do ww. wartosci Is. Jezeli wartosci wskaznika
zageszczenia okreslone powyzej nie mogg by¢ osiggniete przez bezposrednie zageszczenie gruntow
rodzimych, to nalezy podjg¢ srodki w celu ulepszenia gruntow podtoza, umozliwiajgce uzyskanie
wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.

3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji Technicznej pkt.
1.7.

3.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

3.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

3.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor.
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4. ST-01.03. ROBOTY KONSTRUKCYJNE, ZBROJENIE | BETONOWANIE

ROBOTY KONSTRUKCYJNE (CPV 45223200-8)

ZBROJENIE (CPV 45262310-7)

BETONOWANIE (CPV 45262300-4)
4.1. WSTEP

4.1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

4.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

4.1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania projektowanych stropéw oraz elementow Zelbetowych.

Roboty objete niniejszg specyfikacja nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét:

- wykonanie stop i taw fundamentowych
- wykonanie stupéw, $cian, belek, wiencow,

4.1.4. Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robé6t zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

4.2. MATERIALY

Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej specyfikacji techniczne;.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacjg dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokryé dachowych.

4.2.1. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robét powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
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1. Beton konstrukcyjny C35/45, beton podktadowy C8/10 (B-10)

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki. Konsystencja mieszanek betonowych
powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B06250 symbolem K-3.

2. Zbrojenie - wg normy PN-H-84023/6 stal A-lll N (BSt500 LUB Rb500w); srednice jak w
dokumentaciji. Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia i peknigecia widoczne
gotym okiem. Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-
93215. Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

4.3. SPRZET

Ogodlne wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania sprzetu w peini sprawnego technicznie,
spetniajgcego przepisy BHP i posiadajgcego aktualne przeglady techniczne.

Rodzaj i ilos¢ sprzetu nalezy dostosowaé¢ do harmonogramu robdét oraz specyfiki terenu
budowy.

1. Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia w konstrukcjach budowlanych
powinien spetniaC wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

2. Sprzet do podawania betonu nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory
z butawami o Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w
ptaszczyznie poziomej

4.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania

Transport materiatéw izolacyjnych nalezy prowadzi¢ srodkami transportu dostosowanymi do
wymiardw i ciezaru tadunku.

Materiaty muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

1. Zbrojenie Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu w
sposob zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

2. Deskowanie Zastosowane materiaty mogg by¢ przewozone sSrodkami transportu
przydatnymi dla danego asortymentu. Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposéb
zatadowania i umocowania na $rodki transportu powinien zapewniac¢ ich statecznos¢ i ochrone przed
przesunieciem sie tadunku podczas transportu. Elementy wiotkie powinny by¢é odpowiednio
zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

3. Mieszanka betonowa Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy
mieszalnikébw samochodowych tzw. gruszek. llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewnié
wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
mozna wykonywac¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru.
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4.5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogélne” pkt. 1.6.

1. Montaz zbrojenia

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed
betonowaniem. Koncowki drutow wigzatkowych muszg by¢ odgiete do srodka betonowanego
elementu. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne
otoczenie przez jednorodny beton. Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez
Inspektora Nadzoru, a odbiér wpisany do dziennika budowy. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na
deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Rozstaw pretow w przekroju powinien umozliwiaC nalezyte utozenie i zageszczenie mieszankKi
betonowej bez segregacji skladnikéw, przy zapewnieniu wiasciwych warunkéw przyczepnosci
zbrojenia do betonu.

2. Wykonanie deskowania

Deskowania powinny by¢é wykonane Scisle wedtug dokumentacji, przed wypetnieniem masg
betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen
w wymiarach betonowej konstrukcji. Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona
przez Inspektora Nadzoru. Wnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem
parafinowym, ktdry nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykonaé po
zakonczeniu budowy deskowan, lecz przed utozeniem zbrojenia, kiére w zadnym przypadku nie
powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek $rodkiem. Deskowania nie impregnowane przed
wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

3. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej Przed przystgpieniem do betonowania
powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowosé wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych
betonowanie, a w szczegodlnosci:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostéw itp.,

- wykonanie zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- wykonanie wszystkich robét zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

- gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do betonowania. Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢
wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych warunkéw ogolnych:

- w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy
nie nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukciji,

- szybkos¢ i wysokos$¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okreslone
wytrzymatos$cig i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie swiezo utozonej mieszanki,

- w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna byC¢ niezwlocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody,

- W czasie deszczu ukfadana i ulozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie
chroniona przed wodg opadowa; w przypadku, gdy na swiezo utozong mieszanke betonowg spadta
nadmierna ilos¢ wody powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunac,

- w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za
pomocg sztychowania. Przebieg ukfadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien byé
rejestrowany w dzienniku robot, w ktérym powinny byé podane:

- data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czesci
budowli,

- wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja
mieszanki betonowej,

- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a
nastepnie wyniki i terminy badan,

- temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczgce warunkéw atmosferycznych.

4. Zageszczenie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzeh mechanicznych.
Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza
w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej. Reczne
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zageszczanie moze byé stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciekiej
lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzalnych.

4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji Technicznej pkt.
1.7.

1. Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz ponizszymi wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Sprawdzeniu podlegaja:

- Srednice uzytych pretow

- dopuszczalne odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego - nie powinno
przekraczac¢ 3%

- réznice w rozstawie strzemion - nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

- rozstaw pretéw — réznice rozstawu pretéw gitdwnych w ptytach nie powinny przekracza¢ 1 cm
a w innych elementach 0,5 cm

- roznice dtugosci pretéw, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odgiecia nie mogg odbiegaé
od dokumentacji projektowej o wiecej niz £ 5 cm

- otuliny zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji ujemnych

- powigzanie zbrojenia w sposob stabilizujgcy jego potozenie w czasie betonowania i
zageszczania

2. Deskowania

Wymagania szczegdtowe dotyczgce deskowan nalezy przyjmowa¢ wg PN-63/B-06251
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sag Scisle zwigzane z odchytkami
wymiarowymi wykonywanych elementéw zelbetowych i betonowych. Odchyiki te podane sg w rozdziale
dotyczacym wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

3. Wymagane wiasciwosci betonu

Kontroli podlegajac nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane

wg PN-88/B06250:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie,

- nasigkliwos$¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci
betonu. Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ dtuzszy niz 3 miesigce,
liczac od daty rozpoczecia produkcji betonu zaliczanego do danej partii. Zaswiadczenie o jakosci
powinno zawiera¢ nastepujgce dane merytoryczne:

- charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wptywy
atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,

- wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci betonu na Sciskanie oraz typ prébek stosowanych
do badania,

- wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornosé, wodoszczelno$c),

- okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu.

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéb Scisty odzwierciedlaé jakos¢ i ilos¢ uzytych
sktadnikéw oraz sposéb i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu
znajdujgcego sie w konstrukcji.

4.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

1. Jednostka obmiarowa zbrojenia jest 1 kilogram lub tona. Do obliczania nalezno$ci przyjmuje
sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia tj. taczng dtugos¢ pretow poszczegolnych srednic
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pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady
przy faczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez
zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych
od wymaganych w dokumentacji projektowej

2. Jednostka obmiarowa konstrukcji betonowych jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z
betonu — tawy, belki, schody oraz 1 m2 (metr kwadratowy) konstrukcji z betonu — plyty, sciany. Do
obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury
nie potrgca sie rowkéw, skosow o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm3

4.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

1. Odbidr koncowy zbrojenia odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru
w dzienniku budowy zakorczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na
rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowg

- zgodnosci z dokumentacjg projektowgq liczby pretéw w poszczegodlnych przekrojach

- rozstawu strzemion

- prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw, zachowania wymaganej
projektem otuliny zbrojenia.

4.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdinej Specyfikacji Techniczne;j.

4.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnoéci
dotyczgcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikaliow (np. przy
spawaniu). Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
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5. ST-01.04. ROBOTY MUROWE

ROBOTY MUROWE (Kod CPV 45262520-2),
5.1. WSTEP

5.1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

5.1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

5.1.3. Zakres robot objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania projektowanych scian murowanych.

Roboty objete niniejszg specyfikacjg nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczehstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych roboét:
- wykonanie $cian murowanych wg opracowania graficznego
- zamurowanie otworéw wg opracowania graficznego

5.1.4. Ogéine wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

5.2. MATERIALY

Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogolnej specyfikacji technicznej. Dotyczg one materiatéw
uzupetniajgcych stosowanych przy robotach murowanych.

Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robét murowanych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1. Beton komorkowy

Beton komérkowy gr. 24 cm

Wiasciwosci materiatu:

Beton komorkowy, przeznaczony jest do wykonywania scian konstrukcyjnych i ostonowych.
Materiat powinien posiadaé nastepujgce cechy techniczne:

Wymiary nominalne: 240 mm (wys.) x 240 mm (szer.) x 599 mm (dt.)

Wytrzymatos¢ na sciskanie: min. 2,5-4,0 MPa (klasa gestosci 500/600)

Gestos¢ objetosciowa: ok. 400-600 kg/m?
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Reakcja na ogien: klasa A1 (niepalny)

Izolacyjno$¢ akustyczna: Rw = 42-48 dB (dla przegrody jednowarstwowej)

Tolerancje wymiarowe: £1 mm (w systemie murowania na cienkg spoine)

Przewodnos¢ cieplna A: ok. 0,10-0,14 W/(m-K)

Dopuszczalne odchylenia:

Materialy dopuszczone do wbudowania powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 771-2.
Dopuszczalne rozbieznosci wymiarowe nie mogqg przekraczac:

+1 mm w wysokosci i szerokosci

12 mm w diugosci

Odchyika ptaskosci i prostoliniowosci: do 1 mm na 1 m dtugosci

Bloczki o uszkodzonych narozach, peknieciach, wykruszeniach powyzej 5% objetosci lub
widocznych oznakach zawilgocenia nie mogg by¢ stosowane do wbudowania.

Warunki prawidtowego uktadania:

Bloczek ukfada sie na cienkowarstwowg zaprawe murarska, ktorej grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 1-3 mm.

Przed rozpoczeciem murowania nalezy zapewni¢ wypoziomowang i czystg powierzchnie
poziomg pod warstwe wyrownawczg.

Kolejne warstwy nalezy uktadaé z zachowaniem przesuniecia spoin pionowych min. o 0,4
wysokosci bloczka.

Kazdg warstwe nalezy doktadnie wypoziomowacé i docisng¢ gumowym miotkiem.

StosowacC narzedzia systemowe — kielnie do zaprawy cienkowarstwowej lub wézki do
rozprowadzania zaprawy.

Bloczkéw nie nalezy moczy¢ przed utozeniem.

Temperatura podczas murowania nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

Wymagania dotyczgce materiatow:

Materiaty powinny posiadac:

Deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP)

Certyfikat CE lub znak budowlany B

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Bloczki muszg by¢ transportowane i przechowywane na paletach, zabezpieczone folig przed
zawilgoceniem. Na placu budowy powinny byé sktadowane w pozycji pionowej na podktadkach, w
suchym i przewiewnym miejscu.

2. Zaprawa

Zaprawa cementowo-wapienna M5

Zastosowanie:

Zaprawa murarska cementowo-wapienna jest doskonatym spoiwem wigzgcym przy
wznoszeniu muréw z blokéw betonowych, pustakow ceramicznych i cegiet. Nadaje sie do murowania
$cian piwnic i muréw fundamentowych.

Wtasciwosci:

Zaprawa jest specjalng mieszankg sktadnikbw mineralnych. Zaprawa jest mrozoodporna i
wodoodporna, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkow.

Przygotowanie zaprawy: Przygotowanie zaprawy polega na dodaniu suchej mieszanki do
odmierzonej ilosci wody i wymieszaniu jej recznie lub mechanicznie. Nadaje sie do uzycia zaraz po
wymieszaniu i zachowuje swoje wtasciwosci przez 2 godz. llos¢ wody jest zalezna od warunkow
atmosferycznych i wilgotno$ci materiatu $ciennego, dlatego nalezy korygowac jg doswiadczalnie.

Narzedzia:

Pojemnik do mieszania zaprawy, kielnia, paca stalowa, wiertarka z mieszadetkiem lub reczne
mieszadto.

Czyszczenie narzedzi:

Narzedzia czy$cié wodg, bezposrednio po uzyciu. WSKAZOWKI BHP: Produkt zawiera cement
i wapno, dlatego nalezy chroni¢ skore i oczy.

Dane techniczne:

- Zuzycie wody: 0,15 | wody / 1 kg zaprawy; 3,75 | wody / 25 kg zaprawy

- Czas przydatnosci zaprawy do pracy: ok. 2 godz.

- Temperatura stosowania zaprawy: od + 50 Cdo250C

- Zuzycie: zuzycie zaprawy zalezne jest od rodzaju materiatu $ciennego.

W przypadku murowania $ciany z cegty petnej, przy grubosci sciany 1 cegty zuzycie wynosi
ok. 150 kg / m2.

- Przechowywanie/przydatnos¢: w szczelnie zamknietych workach, w suchych
pomieszczeniach

- okres przydatnosci do uzycia wynosi 6 miesiecy
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- Wytrzymato$¢ na Sciskanie: min 10 Mpa

- Czas zachowania wtasciwosci roboczych: min 130 min

- Maksymalne uziarnienie: 1,6 mm

- Grubos¢ warstwy zaprawy: 6 mm do 40 mm

- Reakcja na ogien: A1 - Zawartos¢ chlorkéw: 0,01% CL

- Absorbcja wody: 0,4 kg/(m2+min0,5 )

- Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej: u 15/35 (wart. tabelaryczna EN 1745)
- Poczgtkowa wytrzymato$é muru na $ciskanie: 0,20N/mm2

- Wspdtczynnik przewodzenia ciepfa: 0,83/0,93 W/mK (wart. tabelaryczna)
TECHNICZNE: NORMY, ATESTY, CERTYFIKATY:

- Wyréb zgodny z: PN-EN-998-2:2004.

- Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji WE: 1488-CPD-0043

- Atest Higieniczny: HK/B/1828/01/2007

3. Zaprawa Cementowa M10

Przygotowanie podtoza:

Murowanie na zaprawie M10 moze by¢ prowadzone wytgcznie na nosnych, réwnych i czystych
podtozach. Przed utozeniem pierwszej warstwy bloczkow:

usung¢ kurz, pyly, ttuszcze, mleczko cementowe i substancje ograniczajgce przyczepnos$c¢

istniejgce ubytki w podtozu uzupetni¢ zaprawg wyréwnujaca

powierzchnie podtoza nalezy zrosi¢ wodg przed natozeniem zaprawy

Sposbb uzycia:

Zaprawe cementowg M10 przygotowac w proporcji 3,25 | wody na 25 kg suchej mieszanki

Miesza¢ do uzyskania jednorodnej konsystencji

Czas przydatnosci zaprawy do uzycia po wymieszaniu: do 1 godziny

Grubos¢ spoin poziomych: 10-15 mm

Spoiny pionowe muszg by¢ wypetnione w catosci, szczegdlnie w przypadku $cian
konstrukcyjnych

Przesuniecie spoin pionowych miedzy warstwami: min. 1/3 dtugosci bloczka

Warunki wykonania:

Temperatura podczas robét: od +5°C do +25°C

Bloczkéw nie nalezy moczyé przed utozeniem

Po wykonaniu muru nalezy chroni¢ go przed nadmiernym wysychaniem i opadami, zaleca sie
zraszanie wodg i przykrycie folig

Zaprawa osigga wytrzymato$é chodzenia po 24 h, a petng nosnos¢ eksploatacyjng po 14
dniach

Zuzycie zaprawy:

Przy warstwie 10—15 mm i standardowych wymiarach bloczkéw zuzycie zaprawy M10 wynosi
ok. 90-110 kg/m? muru (w zaleznosci od doktadnosci bloczkéw i rodzaju wigzania).

4. Woda zarobowa:

Do przygotowania zaprawy M10 stosowa¢ wytgcznie wode spetniajgcg wymagania normy PN-
EN 1008:2004. Niedopuszczalne jest uzycie wod Sciekowych, mutowych, zawierajgcych ttuszcze, oleje
i zanieczyszczenia organiczne.

5.3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarébwno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.

Do realizacji stuza:

betoniarki

kielnie

piony murarskie

poziomice

poziomica wezowa

mtotek murarski

sznurek murarki

katowniki murarskie
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lub inne zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

5.4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw powinny odbywaé sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

5.5. WYKONANIE ROBOT
5.5.1. Wymagania ogélne

Materiaty uzywane do robét murowych powinny odpowiadaé warunkom technicznym zawartym
w odpowiednich normach.

Cegly i bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. W miejscu potgczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegfg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w
murze polewaé lub moczyé w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murdw.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

Projektowane Sciany nosne i zamurowania tgczy¢ z istniejacymi za pomoca dwéch pretow fi. 8
mm co trzecia warstwa osadzonych w Scianie na kotki rozporowe.

Scianki zbroi¢ bednarkg 20x1.5 mm co trzecia spoina.

Przy robotach murowych nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw istniejgcych i gdy zajdzie
potrzeba, usung¢ wszelkie uszkodzenia murdow, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i
uszkodzonej zaprawy.

Uzupetnienia wykona¢ po wykuciu strzepi w murach istniejgcych i upewnieniu sie, ze stan
techniczny sciany istniejgcej pozwala na bezpieczne prowadzenie prac murarskich.

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otwordw.

5.5.2. Ogo6lne zasady wykonywania muréw

1. Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokdéw, otworéw
itp.

2. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne i stupy. Scianki dziatowe o dtugosci
ponizej 1 bloczka nalezy murowac nie wczesniej niz po zakoriczeniu $cian gtéwnych danej kondygnaciji.

3. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci. Réznica poziomow
poszczegodlnych czesci muréw podczas wykonywania danego budynku nie powinna przekraczaé¢ 3 m.
W miejscu potgczenia muréw wykonanych jednoczesnie nalezy stosowacé strzepia zazebione kohcowe.
W przypadku koniecznosci zastosowania wiekszej roznicy w poziomach wznoszonych murdw,
potgczenia muréw nalezy dokonac¢ strzepiami schodowymi lub zastosowac przerwy dylatacyjne.

4. Bloczki powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

5. Stosowanie bloczkéw kilku rodzajow klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej
klasy.

6. Izolacje wodoszczelng poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywac na
wysokosci, co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej muréw
fundamentowych.

7. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

8. W przypadku przerwania robo6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np.
przez przykrycie folia lub papg). Zalecane jest, aby budynek, kiérego budowa przerwana zostata na
okres zimowy, byt zadaszony i otynkowany, tak aby nie dopuszczaé do statego zawilgacania muru.
Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw i gdy
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zajdzie potrzeba, usung¢ wszelkie uszkodzenia muréw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

5.5.3. Scianki z elementéw betonu komérkowego

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw, otworow itp. W
pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé mury noéne i stupy. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych danej kondygnacji. Mury nalezy
wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej dtugosci. Réznica poziomdéw poszczegolnych czesci murow
podczas wykonywania danego budynku nie powinna przekracza¢ 3 m. W miejscu potgczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebne koncowe. Cegly lub inne elementy
uktadane powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu ceglg sucha, zwtaszcza w okresie
letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ wodg. Stosowanie cegty, bloczkéw
lub pustakow kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze
kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty, bloczkéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.
Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw. Konstrukcje
murowe grubosci mniejszej niz 1cegta mogg by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C

Wykonywanie konstrukcji murowych grubszych niz 1 cegta dopuszcza sie w temperaturze
ponizej 00C pod warunkiem zastosowania srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy,
okreslonych w wytycznych wykonywania robét budowlano montazowych w okresie zimowym. W
przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murow
powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikow atmosferycznych. Przy wznawianiu robot
nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tgcznie ze zdjeciem wierzchniej warstwy cegiet i uszkodzonej
zaprawy. W zwyktych murach ceglanych, jezeli nie ma szczegdlnych wymagan nalezy przyjmowac
grubos¢ normowg spoiny: a/12 mm w spoinach poziomych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm. b/10 mm w spoinach pionowych podtuznych i
porzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm a minimalna 5 mm.
Mury z betonowych pustakéw nalezy uktada¢ z zachowaniem prawidtowego wigzania poszczegdlnych
warstw od pionu i poziomu i przykryciem pionowych spoin miedzy pustakami warstwy dolnej przez
pustaki warstwy gornej. Przed przystgpieniem do murowania nalezy pustaki oczysci¢ z kurzu. Przy
stosowaniu zaprawy cementowej do murowania silnie obcigzonych filaréw lub $cian nalezy pustaki
przed wmurowaniem dobrze zwilzy¢ woda. Grubos¢ spoiny poziomej moze sie waha¢ w granicach
0d10 do 15 mm, a grubos¢ spoin pionowych — od 10 do 20 mm Whneki i bruzdy dla instalacji nalezy
wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muru.

5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji Technicznej pkt, 1.7.

5.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

5.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikaciji Technicznej pkt. 1.9.

5.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
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5.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnodci
dotyczgcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikaliéw. Wszystkie
materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta. W przypadku zastosowania
farb specjalistycznych nalezy uzgodnic technologie aplikacji z Inspektorem Nadzoru
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6. ST-01.05. WYKONYWANIE KONSTRUKCJI DACHOWYCH

WYKONYWANIE KONSTRUKCJI DACHOWYCH (CPV 45261100-5)

6.1. WSTEP
6.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

6.1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

6.1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng

Roboty objete niniejszg specyfikacja nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtos¢
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczehstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Projektowana przegroda dachowa oparta jest na stalowej konstrukcji nosnej w uktadzie
wigzaréw oraz ptatwi z profili stalowych typu Z (np. Z150 x 2,0), stanowigcych podkonstrukcje dla
samonosnych ptyt warstwowych dachowych z rdzeniem PIR. Ptyty warstwowe o grubosci ok. 10 cm, z
fabrycznie zintegrowang warstwg hydroizolacyjng (papa), petnig funkcje pokrycia dachowego oraz
izolacji termiczne;.

Od strony wewnetrznej przewidziano sufit podwieszany kasetonowy, montowany na
systemowym ruszcie stalowym, z warstwg izolacji z wetny mineralnej umieszczong w przestrzeni
miedzysufitowe;.

Zakres roboét obejmuje w szczegoélnosci:

- montaz gtéwnej konstrukcji nosnej w postaci wigzaréw stalowych,

- montaz ptatwi dachowych z profili stalowych typu Z (np. Z200 x 2,0),

- montaz samonosnych ptyt warstwowych dachowych z rdzeniem PIR, gr. ok. 10 cm, wraz z
wykonaniem potgczen systemowych, zamkdéw oraz uszczelnien,

- wykonanie obrébek dachowych, uszczelnieh oraz detali przy krawedziach i przejsciach
instalacyjnych,

- - przygotowanie i wykonanie przejs¢ instalacyjnych oraz dostosowanie konstrukcji do montazu
elementow odwodnienia dachu,

- zapewnienie ciggtosci izolacyjnej, szczelnosci powietrznej oraz wodoszczelnosci przegrody
dachowe;.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg, wytycznymi producentéw
systemow oraz obowigzujgcymi normami i zasadami wiedzy technicznej. Szczegoéing uwage nalezy
zwréci¢ na prawidiowe wykonanie potgczen piyt warstwowych, doktadnos¢ montazu konstrukciji
stalowej oraz eliminacje mostkow termicznych.

Wszelkie zmiany materiatowe i technologiczne wymagajg uzyskania akceptacji projektanta
oraz nadzoru inwestorskiego. Roboty nalezy prowadzi¢ z zachowaniem przepisow BHP, w
szczegolnosci w zakresie prac na wysokosci oraz montazu elementoéw stalowych.
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6.1.4. Ogolne wymagania

Wykonawca robét odpowiada za jakos¢ wykonanych prac oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, Specyfikacjg Techniczng (ST) i poleceniami Inspektora Nadzoru. Prace powinny byé
wykonane zgodnie z normami oraz przy zachowaniu nalezytej starannosci.

6.2. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania konstrukcji oraz warstw dachu muszg by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg, posiada¢ aktualne deklaracje wiasciwosci uzytkowych (DoP), oznakowanie
CE lub znak budowlany B oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm, w szczegdlnosci:

PN-EN 1993-1-1 Eurokod 3 — Projektowanie konstrukcji stalowych,

PN-EN 1090-1 i PN-EN 1090-2 — Wykonanie konstrukcji stalowych,

PN-EN 14509 — Samonos$ne ptyty warstwowe z okfadzinami metalowymi,

Materiaty powinny by¢ nowe, wolne od uszkodzerh mechanicznych i wad fabrycznych,
przechowywane i transportowane w sposéb zabezpieczajgcy ich wtasciwosci techniczne oraz zgodnie
z wytycznymi producentow.

1. Konstrukcja stalowa

stal konstrukcyjna zgodna z PN-EN 10025 (np. S235, S355),

wigzary stalowe prefabrykowane lub wykonywane na budowie zgodnie z dokumentacja,

ptatwie dachowe z profili gietych na zimno typu Z (np. Z200 x 2,0),

elementy ztgczne: sruby, wkrety samowiercace, tgczniki systemowe z zabezpieczeniem
antykorozyjnym,

powioki antykorozyjne zgodne z klasg srodowiska eksploatacii.

2. Plyty warstwowe dachowe

samonos$ne plyty warstwowe z rdzeniem PIR o grubosci ok. 10 cm,

oktadziny z blach stalowych powlekanych, z fabrycznie zintegrowang warstwg hydroizolacyjng
(papa),

systemowe zamki zapewniajgce szczelno$é powietrzng i wodoszczelnosé,

elementy montazowe i uszczelniajgce kompatybilne z systemem producenta.

3. Elementy uzupetniajgce i systemowe

obrébki blacharskie (blacha stalowa powlekana lub ocynkowana),
uszczelki, tasmy uszczelniajgce, piany montazowe systemowe,
elementy przej$¢ instalacyjnych przez dach,

wpusty dachowe i elementy odwodnienia,

akcesoria montazowe zalecane przez producentow systemow.

6.3. SPRZET

Do wykonania robét objetych niniejszg specyfikacjg nalezy stosowaé sprzet zapewniajgcy
odpowiednig jakos$¢, doktadnosc¢ oraz bezpieczenstwo montazu konstrukgji stalowej, ptyt warstwowych
oraz sufitu podwieszanego. Sprzet musi by¢ sprawny technicznie, dopuszczony do uzytkowania oraz
zgodny z obowigzujgcymi przepisami BHP.

Do wykonania robét nalezy stosowaé sprzet odpowiedni do rodzaju i technologii robét, w
szczegolnosci:

sprzet do montazu konstrukciji stalowej:

dzwigi, zurawie samochodowe lub HDS,

podnosniki koszowe i nozycowe,

wciggarki i zawiesia transportowe,

klucze dynamometryczne, wkretarki, narzedzia montazowe,

sprzet do montazu ptyt warstwowych:

podnosniki prozniowe lub mechaniczne do ptyt warstwowych,

wkretarki do tgcznikdw samowiercacych,

narzedzia do ciecia plyt (pity tarczowe z odpowiednimi tarczami, nozyce do blachy),
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sprzet do aplikacji uszczelnien (pistolety do mas uszczelniajgcych),

sprzet pomocniczy i kontrolny:

sprzet pomiarowy (tasmy, poziomice, taty),

srodki transportu wewnetrznego,

rusztowania systemowe, pomosty robocze,

srodki zabezpieczen indywidualnych i zbiorowych (szelki, barierki, siatki).

Sprzet powinien by¢ obstugiwany wytgcznie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje
i uprawnienia. W przypadku stosowania sprzetu ciezkiego (dzwigi, podnosniki) nalezy zapewnié
odpowiednie warunki pracy, w tym stabilne i wypoziomowane podtoze, wyznaczone strefy
bezpieczenstwa oraz zgodnos¢ z planem BIOZ.

Sprzet nalezy uzytkowaé, kontrolowaé i konserwowac zgodnie z dokumentacjg techniczno-
ruchowg (DTR) oraz zaleceniami producentow.

6.4. TRANSPORT

Transport materiatow przeznaczonych do wykonania konstrukcji oraz warstw stropodachu
nalezy prowadzi¢ w sposob zapewniajgcy zachowanie ich wifasciwosci technicznych, zgodnie z
wymaganiami producentéw, obowigzujgcymi przepisami oraz zasadami bezpieczenstwa.

Srodki transportu powinny byé dostosowane do rodzaju materiatéw, ich wymiaréw, masy oraz
warunkéw dostawy na plac budowy. Zatadunek, transport i roztadunek nalezy wykonywac przy uzyciu
odpowiednich urzgdzen oraz przez przeszkolony personel, z zachowaniem przepiséw BHP.

W szczegdlnosci:

elementy konstrukcji stalowej (wigzary, ptatwie):

transportowa¢ w sposdb zabezpieczajgcy przed odksztatceniami, uszkodzeniami
mechanicznymi oraz korozja,

sktadowac i przewozi¢ w wigzkach lub na podporach dystansowych, zabezpieczonych przed
przemieszczaniem,

ptyty warstwowe z rdzeniem PIR:

transportowac¢ w pozycji poziomej, na paletach lub ramach transportowych,

zabezpieczac¢ przed uszkodzeniami krawedzi, zamkow oraz powtok zewnetrznych,

chronié przed zawilgoceniem i dlugotrwatym dziataniem czynnikéw atmosferycznych,

roztadunek prowadzi¢ przy uzyciu podnos$nikow lub urzgdzen przeznaczonych do transportu
ptyt (np. chwytaki, podnosniki prézniowe),

elementy uzupetniajgce (obrébki blacharskie, tgczniki, uszczelki):
transportowac¢ w sposob zabezpieczajgcy przed deformacija, korozjg oraz utratg wlasciwosci
uzytkowych.

Materialy nalezy sktadowac na terenie budowy w sposéb uporzgdkowany, na utwardzonym i
odwodnionym podtozu, z zachowaniem zasad segregacji oraz zabezpieczenia przed wplywem
czynnikéw atmosferycznych.

6.5. WYKONANIE ROBOT

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji oraz warstw stropodachu niewentylowanego
nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg, obowigzujgcymi normami, warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, wytycznymi producentéw systemoéw oraz
przepisami BHP, w szczegdlnosci dotyczacymi prac na wysokosci oraz montazu konstrukcji stalowych.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel, posiadajgcy
odpowiednie uprawnienia do montazu konstrukcji stalowych oraz obstugi urzadzen transportu
bliskiego.

1. Montaz konstrukcji stalowej

montaz wigzarow stalowych prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg, z zachowaniem
wymaganych rzednych, osiowosci i pionowosci,
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elementy konstrukcyjne tgczy¢ przy uzyciu potgczen srubowych lub spawanych zgodnie z
projektem,

po zamontowaniu konstrukcji gltéwnej wykona¢ montaz ptatwi dachowych z profili typu Z (np.
Z200 x 2,0),

zapewni¢ odpowiednie usztywnienie konstrukcji oraz jej statecznos$¢ przestrzenng,

kontrolowac¢ poprawnos¢ wykonania potgczen oraz geometrie uktadu.

2. Montaz ptyt warstwowych dachowych

montaz ptyt warstwowych z rdzeniem PIR prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta oraz
dokumentacjg projektowa,

ptyty uktadac w kierunku zgodnym ze spadkiem dachu,

mocowanie ptyt wykonywac przy uzyciu systemowych tgcznikéw do konstrukcji stalowe;,

potgczenia ptyt (zamki) wykona¢ z zachowaniem szczelno$ci powietrznej i wodoszczelnosci,

stosowac uszczelki, tasmy oraz masy uszczelniajgce zgodnie z systemem producenta,

wykona¢ obrobki blacharskie oraz detale przy attykach, krawedziach i przejsciach
instalacyjnych.

3. Wykonanie detali i elementéw towarzyszgcych

wykonac przejscia instalacyjne przez dach w sposéb zapewniajgcy szczelnos¢ i trwatosc,
zamontowac elementy odwodnienia dachu (wpusty, rury spustowe) zgodnie z projektem,
wykonaé obrdbki przy elementach wystajgcych oraz zakonczeniach potaci dachowej,
zapewni¢ ciggtos¢ hydroizolacji wynikajgcg z zastosowanego systemu ptyt warstwowych.

4. Kontrola wykonania rob6t

sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania konstrukcji z dokumentacjg projektowg (wymiary, poziomy,
spadki),

skontrolowa¢ poprawnos¢ montazu ptyt warstwowych, w szczegdlnosci potgczen i uszczelnien,

zweryfikowac stabilnos¢ i poziom sufitu podwieszanego,

sprawdzic ciggtosc¢ izolacji oraz brak mostkéw termicznych,

wykonac¢ odbiory czesciowe i konhcowe zgodnie z obowigzujgcymi procedurami.

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji Technicznej pkt 1.9.

Kontrola materiatéw

sprawdzenie zgodnosci materiatbw z dokumentacjg projektowg, deklaracjami witasciwosci
uzytkowych (DoP) oraz normami,

kontrola elementéw konstrukcji stalowej (profil, zabezpieczenie antykorozyjne, kompletnos¢),

sprawdzenie stanu piyt warstwowych (brak uszkodzerh mechanicznych, jako$¢ zamkow,
powtok),

kontrola jakosci wetny mineralnej (grubosé, stan, brak zawilgocenia),

weryfikacja elementow systemu sufitu podwieszanego (profile, kasetony, zawiesia).

Kontrola wykonania robot

sprawdzenie zgodnosci montazu konstrukcji stalowej z projektem (geometria, poziomy, piony,
rozstawy),

kontrola poprawnosci wykonania potgczen srubowych i/lub spawanych,

weryfikacja montazu ptatwi dachowych (rozstaw, zamocowanie, ciggtosé),

sprawdzenie prawidtowosci montazu ptyt warstwowych:

poprawnosc¢ utozenia,

szczelnosc¢ potaczen (zamkow),

jako$¢ uszczelnieh i obrobek,

kontrola wykonania detali dachowych (attyki, przejscia instalacyjne, odwodnienie),

sprawdzenie montazu rusztu sufitu podwieszanego (poziom, stabilnos¢, rozstawy),

kontrola utozenia wetny mineralnej w przestrzeni miedzysufitowej,

weryfikacja poprawnosci montazu kasetonéw sufitowych,

sprawdzenie zgodnosci wymiardéw, rzednych i estetyki wykonania.
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6.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

Jednostki obmiarowe

m? — powierzchnia pokrycia dachowego z ptyt warstwowych,

m? — powierzchnia sufitu podwieszanego,

m? — powierzchnia izolacji z welny mineralne;j,

kg — masa konstrukcji stalowej,

m — dtugosc¢ elementoéw konstrukcyjnych (np. ptatwi),

szt. — elementy punktowe (wpusty dachowe, przejscia instalacyjne, elementy systemowe).

Zasady obmiaru

obmiaru dokonuje sie na podstawie faktycznie wykonanych robét, zgodnie z dokumentacjg
projektowa,

powierzchnie dachowe oblicza sie w rzucie poziomym lub po pofaci — zgodnie z zapisami
kosztorysowymi,

elementy konstrukcji stalowej obmiarowuje sie wedlug masy lub dlugosci, zgodnie z
dokumentacja,

roboty montazowe systemowe (ptyty, sufity) obmiarowuje sie w m? powierzchni rzeczywiscie
wykonanej,

elementy trudne do jednoznacznego pomiaru mogg by¢ rozliczane ryczattowo lub na podstawie
zatwierdzonych protokotow.

6.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Obejmuje:

kontrole montazu konstrukcji stalowej przed zakryciem (potgczenia, geometria),
sprawdzenie poprawnos$ci montazu ptatwi,

ocene jakosci montazu ptyt warstwowych przed wykonaniem obrébek koncowych,
kontrole wykonania detali uszczelniajgcych i przejs¢ instalacyjnych.

Odbidr czesciowy

sprawdzenie wykonania pokrycia dachowego z ptyt warstwowych,

kontrola szczelnosci potgczen i obrobek blacharskich,

ocena poprawnosci wykonania odwodnienia dachu,

weryfikacja montazu rusztu sufitu podwieszanego oraz utozenia izolacji z wetny mineralne;j.

Odbidr korncowy

ocena zgodnosci wykonanych roboét z dokumentacjg projektowa,

kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej i pokrycia dachowego,
weryfikacja szczelnosci przegrody dachowej (powietrznej i wodoszczelnosci),
sprawdzenie poprawnosci wykonania wszystkich detali dachowych,

ocena jakosci i estetyki wykonania sufitu podwieszanego,

sprawdzenie kompletnosci robét oraz gotowosci obiektu do uzytkowania.

6.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdinej Specyfikacji Techniczne;j.

6.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnosci
dotyczgcych pracy na wysoko$ci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikalidw i materiatow
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budowlanych. Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta, a
uzycie farb i innych chemikaliéw musi by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

46



7. ST-01.06. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH (CPV 45261210-9)

7.1. WSTEP
8.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt budowlanych zwigzanych z BUDOWA HALI MAGAZYNOWEJ zlokalizowanej w miejscowosci
MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm. MRAGOWO, pow. WARMINSKO-MAZURSKI.

7.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

7.1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng

Zakres robot obejmuje wykonanie kompletnego pokrycia dachowego w technologii lekkiej
obudowy dachowej, w uktadzie warstw zgodnym z dokumentacjg projektows.

Roboty objete niniejszg specyfikacja nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Pokrycie dachowe stanowig samonosne piyty warstwowe z rdzeniem PIR, petnigce
jednoczesnie funkcje izolacji termicznej oraz warstwy wodoszczelne;.

Zakres robot obejmuje w szczegdlnosci:

- przygotowanie konstrukcji nosnej (ptatwi stalowych) pod montaz pokrycia dachowego,

- kontrole geometrii i rozstawu elementéw nosnych przed montazem piyt,

- montaz samonosnych ptyt warstwowych dachowych z rdzeniem PIR o grubosci ok. 10 cm,
- mocowanie ptyt do konstrukcji stalowej za pomocg systemowych tgcznikow,

- wykonanie potgczen podtuznych i poprzecznych ptyt (zamkdéw) z zachowaniem szczelnosci,
- zastosowanie systemowych uszczelek, tasm i mas uszczelniajgcych,

- wykonanie obrobek blacharskich przy attykach, krawedziach, kalenicach oraz okapach,

- wykonanie uszczelnien i detali przy przejsciach instalacyjnych przez dach,

- montaz elementéw odwodnienia dachu (wpusty, rury spustowe),

- zapewnienie ciggtosci izolacyjnej oraz szczelno$ci powietrznej i wodoszczelnosci pokrycia.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg, wytycznymi producenta
systemu ptyt warstwowych, obowigzujgcymi normami oraz zasadami wiedzy technicznej.

Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiada¢ deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP)
oraz oznakowanie CE lub znak budowlany B.

7.1.4. Ogéine wymagania
Wykonawca robot odpowiada za jakos¢ wykonanych prac oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, Specyfikacjg Techniczng (ST) i poleceniami Inspektora Nadzoru. Prace powinny byé
wykonane zgodnie z normami oraz przy zachowaniu nalezytej starannosci.
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7.2. MATERIALY

Materiaty uzyte do wykonania pokrycia dachowego w technologii ptyt warstwowych muszg by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa, posiada¢ aktualne deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP),
oznakowanie CE lub znak budowlany B oraz spetniaé wymagania odpowiednich norm PN-EN i
warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych.

Wszystkie materiaty powinny by¢ fabrycznie nowe, wolne od uszkodzen, zgodne z
wymaganiami producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zabezpieczajacy je przed
zawilgoceniem, deformacja i zanieczyszczeniem.

1. Plyty warstwowe dachowe z rdzeniem PIR

Rodzaj: samonosne ptyty warstwowe dachowe

Rdzen: sztywna pianka poliizocyjanurowa (PIR)

Grubosc: ok. 10 cm (zgodnie z dokumentacjg projektowq)

Oktadziny: blacha stalowa powlekana (zewnetrzna i wewnetrzna)

Wykonczenie zewnetrzne: powloka ochronna Ilub fabrycznie zintegrowana warstwa
hydroizolacyjna (np. papa)

Wspoétczynnik przewodzenia ciepta A: ok. 0,022-0,026 W/m-K

Reakcja na ogien: zgodnie z klasyfikacjg systemowag

Szczelnosé: systemowe zamki zapewniajgce szczelnos¢ powietrzng i wodoszczelnosé

Norma: PN-EN 14509

2. Elementy mocujace i uszczelniajagce

taczniki samowiercgce do mocowania ptyt do konstrukcji stalowej, z podktadkami
uszczelniajacymi,

uszczelki systemowe (EPDM lub réwnowazne),

tadmy uszczelniajgce i rozprezne,

masy uszczelniajgce kompatybilne z systemem ptyt warstwowych.

Materialy muszg zapewniaC trwatg szczelno$¢ oraz odpornosé na dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

3. Obrébki blacharskie

materiat: blacha stalowa powlekana lub ocynkowana,

grubosé: zgodna z dokumentacjg projektowg (najczesciej 0,5-0,7 mm),
zastosowanie: attyki, okapy, krawedzie dachu, przejscia instalacyjne,
odpornosé na korozje i warunki atmosferyczne.

4. Elementy odwodnienia dachu

wpusty dachowe (grawitacyjne lub podcisnieniowe),

rury spustowe i elementy przytgczeniowe,

kotnierze uszczelniajgce kompatybilne z pokryciem dachowym,
elementy systemowe zapewniajgce szczelnos¢ potgczen.

5. Elementy przejs¢ instalacyjnych

systemowe przepusty dachowe,

kotnierze uszczelniajgce,

elementy umozliwiajgce szczelne przeprowadzenie instalacji przez pokrycie dachowe.

6. Konstrukcja stalowa (podkonstrukcja pokrycia)

stal konstrukcyjna (np. S235/S355),

ptatwie dachowe z profili gietych na zimno typu Z (np. Z150 x 2,0),
zabezpieczenie antykorozyjne zgodne z klasg Srodowiska,
elementy zgodne z PN-EN 1993 oraz PN-EN 1090.

Wszystkie materiaty przed wbudowaniem muszg zosta¢ zaakceptowane przez nadzor

inwestorski. Zastosowane wyroby powinny odpowiada¢ dokumentacji projektowej lub byé rownowazne,
pod warunkiem spetnienia parametréw technicznych nie gorszych niz przyjete w projekcie.
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7.3. SPRZET

Do wykonania robét zwigzanych z montazem pokrycia dachowego z ptyt warstwowych nalezy
stosowac sprzet zapewniajgcy odpowiednig jakos¢, doktadnosé oraz bezpieczenstwo realizacji prac.
Sprzet musi by¢ sprawny technicznie, dopuszczony do uzytkowania oraz zgodny z obowigzujgcymi
przepisami BHP.

Do wykonania robét nalezy stosowac¢ w szczegolnosci:

sprzet do transportu i montazu ptyt warstwowych:

zurawie samochodowe, dzwigi lub urzadzenia HDS,

podnosniki koszowe i nozycowe,

podnosniki prozniowe lub chwytaki do ptyt warstwowych,

zawiesia i pasy transportowe dostosowane do elementéw wielkowymiarowych,

sprzet montazowy:

wkretarki elektryczne lub akumulatorowe do tgcznikéw samowiercacych,

klucze dynamometryczne do kontroli sity dokrecania,

narzedzia do ciecia plyt (pity tarczowe z odpowiednimi tarczami, nozyce do blachy),
pistolety do aplikacji mas uszczelniajgcych,

sprzet pomiarowy i kontrolny:
poziomice, niwelatory, poziomice laserowe,
tadmy miernicze, taty kontrolne,

sprzet pomocniczy:

rusztowania systemowe i pomosty robocze,

Srodki transportu wewnetrznego,

srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej (szelki bezpieczehstwa, barierki, siatki ochronne).

Sprzet powinien by¢ obstugiwany wytgcznie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje
i uprawnienia. W trakcie prowadzenia robot nalezy zapewni¢ odpowiednig organizacje stanowiska
pracy, w szczegolnosci:

zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosci,

wyznaczenie stref niebezpiecznych,

zapewnienie odpowiednich warunkéw oswietleniowych i organizacyjnych,

prowadzenie robét zgodnie z planem BIOZ.

Sprzet nalezy uzytkowaé i konserwowaé zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa (DTR)
oraz zaleceniami producentéw.

7.4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek oraz sktadowanie materiatéw przeznaczonych do wykonania
pokrycia dachowego nalezy prowadzi¢ w sposéb zapewniajgcy zachowanie ich wifasciwosci
technicznych oraz zabezpieczenie przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywem czynnikow
atmosferycznych.

Srodki transportu powinny byé dostosowane do rodzaju, wymiaréw i masy przewozonych
elementoéw. Transport nalezy realizowa¢ zgodnie z wymaganiami producentéw oraz przepisami BHP.

W szczegdlnosSci:

ptyty warstwowe z rdzeniem PIR:

transportowac w pozycji poziomej, na paletach lub ramach transportowych,

zabezpiecza¢ przed uszkodzeniami krawedzi, zamkow oraz powtok zewnetrznych,

chronié przed zawilgoceniem i dlugotrwatym dziataniem promieniowania UV,

roztadunek prowadzi¢ przy uzyciu urzgdzen przeznaczonych do transportu ptyt (np. podnosniki
prézniowe, zawiesia),

elementy obrobek blacharskich:
transportowac¢ w sposéb zabezpieczajgcy przed odksztatceniami i zarysowaniami,
skladowaé na rownym podtozu, w sposob zapobiegajgcy deformacjom,

elementy systemowe (tgczniki, uszczelki, wpusty, przejscia instalacyjne):
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transportowaé w opakowaniach producenta,
chroni¢ przed zabrudzeniem, zawilgoceniem oraz uszkodzeniem,

elementy konstrukcji stalowej (ptatwie):
przewozi¢ w sposob zabezpieczajgcy przed przemieszczeniem, odksztatceniem oraz korozja,
sktadowac na podporach dystansowych.

Materialy nalezy sktadowa¢ na placu budowy w sposob uporzadkowany, na podtozu
utwardzonym i odwodnionym, z zachowaniem zasad segregacji oraz zabezpieczenia przed wptywem
warunkow atmosferycznych.

Transport, zatadunek i roztadunek powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony personel, z
zachowaniem zasad bezpieczenistwa, w szczegdlnosci przy przemieszczaniu elementow
wielkogabarytowych.

7.5. WYKONANIE ROBOT

Roboty zwigzane 2z wykonaniem pokrycia dachowego nalezy prowadzi¢ zgodnie z
dokumentacjg projektowg, wytycznymi producentow systemow ptyt warstwowych, obowigzujgcymi
normami PN-EN oraz przepisami techniczno-budowlanymi.

Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel, z zachowaniem
zasad BHP, w szczegdlnosci dotyczacych prac na wysokosci oraz montazu elementow
wielkogabarytowych.

1. Przygotowanie konstrukcji pod pokrycie dachowe

przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania konstrukcji stalowe;j
z dokumentacjg projektowa (rozstaw ptatwi, poziomy, osiowo$¢),

powierzchnie oparcia ptyt powinny by¢ czyste, wolne od zanieczyszczen, olejéw i rdzy
tuszczacej sie,

nalezy zweryfikowaé prawidtowo$¢é zamocowania ptatwi oraz ich statecznosc,

wszelkie odchytki geometryczne przekraczajgce dopuszczalne tolerancje nalezy skorygowac
przed rozpoczeciem montazu ptyt.

2. Montaz ptyt warstwowych dachowych

montaz prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta oraz dokumentacjg projektowa,

ptyty uktadac w kierunku zgodnym ze spadkiem potaci dachowej,

ptyty nalezy uktada¢ kolejno, zaczynajgc od krawedzi dachu (okapu lub attyki),

mocowanie ptyt do konstrukcji stalowej wykonywaé za pomoca tgcznikdw systemowych,
zgodnie z wymaganym rozstawem,

podczas montazu nalezy zapewni¢ prawidtowe przyleganie ptyt oraz ciagtos¢ zamkdw,

niedopuszczalne jest uszkodzenie okfadzin oraz rdzenia piyt.

3. Wykonanie potaczen i uszczelnien

potgczenia podiuzne i poprzeczne plyt (zamki) nalezy wykonaé¢ zgodnie z systemem
producenta,

stosowac uszczelki, tasmy rozprezne oraz masy uszczelniajgce w miejscach wskazanych w
dokumentacii,

szczegoblng uwage nalezy zwréci¢ na szczelnosé potgczen w strefach naroznych, przy attykach
oraz przy przejsciach instalacyjnych,

wszystkie potgczenia muszg zapewniac szczelnos¢ powietrzng i wodoszczelnos¢ przegrody.

4. Wykonanie obrébek blacharskich

obrobki blacharskie nalezy wykonac¢ po zamontowaniu ptyt warstwowych,

elementy obrobek montowaé w sposob zapewniajgcy szczelnos¢ i trwatosé potgczen,

obrobki powinny obejmowac krawedzie potaci, attyki, okapy oraz miejsca styku z elementami
pionowymi,

potgczenia obrébek nalezy uszczelni¢ zgodnie z systemem producenta.

5. Wykonanie przejs¢ instalacyjnych i odwodnienia

przejscia instalacyjne przez dach nalezy wykonac¢ z zastosowaniem systemowych przepustéw
i kotnierzy uszczelniajgcych,
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elementy odwodnienia (wpusty dachowe) montowa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa,
zapewni¢ prawidiowe odprowadzenie wody z potaci dachowej oraz szczelnos¢ potgczenh z
pokryciem.

6. Warunki prowadzenia robot

roboty nalezy prowadzi¢ w warunkach atmosferycznych zgodnych z zaleceniami producenta
(temperatura, brak opadoéw, ograniczenie silnego wiatru),

nie dopuszcza sie montazu ptyt podczas intensywnych opadow lub przy silnym wietrze,

nalezy unika¢ dtugotrwatego pozostawiania niezamknietych krawedzi ptyt bez zabezpieczenia,

podczas transportu i montazu nalezy chroni¢ ptyty przed uszkodzeniami mechanicznymi.

7. Wykonhczenie i zabezpieczenie robdt

po zakonczeniu montazu nalezy usungé zanieczyszczenia, opitki metalu oraz pozostatosci
montazowe,

powierzchnie ptyt oczysci¢ zgodnie z zaleceniami producenta,

miejsca ewentualnych uszkodzen powtok zabezpieczy¢ odpowiednimi preparatami,

wykonac¢ kontrole koncowg szczelnosci i poprawnosci wykonania pokrycia,

zabezpieczy¢ wykonane pokrycie przed uszkodzeniami mechanicznymi do czasu odbioru
robot.

7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji Technicznej pkt.
1.9.

Kontrola materiatow:

sprawdzenie zgodno$ci ptyt warstwowych z dokumentacjg projektowg oraz deklaracjami
wiasdciwosci uzytkowych (DoP),

kontrola stanu ptyt (brak uszkodzen mechanicznych, jako$¢ powtok i zamkow),

weryfikacja elementéw mocujacych, uszczelek i materiatéw uszczelniajgcych,

sprawdzenie elementéw obrébek blacharskich oraz systeméw odwodnienia,

kontrola kompletnosci systemu i zgodnosci materiatowe;j.

Kontrola wykonania robat:

sprawdzenie zgodnosci montazu ptyt warstwowych z dokumentacjg projektowa,
kontrola prawidtowo$ci rozmieszczenia i dokrecenia tgcznikow,

weryfikacja poprawnosci wykonania potgczeh ptyt (zamkow) oraz ich szczelnosci,
kontrola wykonania uszczelnieh i detali dachowych (attyki, przejscia instalacyjne),
sprawdzenie poprawnosci wykonania obrdbek blacharskich,

kontrola spadkéw potaci dachowej oraz prawidtowego odwodnienia,

ocena estetyki wykonania i zgodno$ci z wymaganiami technicznymi.

7.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

Jednostki obmiarowe:

m? — powierzchnia pokrycia dachowego z ptyt warstwowych,

m — dtugosc¢ obrobek blacharskich,

szt. — elementy punktowe (wpusty dachowe, przejscia instalacyjne, elementy systemowe),
kpl. — kompletne systemy odwodnienia lub zestawy elementéw dachowych.

Zasady obmiaru:

obmiaru dokonuje sie na podstawie faktycznie wykonanych robét, zgodnie z dokumentacija
projektowa,

powierzchnie pokrycia dachowego oblicza sie w rzucie poziomym lub po potaci — zgodnie z
zasadami kosztorysowania,

obrobki blacharskie obmiarowuje sie w metrach biezgcych ich rzeczywistej dtugosci,

elementy systemowe rozlicza sie wedtug ilosci faktycznie zamontowanych,
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roboty dodatkowe Ilub zamienne podlegajg obmiarowi na podstawie zatwierdzonych
protokotéw.

7.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

Odbiédr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu:

Obejmuje:

kontrole przygotowania konstrukcji stalowej pod montaz ptyt,
sprawdzenie poprawnosci montazu poczatkowych warstw pokrycia,
ocene wykonania potgczen ptyt przed wykonaniem obrébek koncowych.

Odbidr czesciowy:

kontrola montazu ptyt warstwowych na poszczegdlnych fragmentach potaci,
sprawdzenie szczelnosci potgczen oraz jakosci wykonania obrébek blacharskich,
weryfikacja wykonania przejs¢ instalacyjnych i elementéw odwodnienia.

Odbidr koncowy:

ocena zgodnosci wykonanych roboét z dokumentacjg projektowa,

sprawdzenie szczelnosci pokrycia dachowego (wodoszczelnos¢ i szczelnos¢ powietrzna),
kontrola poprawnosci wykonania wszystkich detali dachowych,

ocena estetyki wykonania oraz jakosci zastosowanych materiatow,

sprawdzenie kompletnosci robét i przygotowania obiektu do uzytkowania.

7.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

7.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnosci
dotyczgcych pracy na wysoko$ci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikalidw i materiatow
budowlanych. Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta, a
uzycie farb i innych chemikaliéw musi by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.
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8. ST-01.07. ROBOTY BLACHARSKIE, KLADZENIE RYNIEN

ROBOTY BLACHARSKIE, KLADZENIE RYNIEN (CPV 45261320-3),

8.1. WSTEP
8.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

8.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

8.1.3. Zakres robot objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu montaz rynien i rur spustowych oraz wykonanie i montaz obrébek blacharskich.

Roboty objete niniejszg specyfikacja nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

8.1.4. Ogéine wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

1. Wymogi formalne

Montaz systemu rynien i rur spustowych oraz wykonanie i montaz obrébek blacharskich winno
by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i
gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢é wykonania. Roboty zwigzane z montazem rynien i rur spustowych
oraz wykonaniem i montazem obrdbek blacharskich winne by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji
technicznej. Przy wykonywaniu prac montazowych rynien i rur spustowych oraz wykonaniu i montazu
obrobek blacharskich nalezy przestrzegaé przepisow BHP i przeciwpozarowych obowigzujgcych w
budownictwie przy robotach dekarskich.

2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robd6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z catos$cig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami
dokumentaciji !dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robot!. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan.

8.2. MATERIALY
Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

1. Rodzaje materiatow
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Rynny dachowe potokragte z blachy tytan.-cynk. gr. 0,6 nalezy utozyé na zamontowanych
uchwytach rozmieszczonych w odlegtosci co 50 cm, a skrajne rynny dachowe od krawedzi okapu nie
wiecej niz 15 cm z zachowaniem spadku od 0,5 do 2 % w dwodch kierunkach, przy zachowaniu
najwyzszego punktu po srodku okapu. Rynny fgczone na zaktad nie mniejszy niz 20 mm. nitowany 3
lub 4 nitami o Srednicy 3 mm i lutowanych. Zaktady powinny by¢ wykonane w kierunku sptywu wody,
potgczone 3 nitami. Brzegi rynien powinny by¢ wyokraglone w postaci zwoju na zewnatrz rynny. Denka
rynien majg by¢é wykonane z blachy o ksztatcie odpowiadajgcemu przekrojowi rynny. Potgczenia denka
z rynng powinny by¢ lutowane obustronnie. Uchwyty do rynien o srednicy 180 mm powinny byé
wykonane z ptaskownika o przekroju 5x30 mm. Na odcinkach o | > 40 mb nalezy wykonac¢ dylatacje
rynien

Rynny dachowe pétokragte o $rednicy 18 cm z blachy tytan.-cynk. gr. 0,6 nalezy utozy¢ na
zamontowanych uchwytach rozmieszczonych w odlegtosci co 50 cm, a skrajne rynny dachowe od
krawedzi okapu nie wiecej niz 15 cm z zachowaniem spadku od 0,5 do 2 % w dwdch kierunkach, przy
zachowaniu najwyzszego punktu po srodku okapu. Rynny tgczone na zakfad nie mniejszy niz 20 mm.
nitowany 3 lub 4 nitami o $rednicy 3 mm i lutowanych. Zaktady powinny by¢ wykonane w kierunku
sptywu wody, potaczone 3 nitami. Brzegi rynien powinny by¢ wyokraglone w postaci zwoju na zewnatrz
rynny. Denka rynien majg by¢ wykonane z blachy o ksztafcie odpowiadajgcemu przekrojowi rynny.
Potgczenia denka z rynng powinny byc¢ lutowane obustronnie. Uchwyty do rynien o srednicy 180 mm
powinny by¢ wykonane z ptaskownika o przekroju 5x30 mm. Na odcinkach o | > 40 mb nalezy wykonaé
dylatacje rynien

Do wykonania obrébek blacharskich nalezy uzyé¢ blachy ptaskiej powlekanej. Blacha stalowa
ocynkowana ptaska, zastosowana na parapety podokienne, powinna odpowiada¢ normom PN-6 I/B-
10245 i PN-73/H-92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55mm, obustronnie ocynkowanej i lakierowanej
proszkowe. Warstwa cynku réwna 27,5 g/m.

Blacha wystepuje w arkuszach o wymiarach 1000*2000mm lub 1250*2000mm.

8.3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robét, zaakceptowanego przez Inzyniera.

8.4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw powinny odbywaé sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

W celu unikniecia niepozgdanych deformaciji rynny i rury spustowe oraz blacha powlekana
powinna by¢ sktadowana i transportowana na ptaskiej powierzchni.

8.5. WYKONANIE ROBOT
8.5.1. Wymagania ogélne

Wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem obrébek blacharskich i systeméw odwodnienia
dachu (rynien, rur spustowych) nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, zasadami sztuki
dekarskiej, aprobatami technicznymi producentéw oraz aktualnymi Polskimi Normami, w
szczegoblnosci:

PN-EN 612 — Systemy odwodnienia dachéw — Rynny, rury spustowe i elementy potgczeniowe

PN-B-10245 — Roboty blacharskie budowlane — Wymagania i badania przy odbiorze

Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych — Czes$¢ C: Dachy

Wytycznymi producentéw systemow rynnowych i obrobek.

Wymagania ogolne obejmujg nastepujgce zasady:

Prace mogg by¢ prowadzone wytgcznie przez wykwalifikowany personel z doswiadczeniem w
robotach blacharskich i dekarskich.

Wszystkie uzyte materialy muszg posiada¢ deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP) oraz
oznakowanie CE lub znak budowlany B.
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Roboty nalezy wykonywa¢ w warunkach atmosferycznych sprzyjajgcych montazowi — przy
temperaturze powyzej +5°C i bez opaddw atmosferycznych.

W trakcie prac nalezy bezwzglednie przestrzegac zasad bezpieczenstwa pracy na wysokosci,
stosujgc rusztowania, pomosty robocze i sprzet ochrony osobiste;j.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ ptaszczyzny, spadki, dtugosci i otwory
technologiczne, ktére majg wptyw na prawidtowe osadzenie obrébek i rynien.

Po zakonczeniu montazu nalezy wykonaé prébe droznosci systemu rynnowego (np. prébne
zalanie wodg), sprawdzi¢ szczelno$¢ potgczen i mocowanie elementéw.

Wszelkie odchylenia od projektu lub rozwigzan systemowych mogg by¢é wprowadzone
wytgcznie po uzgodnieniu z projektantem oraz za pisemng zgodg nadzoru inwestorskiego.

8.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla rob6t budowlanych podano w pkt. 1.7.

1. Rynny

Kontrola polega na sprawdzeniu i stwierdzeniu:

» zgodnosci w zakresie wymiarow, rozstawu. montazu prawidtowego spadku braku w rynnach
peknie¢ i dziur braku uszkodzen mechanicznych /rysy, zadrapania, itp.

« jednolitosci koloru /brak odbarwien, jednakowy odcien koloru elementow, itp.

* prawidtowosci spadkow i szczelnosci rynien /mozna tego dokonac¢ przez nalanie do nich wody
i kontrole jej sptywu oraz ewentualnych wyciekéw.

2. Ruty spustowe

Kontrola polega na sprawdzeniu i stwierdzeniu:

- zgodnosci w zakresie wymiaréw, rozstawu, i montazu q braku peknie¢ lub dziur

- pionowosci — za pomocg pionu murarskiego i przymiaru z doktadnoscig do 5 mm

- braku uszkodzen mechanicznych Irysy, zadrapania, itp.

- jednolitosci koloru

- szczelnosci rur spustowych Mozna tego dokonaé poprzez nalanie do nich wody i kontrole jej
przeptywu oraz ewentualnych wyciekow.

8.7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikaciji Technicznej pkt. 1.8.

1. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidlowosci potgczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wywietrznikow, wtazéw
itp.

Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddéw kanalizacyjnych.

8.8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

1. Jednostkg obmiarowg robat jest:

dla robét Obrébki blacharskie - 1 m2 wykonanych obrébek.

dla robét Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych
w naturze.
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8.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

8.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnoéci
dotyczgcych pracy z materiatami chemicznymi (np. kleje, grunt), oraz do zapewnienia czystosci i
porzadku na miejscu prowadzenia robo6t. Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z normami
jakosciowymi oraz zaleceniami producentéw zastosowanych materiatow.
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09. ST-01.08. ROBOTY IZOLACYJNE, IZOLACJA CIEPLNA, ROBOTY
ELEWACYJNE, ROBOTY MALARSKIE

ROBOTY IZOLACYJNE (CPV 45320000-6),
IZOLACJA CIEPLNA (CPV 45321000-3),
ROBOTY ELEWACYJNE (CPV 45443000-4),
ROBOTY MALARSKIE (CPV 45442100-8)

9.1. WSTEP

9.1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

9.1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

9.1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacjg Techniczng

Roboty objete niniejszg specyfikacjg nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania izolacji termicznej na $cianach zewnetrznych przedmiotowego budynku.

W szczegdlnosci:

Montaz systemu ocieplenia ptyt z wetny mineralne;.

Malowanie elewacji farbg zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Montaz konstrukcji nosnej elewacji w postaci systemowego rusztu stalowego ocynkowanego,
w tym dwuteownikow, profili zamknietych oraz katownikéw aluminiowych.

Wykonanie szczelin i otworow wentylacyjnych w przestrzeni miedzyptytowej

Wykonanie obréobek krawedziowych i potgczen oktadzin przy naroznikach, attykach, strefach
cokotowych oraz wokot otwordw okiennych i drzwiowych.

Uszczelnienie potgczen oktadzin z innymi elementami budynku (stolarka okienna i drzwiowa,
pokrycie dachu, obrébki blacharskie).

Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych zgodnie z dokumentacjg techniczng i kartami
technicznymi systemu fasadowego.

Wykonanie napisu w formie tréjwymiarowe;.

9.1.4. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robé6t zgodnie z dokumentacja projektows,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

9.2. MATERIALY

Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

57



Rodzaje materiatéw

Materiaty izolacyjne i elewacyjne stosowane w ramach niniejszej specyfikacji muszg by¢
zgodne z dokumentacjg projektowg, aprobatami technicznymi i wymaganiami norm europejskich.
Wszystkie produkty muszag posiada¢ aktualng deklaracje wiasciwosci uzytkowych (DoP) oraz
oznakowanie CE, zgodne z odpowiednig normg PN-EN.

Ponizej przedstawiono charakterystyki gitdwnych materiatow przewidzianych do stosowania:

1. Styropian fasadowy EPS 070 FASADA

grubosé: 20 cm

wspotczynnik przewodzenia ciepta A: < 0,033 W/(m-K)
wytrzymatosé na Sciskanie: = 70 kPa

reakcja na ogien: klasa E

zastosowanie: izolacja $cian zewnetrznych w systemie ETICS
norma: PN-EN 13163

2. Wetna mineralna

grubosé: 20 cm (elewacja) / 5 cm (przestrzen nadsufitowa)

wspotczynnik A: < 0,036 W/(m-K)

reakcja na ogienh: klasa A1

gestos¢: dostosowana do systemu (ok. 90—135 kg/m?)

zastosowanie: izolacja $cian zewnetrznych w miejscach wymagajgcych niepalnosci (np. S4A)
norma: PN-EN 13162

3. Szczelina dylatacyjna z wetny mineralnej / pianki PUR

Grubos¢ szczeliny dylatacyjnej: 20 mm

Materiat: wetna mineralna lub elastyczna tasma dylatacyjna z pianki
Wymagania: odpornos¢ na trwate odksztatcenia, elastycznosé, sprezystosc¢
Odpornosc¢ na temperatury: min. do +80°C

Klasa reakcji na ogien: min. B-s1, dO

Norma: PN-EN 14303 (wetna) / PN-EN 14313 (pasy dylatacyjne)

4. Styrodur (XPS)

Grubo$¢: 150 / 60 mm

Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: < 0,033 W/(m-K)
Wytrzymatos¢ na Sciskanie: =2 250 kPa

Nasigkliwos¢: bardzo niska (£ 0,7%)

Reakcja na ogien: klasa E

Norma: PN-EN 13164

5. Styropian fasadowy EPS 100 - izolacja pozioma
grubosé: 10 cm

wspotczynnik przewodzenia ciepta A: < 0,033 W/(m-K)
wytrzymatosé na Sciskanie: = 100 kPa

reakcja na ogien: klasa E

zastosowanie: izolacja pozioma

norma: PN-EN 13163

6. Plyty warstwowe z rdzeniem PIR

grubosé: ok. 10 cm

A =0,022-0,026 W/(m-K)

zastosowanie: dach (D1, D2) oraz przegrody lekkie
norma: PN-EN 14509

7. Membrany i folie

membrana wiatroizolacyjna paroprzepuszczalna

folia PE gr. ok. 0,2 mm (posadzki, warstwy rozdzielajgce)
norma: PN-EN 13984

8. Zaprawy i systemy klejowe

zaprawy klejowe do styropianu i wetny
warstwy zbrojgce z siatkg z widkna szklanego
zaprawy wyrownawcze i podkfadowe

norma: zgodnie z ETICS (EAD/ETAG 004)
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9. kaczniki mechaniczne

kotki do mocowania izolacji

taczniki do rusztow i elewac;i

taczniki do ptyt warstwowych

odpornosé na korozje i warunki atmosferyczne

10. Warstwy wykonczeniowe

tynki cienkowarstwowe (elewacyjne)
tynki cementowo-wapienne

tynki gipsowe (wewnetrzne)

norma: PN-EN 998-1

Wymagania ogoélne dla wszystkich materiatow:

Wszystkie materiaty izolacyjne i elewacyjne muszg by¢ przechowywane w sposob chronigcy
przed wilgocig, promieniowaniem UV, zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

Materialy dopuszczone do wbudowania muszg posiadacé:

Deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP),

Oznaczenie CE,

Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkciji,

Dane techniczne zgodne z kartg katalogowg producenta.

Materiaty o widocznych uszkodzeniach krawedzi, spekaniach, zawilgoceniu lub deformacjach
nie moga byé uzyte do wbudowania.

9.3. SPRZET

Do wykonania robét objetych niniejszg specyfikacjg nalezy stosowaé sprzet zapewniajgcy
odpowiednig jako$¢, doktadno$é oraz bezpieczenstwo wykonywania rob6t budowlanych. Sprzet musi
by¢ sprawny technicznie, dopuszczony do uzytkowania oraz zgodny z obowigzujgcymi przepisami
BHP.

Rodzaj i parametry sprzetu powinny by¢ dostosowane do technologii robdt, rodzaju
stosowanych materiatdw oraz warunkow realizacji inwestycji.

Do wykonania robét nalezy stosowac¢ w szczegolnosci:

1. Sprzet do robot elewacyjnych (ETICS i elewacje wentylowane):
rusztowania systemowe elewacyjne,

mieszarki do zapraw i klejow,

agregaty tynkarskie (opcjonalnie),

wiertarki i wkretarki do montazu tgcznikdw mechanicznych,
narzedzia do ciecia styropianu i wetny mineralnej,

Sprzet do montazu ptyt cementowo-wtéknowych

wkretarki i nitownice pneumatyczne lub akumulatorowe — zgodnie z systemem mocowania
ptyt oraz wymaganiami producenta.

noze i pity tarczowe z prowadnicg do ciecia ptyt cementowo-wtéknowych (zalecane tarcze z
weglika spiekanego).

stoty montazowe i stojaki do bezpiecznego ciecia i przygotowania ptyt.

zestawy szablonéw i prowadnic do precyzyjnego nawiercania otworéw pod mocowania.

2. Sprzet do wykonywania izolacji termicznych:

noze termiczne i pity do ciecia styropianu,

noze i pity do wetny mineralnej,

pace, kielnie i narzedzia do naktadania zapraw klejowych,
pistolety do aplikacji pian i uszczelnien.

3. Sprzet do robot murowych i tynkarskich:

betoniarki i mieszarki do zapraw,

kielnie, pace, taty tynkarskie,

poziomice, niwelatory i narzedzia pomiarowe.

4. Sprzet do robét podtogowych:
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mieszarki do zapraw i jastrychow,

urzgdzenia do rozkfadania i zageszczania podktadow,
narzedzia do ciecia izolacji (EPS, XPS),

sprzet do uktadania oktadzin (np. przecinarki do ptytek).

5. Sprzet pomocniczy i transportowy:

podnosniki i wciggarki,

srodki transportu wewnetrznego,

rusztowania i pomosty robocze,

sprzet zabezpieczajacy (barierki, siatki, szelki bezpieczenstwa).

Sprzet powinien by¢ obstugiwany wytgcznie przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje
i uprawnienia. W trakcie realizacji robot nalezy zapewni¢ wtasciwa organizacje stanowiska pracy, w
szczegoélnosci:

zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosci,

odpowiednie warunki oswietleniowe,

zachowanie zasad ergonomii i bezpieczenstwa pracy,

zgodnosé z planem BIOZ.

Sprzet nalezy uzytkowac i konserwowaé zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg (DTR)
oraz zaleceniami producentow.

9.4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek oraz sktadowanie materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposob
zapewniajgcy zachowanie ich wtasciwosci technicznych oraz zabezpieczenie przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wplywem czynnikéw atmosferycznych.

Transport materiatdbw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami producentéw oraz
obowigzujgcymi przepisami, przy uzyciu srodkow transportu dostosowanych do rodzaju, wymiardw i
masy przewozonych elementow.

W szczegdlnosSci:

1. Materiaty izolacyjne (EPS, XPS, wetna mineralna):

transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych, zabezpieczonych przed zawilgoceniem i
uszkodzeniami,

chronié przed dziataniem promieniowania UV (szczegdlnie styropian),

sktadowaé na podtozu rownym, suchym i utwardzonym,

nie dopuszczac¢ do trwatych odksztatcen materiatu.

2. Ptyty warstwowe PIR:

transportowac¢ w pozycji poziomej, na paletach lub ramach transportowych,

zabezpieczac¢ przed uszkodzeniami krawedzi, zamkow i powtok,

roztadunek prowadzi¢ przy uzyciu odpowiednich urzgdzen (np. zawiesia, podnosniki
prézniowe),

chroni¢ przed zawilgoceniem i dlugotrwatym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

3. Zaprawy, kleje i tynki:

transportowacé i przechowywac w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
chronié przed zawilgoceniem oraz skrajnymi temperaturami,

przechowywac zgodnie z terminem przydatnosci okreslonym przez producenta.

4. Elementy drobnowymiarowe i systemowe:

taczniki, kotki, tasmy, membrany i folie transportowa¢ w opakowaniach producenta,
zabezpieczac¢ przed zabrudzeniem i uszkodzeniem,

przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych i wentylowanych.

Zatadunek/roztadunek reczny z uchwytami/pasami, bez zginania i dociskow na krawedziach.

Sktadowac pod przykryciem, maks. w dwéch warstwach z przektadkami; aklimatyzowaé
przed montazem.
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Materiaty nalezy sktadowac¢ na placu budowy w sposéb uporzgdkowany, z zachowaniem zasad
segregaciji oraz zabezpieczenia przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

Transport, zatadunek i roztadunek powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony personel, z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa, w szczegolnosci przy przemieszczaniu elementow
wielkogabarytowych.

Kazdy wyréb powinien posiada¢ oznakowanie umozliwiajgce jego identyfikacje, w tym nazwe
producenta, nazwe wyrobu, numer partii oraz podstawowe parametry techniczne, zgodnie z
wymaganiami norm i przepisow.

9.5. WYKONANIE ROBOT
9.5.1. Zakres wykonania roboét

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg, wytycznymi producentéw
systemow (ETICS, elewacje wentylowane, systemy podtogowe), obowigzujacymi normami PN-EN oraz
zasadami wiedzy technicznej.

Prace muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel, z zachowaniem przepiséw
BHP.

1. Wymagania ogdlne

podtoze musi by¢ no$ne, rowne, suche i oczyszczone z kurzu, ttuszczu i luznych czgstek,
wilgotnos$¢ podioza zgodna z wymaganiami systemu (zazwyczaj < 4%),

nierownos$ci > 5 mm nalezy wyroéwnac zaprawa,

temperatura prowadzenia robét: +5°C do +25°C,

nie prowadzic¢ robot podczas opadow, silnego wiatru i intensywnego nastonecznienia,
roboty wykonywac¢ w sposéb ciggty, zapewniajgcy szczelnosé i jednorodnos¢ warstw.

2. Izolacja cieplna scian zewnetrznych — system ETICS

ptyty EPS lub wetny mineralnej mocowac metoda klejenia oraz kotkowania,

klej nanoszony metodg obwodowo-punktowg lub petnopowierzchniowo (dla réwnych podiozy),
ptyty uktada¢ na mijanke, $cidle, bez szczelin,

szczeliny uzupetnia¢ piankg PU lub materiatem izolacyjnym,

po min. 24 h wykonac¢ kotkowanie (ok. 6—8 szt./m? lub wg projektu),

wykonaé¢ warstwe zbrojong (klej + siatka z widkna szklanego, zaktady min. 10 cm),

po wyschnieciu wykona¢ warstwe wykonczeniowa (tynk cienkowarstwowy).

3. Przegrody lekkie i ptyty PIR

montaz ptyt warstwowych PIR prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta,

mocowacé do konstrukcji stalowej za pomocg systemowych tgcznikow,

zapewni¢ ciggtos¢ zamkéw i szczelnos¢ potaczen,

stosowac uszczelnienia systemowe w miejscach potgczen i styku z innymi przegrodami,
unika¢ uszkodzerh mechanicznych oktadzin.

4. |zolacje podposadzkowe i warstwy podtogowe

podtoze oczysci¢ i wyréwnac,

utozy¢ folie PE jako warstwe separacyjng (zaktady min. 20 cm),

utozy¢ izolacje EPS lub XPS w odpowiednich warstwach

ptyty uktadac szczelnie, na mijanke,

wykonac¢ dylatacje obwodowe i konstrukcyjne,

na izolacji wykonaé¢ warstwy konstrukcyjne (jastrych, podktad betonowy),
nastepnie wykona¢ warstwy wykonczeniowe (plytki, panele itp.).

5. Warstwy wykonczeniowe elewac;ji

tynki cienkowarstwowe naktada¢ zgodnie z systemem (1,5-2,5 mm),
stosowac odpowiednie narzedzia (paca stalowa + plastikowa),
zachowac ciggtos¢ kolorystyczng (bez przerw technologicznych),
wykonywac¢ elewacje catymi fragmentami scian,

zabezpieczy¢ elementy sgsiednie przed zabrudzeniem.

6. Warunki wykonania i odbioru robot
roboty prowadzi¢ zgodnie z harmonogramem technologicznym,
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nie dopuszcza¢ do zawilgocenia materiatéw,

zabezpieczaé wykonane warstwy przed uszkodzeniem,
kontrolowac ciggtos¢ izolacji i poprawnos$¢ wykonania detali,
wszystkie rozwigzania nietypowe uzgadniac z projektantem.

9.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola materiatow

wszystkie materiaty muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz posiadac deklaracje
wiasciwosci uzytkowych (DoP),

nalezy sprawdzi¢ stan dostarczonych materiatéw (brak uszkodzen, zawilgocenia, deformac;ji),

kontrola obejmuje w szczegdlnosci:

ptyty EPS, XPS i wetny mineralnej (wymiary, krawedzie, wilgotnosc),

ptyty warstwowe PIR (stan okfadzin, zamkdw),

zaprawy, kleje i tynki (termin przydatnosci, jednorodnos¢),

elementy systemowe (tgczniki, membrany, folie).

Materiaty niespetniajgce wymagan nie moga by¢ dopuszczone do wbudowania.

Kontrola wykonania robot

sprawdzenie przygotowania podtoza (nosnos¢, rownose, czystosc),

kontrola warunkéw prowadzenia robét (temperatura, wilgotnosgé),

weryfikacja prawidtowosci montazu izolaciji:

szczelnos¢ utozenia piyt,

brak mostkéw termicznych,

poprawnosc¢ kotkowania (ilos¢ i rozmieszczenie),

kontrola wykonania warstwy zbrojonej (ciagtos¢ siatki, zaktady),

sprawdzenie wykonania elewacji wentylowanej (ruszt, szczelina wentylacyjna),
kontrola warstw podtogowych (ciggtos¢ izolacji, dylatacje),

sprawdzenie estetyki i jakosci warstw wykonczeniowych.

Wyniki kontroli nalezy wpisywac do dziennika budowy i zatwierdzaé przez Inspektora Nadzoru.

9.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

Jednostki obmiarowe

m? — powierzchnia wykonanej izolacji termicznej (Sciany, elewacje, podtogi),
m? — powierzchnia elewacji (ETICS, elewacje wentylowane),

m? — powierzchnia warstw podtogowych,

m — dtugos¢ dylatacji i obrébek,

szt. — elementy punktowe (tgczniki, kotwy, elementy systemowe).

Zasady obmiaru

obmiaru dokonuje sie na podstawie faktycznie wykonanych robot,
powierzchnie oblicza sie zgodnie z dokumentacjg projektowa,

otwory i elementy wytgczone odlicza sie zgodnie z zasadami kosztorysowymi,
roboty dodatkowe rozlicza sie na podstawie zatwierdzonych protokotow.

9.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikaciji Technicznej pkt. 1.9.

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Obejmuje:

sprawdzenie przygotowania podioza,

kontrole utozenia izolacji termicznej przed wykonaniem warstw wykoriczeniowych,
ocene poprawnosci wykonania warstw podposadzkowych,

kontrole mocowania izolacji i elementéw systemowych.
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Odbidr czesciowy

kontrola wykonania warstw izolacyjnych i elewacyjnych,

sprawdzenie poprawnosci wykonania warstw zbrojonych,

weryfikacja wykonania elewacji wentylowanych (ruszt, szczelina, oktadzina),
ocena wykonania warstw podtogowych przed utozeniem wykonczenia.

Odbidr korncowy

ocena zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowa,
sprawdzenie ciggtosci izolacji termicznej i eliminacji mostkéw cieplnych,
kontrola jakosci i estetyki wykonania elewacji oraz wykonczen,
weryfikacja kompletnosci robét oraz gotowosci do uzytkowania.

Dokumenty odbiorowe

Podstawe odbioru stanowig:

dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami,

dziennik budowy,

protokoty odbioréw czesciowych,

deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP) zastosowanych materiatéw,
ewentualne wyniki badan i kontroli jakoSci.

9.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

9.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnodci
dotyczgcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikaliow (np. przy
spawaniu). Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
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1. ST-01.9. ROBOTY IZOLACYJNE, IZOLACJA WODOCHRONNA |
PRZECIWWILGOCIOWA

ROBOTY IZOLACYJNE (CPV 45320000-6),
IZOLACJA WODOCHRONNA | PRZECIWWILGOCIOWA (CPV 45260000-7)

10.1. WSTEP
10.1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

10.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

10.1.3. Zakres robot objetych Szczego6towa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukgji.

Roboty objete niniejszg specyfikacjg nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

10.1.4. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,,0gdinej Specyfikaciji Technicznej”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

10.2. MATERIALY
Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych
sa:

- Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych do ukfadania izolacji powinny odpowiadac
zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw oraz by¢ zgodne z normami:
PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN I1SO 8504-2:2002, PN-EN I1SO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-
1:2001.

- Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych

Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z SST dotyczaca
napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych.

- Izolacje
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Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg PN-69/B-10260.

- |zolacje wykonywane na zimno.

Do wykonywania izolacji na zimno mogg by¢ stosowane nastepujace materiaty: o roztwory i
lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998, o inne materiaty
przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatdw i posiadajgce aprobaty techniczne IBDIM do tego typu
zastosowan.

- Izolacje wykonywane na gorgco.

Do wykonywania izolacji na gorgco mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty: o lepiki
asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-B- 24625:1998, o papy
asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B— 04615, PN-92/B- 27618,
PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998, o inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej
odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw i posiadajgce
aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

- Izolacje membranowe.

Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowa¢ materiaty przewidziane w
dokumentaciji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych
materiatéw i posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan. Materiaty do wykonania
izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach betonowych, Zelbetowych lub
stalowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom dokumentaciji projektowej oraz niniejszej SST.

- Materiaty do wykonywania warstw ochronnych izolacji

Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:

geowtdkning o gramaturze 500 g/m2 odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
13252:2002,

- ptytki betonowe o wymiarach 35x35x5 cm wykonane z betonu klasy min. B20 murowane na
zaprawie cementowej M12 (beton powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej
wykonywania konstrukgciji betonowych i Zelbetowych),

- warstwe betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonalng siatkg o oczkach 10x10 cm z pretéw
@ 4,5 mm ze stali klasy A-l o grubosci zgodnej z dokumentacjag projektowg (beton i zbrojenie powinny
odpowiadaé wymaganiom podanym w SST dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i
Zelbetowych),

- zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych
stykajacych sie z gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla materiatéw izolacyjnych.

10.3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na
konstrukcjach betonowych, Zelbetowych i stalowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot. Sprzet powinien
by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatéw.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac¢
wymagania techniczne w zakresie BHP i ppoz.

10.4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw powinny odbywaé sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny caty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach
producenta, w taki sposob, aby zabezpieczyé opakowania przed uszkodzeniem.

10.5. WYKONANIE ROBOT
10.5.1. Zakres wykonania robét

- Przygotowanie rusztowan roboczych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej
rusztowan.

- Przygotowanie powierzchni stalowych
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Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm:
PN- 89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN 1SO 8504-1:2002, PN-
EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-
97052. Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi
w kartach technicznych stosowanych materiatdw. Bezposrednio przed pokryciem powierzchni
materiatami do gruntowania nalezy powierzchnie przedmuchac sprezonym powietrzem. Powierzchnie
przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych

Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

- stanu podtoza,

- temperatury,

- wilgotno$ci.

- Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy
usungc wszystkie luzne czesci i substancje zaktdcajgce wigzanie, takie jak pyty, oleje, ttuszcze, resztki
srodkow pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy
wyréwnaé, a wieksze ubytki wypetni¢, zgodnie z zaleceniami SST dotyczgcej napraw konstrukc;ji
betonowych i Zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatéw izolacyjnych. | odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny by¢ zgodne z
zaleceniami Producenta materiatow do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych. Bezposrednio
przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchac sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

- wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podtoza,

- wilgotno$ci podioza (maksimum 4% — chyba, Se materiat jest przeznaczony do uktadania na
podtoza o wiekszej wilgotnosci),

- wieku betonu.

- Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych,
zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego materiatu
izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

- Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan
dokumentaciji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych
wydanych przez IBDiM.

Metody wykonania izolacji:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie,

- szpachlowanie,

- przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatéw izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegélnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez
Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.
Przystgpienie do kolejnych etapow robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inspektora

Nadzoru do Dziennika Budowy.

- Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z
zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien SST
dotyczgcej wykonywania konstrukcji betonowych i Zelbetowych, jak i niniejszej SST.

10.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w pkt. 1.7.

- Kontrola robét obejmuje:

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
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kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni pod wzgledem réwno$ci, braku plam i zabrudzen),

- kontrole wytrzymato$ci betonu na odrywanie,

- kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powitoki winna by¢ zgodna z wartoscig
podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako
Srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru; grubos$¢
okresla sie metodami nieniszczgcymi lub niszczacymi w sposéb zgodny z aprobatg techniczng IBDiM,

- kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,

- kontrole wykonania warstwy ochronnej,

- 0znaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

- Ocena poszczegolnych etapéw robét nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

10.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacijg
projektowg i obmiarem w terenie.

- Powierzchnia nawierzchni przedstawionych do obmiaru powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg
Projektowg i ustaleniami Inspektora Nadzoru. Nie powinien on obejmowaé Zadnych ilosci nie
zaakceptowanych na pismie przez Inspektora Nadzoru.

10.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikaciji Technicznej pkt. 1.9.

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajagcych.

- Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.
Przystgpienie do kolejnych etapow robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inspektora

Nadzoru do Dziennika Budowy.

- Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg
SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc;ji
podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST
daty wyniki pozytywne.

10.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdinej Specyfikacji Techniczne;.

10.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnosci
dotyczagcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikalidw (np. przy
spawaniu). Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
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11. ST-01.10. TYNKOWANIE, TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE

TYNKOWANIE (CPV 45410000-4),
TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE (CPV 45410000-4)

11.1. WSTEP
11.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

11.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

11.1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Technicznag

Roboty objete niniejszg specyfikacjg nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych obejmuje wykonanie
nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podfoza (wg pkt. 5.3.),

— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatow

wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz
wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow tynkow zwyktych.

11.1.4. Ogdélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

11.2. MATERIALY

Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogblnej Specyfikacji Technicznej.

12.2.1. Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
1. Woda
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Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu” lub normy réwnowaznej. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode
pitng.

Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw” lub
normy réwnowaznej, a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réoznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

3. Zaprawy budowlane do wykonania tynkow

» Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym lub normy réwnowazne;j

* Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement wediug normy PN-EN 197-
1:2002 ,Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku” lub normy réwnowaznej. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Wapno powinno
spetnia wymagania normy PN-EN-459 lub normy réwnowaznej. Sktad objeto$ciowych sktadnikow
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

12.2.2. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materialy i wyroby do robét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spehniajg
nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot tynkarskich powinien sie kohczyé przed zakohczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

12.2.3. Warunki przechowywania materialéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bagdz
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aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobdéw
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby tynkarskie
konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Jezeli nie ma
mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania roboét, to wode nalezy przechowywac w szczelnych
i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad
chemiczny wody

11.3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarbwno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.

Do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowa¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia
pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c¢) do nakfadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

11.4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw powinny odbywaé sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdélnym materiatom przez
producentow.

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej
do polskich przepiséw przewozowych.

11.5. WYKONANIE ROBOT
12.5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone
oScieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Uwaga: Jezeli istnieje
prawdopodobienstwo wykonywania tynkéw w obnizonych temperaturach, w szczegoétowej specyfikacii
technicznej nalezy poda¢ niezbedne wymagania i warunki.

12.5.2. Przygotowanie podioza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 lub normy
réownowazne;j.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé 10-proc. Roztworem
szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynowa.
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12.5.3. Wykonywanie tynkéw

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. lub normy rownowazne;.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100 lub normy réwnowazne;j.

Tynki zwykte kategorii Il i 1l nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposob standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych
na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

11.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbidrkowych podano w pkt. 1.7.

1. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore
bedg wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny) podtozy.

a. Badania materiatéw

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie dokumentéw towarzyszgcych
wysylce materiatdw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegdtowej), oraz normami.

2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

¢) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wyglgdu i probe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

f) chtonnosci podioza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

3. Badania w czasie robot

a. Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

b. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy,

a w szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte lub normy réwnowaznej”.

c. Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

4. Badania w czasie odbioru robét

a. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.
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Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badarn dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét. Badania Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pozniej niz przed uptywem 1
roku od daty ukonczenia robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzac
nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze
przygotowane poditoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2
niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

5. Opis badan

a. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé metodg podang w PN-
b85/B-04500 lub norm réwnowaznych. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie
opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobre;j
przyczepnosci).

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg
przyrzadu zwanego mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania
wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramow przy badaniu po 7 dniach od
wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod
uderzeniem Sswiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

b. Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé
mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST. 6.4.2.3. Sprawdzenie
mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na podstawie swiadectwa badania wg
PN-85/B-04500 lub normy réwnowaznej odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.

c. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ proébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm
lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podioze zostato odstoniete lecz nie naruszone.

Odstoniete podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci
tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubo$¢ tynku
badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowa¢ wartos¢ srednig pomiaru w pieciu otworach. W
przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2
wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

d. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos$¢ wykwitdw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dionia.
Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robo6t malarskich nalezy sprawdzac¢ w sposob nastepujgcy: — powierzchnie tynku nalezy
zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla fawkowca i natychmiast przeprowadzic¢ prébe odpornosci na uderzenia
metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; proba ta powinna daé
wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

e. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzic¢
wg PN-70/B-10100 lub norm réwnowaznych.

f. Sprawdzenie wykonczenia tynkédw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu
powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

11.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczagce obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyrownawczej na
stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem. Powierzchnie tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w
metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie
pilastrow, stupow i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Z
powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potrgcaniu
powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczyé
powierzchnie o$ciezy w stanie surowym.
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11.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

11.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

11.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnoéci
dotyczgcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikaliow (np. przy
spawaniu). Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
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12. ST-01.11. KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO

KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO (CPV 45223500-1),
12.1. WSTEP

12.1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6ot budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI.

12.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

12.1.3. Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacjg Techniczng

Roboty objete niniejszg specyfikacja nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczehnstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Roboty obejmuija:

Przygotowanie i montaz deskowan oraz podpér roboczych.

Prefabrykacje i montaz zbrojenia z zachowaniem otuliny i osadzeniem wktadek.

Betonowanie (uktadanie, zageszczanie), pielegnacje betonu i rozdeskowanie.

Wykonanie elementéw Zelbetowych: wiehcdw, attyk — zgodnie z dokumentacja.

Wykonanie przerw roboczych, dylatacji i uszczelnien przewidzianych w projekcie.

Roboty towarzyszgce: przygotowanie podtoza, naprawy miejscowe (PCC), uporzgdkowanie i
odbidr robaét.

12.1.4. Ogdélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ,0gdlnej Specyfikacji Technicznej”. Roboty
nalezy wykonywa¢ w synchronizacji z pozostatymi branzami i z uwzglednieniem wytycznych dla
pozostatych branz. Przewidziane materiaty muszg odpowiada¢ Polskim Normom, a takze posiadaé
odpowiednie certyfikaty i aprobaty techniczne dopuszczajgcej do stosowania w budownictwie.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z obowigzujgcymi
normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

12.2. MATERIALY

Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty uzyte podczas realizacji prac muszg spetnia¢ wymagania norm budowlanych oraz
obejmowac:

Beton towarowy o klasie wytrzymatosci i klasach ekspozycji jak w projekcie; konsystencja
S3/S4; kruszywo i cement zgodne z normami; woda zarobowa PN-EN 1008; domieszki/dodatki zgodnie
z kartami technicznymi.

Stal zbrojeniowa B500B (prety, siatki), drut wigzatkowy, dystanse/ podktadki zapewniajgce

wymagang otuline.
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Deskowania systemowe/tradycyjne (ptyty szalunkowe, podpory) oraz srodki antyadhezyjne do

form.

Elementy osadzane i zakotwienia: startery, tuleje, prety gwintowane, kotwy (ocynk/nierdzewne)

— zgodnie z projektem i aprobatami/ETA.

Uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji: tasmy/ profile/ weze iniekcyjne, masy

uszczelniajgce kompatybilne z betonem.

Zaprawy naprawcze PCC/CC i zaczyny szczepne do reprofilacji/napraw miejscowych.

Materiaty pielegnacyjne: folie, maty, $rodki do pielegnacji betonu (curing), powitoki

antykorozyjne do zabezpieczania odstonietego zbrojenia.

Wszystkie materialy muszg posiada¢ deklaracje wtasciwosci uzytkowych/atest i by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

12.3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarébwno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.

Do realizacji stuza:

Deskowania systemowe/tradycyjne: $cienne i stropowe, dzwigary H20, podpory, wieze
podporowe, osprzet, srodki antyadhezyjne.

Sprzet zbrojarski: gietarki, prosciarki, nozyce do stali, stoly montazowe, wigzarki, dystanse/

listwy otulinowe.

Sprzet do betonowania: pompy do betonu, kosze/rynny, wibratory wgtebne i powierzchniowe,

listwy wibracyjne.

Transport i montaz: zurawie/ HDS, woézki paletowe, podesty ruchome, rusztowania robocze z

zabezpieczeniami.

Pielegnacja betonu: zraszacze, opryskiwacze do s$rodkéw curing, folie/maty ostonowe,

nagrzewnice (warunki obnizonych temp.).

Kontrola i pomiary: niwelatory/lasery, faty i poziomice, tasmy miernicze, zestaw do badania

konsystencji (stozek opadowy), termometr mieszanki, formy do prébek kontrolnych, miotek

Schmidta (jesli przewidziano).

Narzedzia montazowe: wiertarki/klucze udarowe, szlifierki, pity do drewna/alu, zestaw do

montazu kotew (szczotki, pompki, aplikatory zywic).

Lub inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru jako réwnowazny.

12.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5.

Materialy murowe oraz zaprawy nalezy transportowa¢ w sposob zapobiegajgcy ich
uszkodzeniu i dostosowany do zalecen producenta. Skladowanie materiatéw powinno odbywac¢ sie w
warunkach chronigcych je przed dziataniem wilgoci i uszkodzeniami mechanicznymi.

Beton towarowy: transport autobetonomieszarkami; czas od zatadunku do wbudowania zgodny
z PN-EN 206; w razie potrzeby pompowanie pompg do betonu.

Cement/domieszki/dodatki: w silosach lub oryginalnych opakowaniach, suche, chronione

przed wilgocig i przegrzaniem; chemia w temp. +5...+25°C.

Kruszywa: luzem w czystych skrzyniach/wywrotkach, bez domieszek obcych; sktadowanie w

boksach na utwardzonym, odwodnionym podtozu.

Stal zbrojeniowa: wigzki zabezpieczone, podparte na catej dtugosci, bez zrzucania;

sktadowanie na podkfadach dystansowych, zadaszone, przewiewne.

Deskowania i osprzet: paletyzowane/pakiety, zabezpieczone przed uszkodzeniami krawedzi;

srodki antyadhezyjne w zamknietych pojemnikach.

Elementy osadzane, kotwy, tgczniki: w skrzyniach, oznakowane partiami; zywice/kleje

pionowo, zgodnie z SDS, chroni¢ przed mrozem/UV.

Zasady ogolne zatadunku/wytadunku: uzywac sprzetu z atestowanymi zawiesiami; unikaé

uderzen i zarysowan; materiaty rozdziela¢ partiami i etykietami.

Sktadowanie tymczasowe na budowie: podtoze réwne i utwardzone, zadaszenie/plandeki;
zapewni¢ odwodnienie, separacje od gruntu i ochrone przed opadami
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12.5. WYKONANIE ROBOT

12.5.1.

Wymagania ogélne

Materiaty i wykonawstwo zgodnie z PN-EN 206, PN-EN 13670, PN-EN 1992-1-1 i

dokumentacja.

12.5.2.

12.5.3.

Deskowania szczelne, czyste, zabezpieczone $rodkiem antyadhezyjnym; zapewni¢ geometrie
i statecznosc.

Zbrojenie B500B czyste, bez zgorzeliny; mocowane drutem wigzatkowym; otulina przez
dystanse/listwy.

Potgczenia z istniejgcymi elementami: oczyszczenie/zeszorstkowanie, usuniecie mleczka;
kotwy/prety startowe wg projektu (dopuszcza sie kotwy chemiczne z ETA).

Warunki pogodowe: temp. +5...+30°C (chyba ze technologia zimowa); ochrona przed
opadami/stoncem; prowadzi¢ pielegnacje betonu od chwili utozenia.

Ogodlne zasady wykonania elementéw zelbetowych

Kolejnosé: elementy nosne w pierwszej kolejnosci; betonowaé ciggtymi odcinkami.

Zbrojenie: utozy¢ wg rysunkow, zachowac dtugosci zaktaddw/zakotwien, promienie giecia;
osadzi¢ wkiadki, tuleje, kotwy przed betonowaniem.

Betonowanie: przyjg¢ mieszanke o wymaganej klasie/konsystencji; uktada¢ warstwami,
zageszczac wibratorami bez nadmiernego kontaktu z pretami/forma; unika¢ segregaciji.
Przerwy robocze i dylatacje — zgodnie z projektem; powierzchnie przerw oczyscié i
przygotowac (zaczyn sczepny, tasmy — jezeli przewidziano).

Rozdeskowanie i podparcia: zdejmowaé po osiggnieciu wytrzymatosci wymaganej w
projekcie/technologii; prowadzi¢ dokumentacje pielegnacji i temperatur.

Wznoszenie attyki zelbetowej

Deskowanie attyki zintegrowane z wiencem/korong, z fazami 20x20 mm na krawedziach

gornych (pod obrébke).

12.5.4.

Zbrojenie i startery z wienca wg projektu; zachowaé¢ otuline = 35-40 mm (ekspozycja
zewnetrzna).

Beton C.../... wg projektu (typowo C25/30); zagesci¢, wyréwnac pod dalsze warstwy dachu.
Zapewni¢ osadzenia pod obrébki/czapy i przejscia dla hydroizolacji; nie przerywac ciggtosci
zbrojenia narozy.

Po rozdeskowaniu: pielegnacja, kontrola geometrii wysokosci i prostoliniowosci lica.

Prace wykonczeniowe

Oczyszczenie powierzchni, naprawy PCC/CC ubytkéw, zeszlifowanie nadlewdw; ewentualne

wyréwnanie pod dalsze warstwy.

Przygotowanie pod hydroizolacje (zaczyn sczepny/primer wg systemu), wykonanie spadkéw,
osadzenie elementéw mocujgcych obrdbki.

Zapewnienie warunkoéw do pdzniejszego ocieplenia attyki (ciggtosé izolacji przez krawedz) i
montazu obrobek.

Odbidr: zgodnosé¢ z dokumentacja, klasa betonu/wykonczenia powierzchni, otuliny, tolerancje

wymiarowe, kompletnos¢ protokotdéw pielegnacii i prob.

12.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w pkt. 1.7.
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12.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczagce obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

12.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

12.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

12.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlno$ci
dotyczgcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikaliow (np. przy
spawaniu). Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
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13. ST-01.12. ROBOTY W ZAKRESIE PODLOG | POSADZEK

ROBOTY W ZAKRESIE PODLOG | POSADZEK (CPV 45432100-5),

13.1. WSTEP
13.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI.

13.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

13.1.3. Zakres robot objetych Szczego6towa Specyfikacja Techniczng

Roboty objete niniejszg specyfikacja nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Zakres robot obejmuje wykonanie kompletnych uktadéw warstw podtogowych, zgodnie z
dokumentacjg projektowag, w tym warstw konstrukcyjnych, izolacyjnych, wyréwnawczych oraz
wykonczeniowych.

Zakres robét obejmuje w szczegdlnosci:

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza pod warstwy podiogowe,

- wykonanie warstw podktadowych zgodnie z projektem,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych i warstw separacyjnych zgodnie z projektem

- utozenie warstw termoizolacyjnych (styropian EPS, styrodur XPS) o grubosciach zgodnych z
dokumentacjg projektowa,

- wykonanie dylatacji obwodowych i konstrukcyjnych,

- wykonanie warstw wyréwnawczych i podktadéw podtogowych zgodnie z projektem

- wykonanie warstw samopoziomujgcych w celu uzyskania wymaganej rownosci podfoza,

- wykonanie warstw wykoriczeniowych zgodnie z projektem

- wykonanie niezbednych obrébek i detali przy przejsciach instalacyjnych oraz styku z
przegrodami pionowymi.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg, wytycznymi producentéw
materiatéw oraz obowigzujgcymi normami i zasadami wiedzy technicznej.

13.1.4. Ogdélne wymagania

Roboty nalezy wykonywaé w koordynacji z pozostatymi branzami, w szczegdlnosci
instalacyjnymi, z uwzglednieniem przebiegu instalacji w warstwach podtogowych oraz wymagan
technologicznych poszczegdlnych systeméw.

Wykonawca jest zobowigzany do realizacji rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg
Specyfikacjg Techniczng, obowigzujgcymi normami oraz zasadami wiedzy technicznej.
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Materiaty stosowane do wykonania warstw podtogowych musza:

- by¢ zgodne z Polskimi Normami i normami PN-EN,

- posiadac¢ deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP) oraz oznakowanie CE,
- by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za:

- jako$¢ wykonania robét,

- zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg i wymaganiami technicznymi,
- wiasciwe przygotowanie podtoza oraz warunkéw wykonania robot,
- zabezpieczenie wykonanych warstw przed uszkodzeniem.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producentéw materiatédw oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej wymagajg uzyskania zgody projektanta
oraz nadzoru inwestorskiego.

13.2. MATERIALY
Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

1. Plytki gresowe

Ptytki gresowe szkliwione lub techniczne, przeznaczone do pomieszczeh o intensywnym
uzytkowaniu.

Parametry ogdine:

klasa scieralnosci: min. PEI 4 (zalecana klasa 5),

nasigkliwosc¢: < 0,5%,

antyposlizgowosé: min. R9 / R10 (zgodnie z przeznaczeniem),

mrozoodpornos¢: wymagana (w przypadku stref narazonych),

odpornos¢ na Scieranie i Srodki chemiczne,

norma: PN-EN 14411.

Rodzaje zastosowanych ptytek:

Ptytki gresowe techniczne

format: 30x30 cm,

kolor: jasny szary,

przeznaczenie: pomieszczenia techniczne,

2. Posadzka zelbetowa zacierana na gtadko

Posadzka przemystowa zelbetowa, wykonywana z betonu towarowego, zacierana
mechanicznie na gtadko z posypkg utwardzajgca (DST) i impregnacjg, przeznaczona do pomieszczen
technicznych, garazy oraz stref o wysokich obcigzeniach statycznych i dynamicznych.

Parametry techniczne:

system: posadzka betonowa monolityczna z powierzchniowym utwardzeniem,

grubosé¢ systemu: nominalna 20 cm,

klasa betonu: min. C20/25 lub C25/30 (zgodnie z projektem konstrukgciji),

zbrojenie: rozproszone (widkna stalowe/polipropylenowe) lub tradycyjne z siatek zgrzewanych
(zgodnie z obliczeniami statycznymi),

wykonczenie: gtadkie, zatarte mechanicznie na ostro lub z lekkim satynowym potyskiem,

odpornosé na Scieranie: bardzo wysoka (klasa AR0,5 do AR1),

odpornosé na uderzenia: wysoka (min. IR4 do IR10),

zabezpieczenie powierzchni: impregnat krzemianowy, akrylowy lub zywiczny, ograniczajgcy
pylenie i nasigkliwos¢ (oleje, woda).

13.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.4.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania sprzetu zapewniajgcego odpowiednig jakos¢,
doktadnos¢ oraz bezpieczenstwo wykonywanych robét. Sprzet nie moze powodowac pogorszenia
jakosci wykonywanych warstw podtogowych ani uszkodzenia materiatéw.

Do wykonania robét nalezy stosowaé sprzet odpowiedni do technologii wykonywania
posadzek, w szczegolnosci:

Sprzet do przygotowania podtoza:

szlifierki i frezarki do betonu,

odkurzacze przemystowe,

mieszarki do zapraw i mas samopoziomujgcych,

Sprzet do wykonywania podktaddw i warstw wyréwnawczych:
agregaty do wylewek lub betoniarki,

taty, pace, listwy prowadzace,

watki kolczaste do odpowietrzania mas,

Sprzet do ukfadania ptytek gresowych:
przecinarki do ptytek (reczne i elektryczne),
szlifierki kgtowe do docinek,

poziomice, niwelatory,

systemy poziomujgce i krzyzyki dystansowe,
pace zebate do rozprowadzania kleju,
gumowe mitotki do osadzania ptytek,

Sprzet do wykonywania posadzek zelbetowych:
mieszarki wolnoobrotowe,

rakle i pace stalowe/gumowe do rozprowadzania zywicy,
watki kolczaste do odpowietrzania,

sprzet do aplikacji warstw gruntujgcych i zamykajgcych,

Sprzet pomocniczy:

sprzet pomiarowy (tasmy, taty, poziomice),
Srodki transportu wewnetrznego,

sprzet ochrony osobistej (BHP).

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie, posiada¢ wymagane dopuszczenia do uzytkowania
oraz by¢ obstugiwany przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.

13.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5.

Zatadunek, transport, roztadunek oraz sktadowanie materiatow nalezy prowadzi¢ w sposéb
zapewniajgcy zachowanie ich wiasciwosci technicznych oraz zabezpieczenie przed uszkodzeniami
mechanicznymi, zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

1. Transport i sktadowanie ptytek gresowych

ptytki nalezy transportowaé w oryginalnych opakowaniach producenta,
zabezpieczac przed uszkodzeniami mechanicznymi (szczegdlnie krawedzi),
przewozi¢ na paletach, unieruchomione podczas transportu,

sktadowaé w pomieszczeniach suchych, na rownym i stabilnym podfozu,
dopuszcza sie skladowanie w stosach zgodnie z zaleceniami producenta,
chroni¢ przed zawilgoceniem oraz zabrudzeniem.

2. Transport i sktadowanie materiatow

beton, utwardzacze i grunty dostarcza¢ w szczelnie zamknietych, oryginalnych opakowaniach
producenta,

przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych, w temperaturze dodatniej (zgodnie z kartg
techniczng, zazwyczaj +10°C do +25°C),

80



chronié przed dziataniem promieniowania stonecznego oraz wilgoci,
nie dopuszczaé¢ do przemrozenia materiatéw,

opakowania powinny zawierac¢:

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu,

numer partii i date produkcji,

termin przydatnosci do uzycia,

oznakowanie CE oraz odniesienie do norm.

3. Transport materiatéw pomocniczych

zaprawy klejowe, fugi oraz masy samopoziomujgce transportowaé w sposob zabezpieczajgcy
przed zawilgoceniem,

przechowywac w suchych pomieszczeniach, na paletach,

nie dopuszczac¢ do kontaktu z wodg ani uszkodzen opakowan.

Transport i skladowanie materiatdw powinny odbywaé sie zgodnie z wymaganiami
producentow oraz obowigzujgcymi przepisami, z zachowaniem zasad BHP.

13.5. WYKONANIE ROBOT

13.5.1. Warunki przystapienia do robét

Roboty nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu wszystkich robot stanu surowego oraz
instalacyjnych, w szczegodlnosci prowadzonych w warstwach podtogowych.

Pomieszczenia powinny by¢:

0CzyszCzone z zanieczyszczen i kurzu,

suche i przewietrzone,

zabezpieczone przed wpltywem wilgoci.

Temperatura podczas wykonywania robdt: min. +5°C (zalecana +10°C do +25°C).
Wilgotnosc¢ podtoza:

< 2,0% — dla podktadéw cementowych,

< 0,5% — dla podktadéw anhydrytowych.

13.5.2. Przygotowanie podioza

Podtoze powinno byc:

nosne, rowne, suche i stabilne,

wolne od pekniec, kurzu, ttuszczu i substancji zmniejszajgcych przyczepnosg,

oczyszczone mechanicznie (szlifowanie, frezowanie w razie potrzeby).

Nierébwnosci podioza nalezy wyrowna¢ przy uzyciu zapraw naprawczych Ilub mas
samopoziomujgcych.

Podtoze nalezy zagruntowaé zgodnie z wymaganiami producenta systemu.

13.5.3. Wykonanie warstw podktadowych i izolacyjnych

- utozy¢ warstwy izolacyjne (np. folia PE) z zaktadami min. 20 cm,

- wykonac¢ warstwy termoizolacyjne zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- wykonac¢ dylatacje obwodowe przy Scianach i elementach konstrukcyjnych,

- wykona¢ podktad podiogowy

- zapewni¢ odpowiednie dojrzewanie i wyschniecie podktadu przed dalszymi pracami.

13.5.4. Wykonanie posadzek z plytek gresowych

Uktadanie ptytek
ptytki uktada¢ na zaprawie klejowej zgodnej z PN-EN 12004,
stosowa¢ metode cienkowarstwowg (lub kombinowang przy wiekszych formatach),

81



13.5.5.

13.5.6.

zachowaé rownomierne spoiny (zgodnie z projektem),
stosowac systemy poziomujgce w celu uzyskania rownej powierzchni,

Docinanie i detale
ptytki docinaé mechanicznie (przecinarki),
zachowac estetyke przy Scianach i elementach instalacyjnych,

Spoinowanie
spoiny wypetni¢ zaprawg fugowg odpowiednig do warunkéw uzytkowania,
w strefach dylatacji stosowaé materiaty elastyczne (np. silikon),

Wymagania wykonawcze

powierzchnia powinna by¢ rowna, bez uskoku miedzy ptytkami,
nie dopuszcza sie pustek pod ptytkami,

zachowac ciggtosc i estetyke uktadu.

Wykonanie posadzek zywicznych epoksydowych

Przygotowanie podtoza

podtoze betonowe zeszlifowaé lub sfrezowag,

doktadnie odkurzy¢ i oczyscic,

wilgotnos¢ i wytrzymatos$¢ podtoza zgodna z wymaganiami producenta systemu,

Gruntowanie
zastosowaé warstwe gruntujgca zwiekszajgcg przyczepnose,

Wykonanie warstwy zasadniczej

przygotowaé mieszanke zywicy zgodnie z instrukcjg producenta,
rozprowadzi¢ rownomiernie (rakla, paca),

odpowietrzy¢ watkiem kolczastym,

Wykonhczenie
wykonaé¢ warstwe zamykajgcg (opcjonalnie antyposlizgowa — np. z zasypem kwarcowym),
zapewnic¢ jednolitg strukture i kolor,

Warunki wykonania
temperatura i wilgotno$¢ zgodne z kartg techniczng materiatu,

nie dopuszcza sie aplikacji na wilgotne podtoze,
chroni¢ powierzchnie przed zabrudzeniem i ruchem do czasu utwardzenia.

Warunki koncowe

- wszystkie warstwy nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i wytycznymi

producentow,

- nalezy zachowac ciggtos¢ technologii i kolejnosc¢ robat,
- wykonane posadzki nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem do czasu odbioru.

13.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w pkt. 1.7.

Kontrola materiatow

Wymagana jakos¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta poprzez:
deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP),

oznakowanie CE,

karty techniczne i atesty.

Nie dopuszcza sie stosowania materiatow:
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niezgodnych z dokumentacjg projektowa,
uszkodzonych lub zdeformowanych,
przeterminowanych lub niewtasciwie przechowywanych.

W szczegdlnosci nalezy sprawdzic:

ptytki gresowe (wymiary, krawedzie, brak uszkodzen),

materiaty do posadzek zywicznych (termin przydatnosci, kompletno$¢ systemu),
zaprawy klejowe i fugowe (zgodnos$¢ z przeznaczeniem),

materiaty podktadowe i izolacyjne.

Kontrola wykonania robét

Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac:

sprawdzenie przygotowania podtoza (réwnosé, nosnosc¢, wilgotnosé),
kontrole warunkéw wykonania rob6t (temperatura, wilgotno$c¢),
sprawdzenie poprawnosci wykonania warstw podktadowych i izolacyjnych,
kontrole wykonania dylatacji (obwodowych i posrednich),

dla ptytek gresowych:

rownosc powierzchni i brak uskoku miedzy ptytkami,

szerokosc¢ i wypetnienie spoin,

przyczepnosc ptytek do podtoza,

dla posadzek zelbetonowych:
przyczepnos¢ do podtoza,
jednolitos¢ powierzchni i koloru,

brak pecherzy, rys i ubytkow,
grubos¢ warstwy zgodna z systemem

13.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

Jednostki obmiarowe

m? — powierzchnia wykonanych posadzek (gresowych i zelbetonowych), liczona w rzucie
poziomym,

m — dtugosc¢ dylatacji i obrobek,

szt. — elementy punktowe (np. wpusty, listwy, detale).

Zasady obmiaru

obmiaru dokonuje sie na podstawie faktycznie wykonanych robot,
powierzchnie oblicza sie zgodnie z dokumentacja projektowa,

otwory i elementy wylgczone odlicza sie zgodnie z zasadami kosztorysowymi,

13.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

1. Zakres odbioru robot
Odbiér robot obejmuje sprawdzenie zgodnosci wykonania posadzek z dokumentacja
projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganiami Inspektora Nadzoru.

2. Odbiér podtoza

Przed wykonaniem warstw wykornczeniowych nalezy dokona¢ odbioru podtoza, sprawdzajgc:
réwnos¢, nosnosc i czystosc podtoza,

wilgotnos¢ podtoza,

poprawnos¢ wykonania warstw podktadowych i izolacyjnych,

wykonanie dylataciji.

3. Odbidr posadzek z ptytek gresowych

Sprawdzeniu podlega:
zgodnosé z dokumentacijg projektowg (uktad, format, kolor),

83



réwnos$¢ powierzchni (kontrola fatg 2 m),

brak uskoku miedzy ptytkami,

szerokosc i jakosc¢ spoin,

przyczepnosc ptytek do podtoza,

estetyka wykonania (brak uszkodzen, zabrudzen).

4. Odbidér posadzek zelbtonowych
Sprawdzeniu podlega:

jednolitos¢ powierzchni i koloru,

brak pecherzy, rys, ubytkdw i odspojen,
przyczepnos¢ do podtoza,

grubos¢ warstwy zgodna z systemem,
wiasciwosci antyposlizgowe (jesli wymagane).

5. Dopuszczalne odchytki

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny: < 2 mm na diugosci taty 2 m,
odchylenie poziomu: £ 3 mm na catej powierzchni pomieszczenia,
réznice wysokosci miedzy sasiednimi ptytkami: niedopuszczalne,
spoiny: rowne, o statej szerokosci.

6. Dokumenty odbiorowe

Podstawe odbioru stanowia:

dokumentacja projektowa,

dziennik budowy,

protokoty odbioréw czesciowych,

deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP) materiatow,
ewentualne wyniki badan i pomiarow.

13.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdinej Specyfikacji Techniczne;j.

13.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnosci
dotyczagcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikaliow (np. przy
spawaniu). Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
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14. ST-01.13. POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

POKRYWANIE PODLOG | SCIAN (CPV 45430000-0),

14.1. WSTEP
14.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

14.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

14.1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Technicznag

Roboty objete niniejszg specyfikacjg nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych w zakresie posadzek oraz Scian, zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

Zakres roboét obejmuje w szczegoélnosci:

- wykonanie posadzek z ptytek gresowych jako warstwy wykonczeniowej ukfadow
podtogowych,

- przygotowanie podioza pod oktadziny (oczyszczenie, wyréwnanie, gruntowanie),

- wykonanie warstw klejowych z zastosowaniem zapraw klejowych systemowych,

- docinanie i dopasowanie ptytek do geometrii pomieszczen oraz elementéw instalacyjnych,

- wykonanie spoinowania oraz uszczelnien (w tym elastycznych w strefach dylatacji i narozy),

- wykonanie obrdbek przy przejsciach instalacyjnych oraz styku z innymi elementami
budowlanymi,

- zapewnienie odpowiedniej estetyki i ciggtosci uktadu plytek.

Specyfikacja obejmuje wykonanie okfadzin przy uzyciu systemowych zapraw klejowych oraz
materiatéw spoinujgcych, zgodnie z wymaganiami producentéw i obowigzujgcymi normami.

Zakres opracowania obejmuije:

wymagania dotyczgce materiatow,

wymagania dotyczace przygotowania podtoza,
zasady wykonania posadzek i oktadzin z ptytek,
kontrole jakosci oraz odbidr robét.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, normami PN-EN oraz zasadami
wiedzy techniczne;.
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14.1.4. Ogdélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejszg Specyfikacjg Techniczng, obowigzujgcymi normami oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami wiedzy technicznej oraz wytycznymi
producentow materiatdéw systemowych stosowanych do wykonywania oktadzin z ptytek ceramicznych.

Wykonawca zobowigzany jest do:

stosowania materiatébw zgodnych z dokumentacjg projektowg oraz posiadajgcych deklaracje
wiasciwosci uzytkowych (DoP) i oznakowanie CE,

wlasciwego przygotowania podtoza pod oktadziny (posadzki i $ciany),

zachowania wymaganych tolerancji wykonawczych i estetyki wykonczenia,

koordynacji robét z instalacjami oraz innymi branzami,

zabezpieczenia wykonanych oktadzin przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej wymagajg uzyskania zgody projektanta
oraz nadzoru inwestorskiego.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogélne”.

14.2. MATERIALY
Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowg, posiada¢ deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP), oznakowanie CE oraz
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm PN-EN.

. MATERIALY

1. Plytki ceramiczne (gresowe i scienne)

Ptytki powinny spetniaé wymagania normy:

PN-EN 14411 — Ptytki i ptyty ceramiczne — klasyfikacja i wymagania.

Rodzaj ptytek oraz ich parametry techniczne nalezy przyjmowaé zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

Wiasciwosci ptytek podtogowych (gresowych):
nasigkliwosc: < 0,5%,

wytrzymatos$¢ na zginanie: = 35 MPa,

klasa $cieralnosci: min. PEI 4 (zalecana 5),
antyposlizgowosé: min. R9 / R10 (zgodnie z projektem),
mrozoodpornos¢ (jesli wymagane),

odpornos¢ na szok termiczny.

2. Zaprawy klejowe

Zaprawy klejowe do mocowania ptytek powinny spetnia¢ wymagania normy:
PN-EN 12004 — Kleje do ptytek.

Nalezy stosowac kleje odpowiednio dobrane do:

rodzaju podtoza,

formatu ptytek,

warunkéw uzytkowania (np. pomieszczenia mokre).

3. Zaprawy do spoinowania

Zaprawy fugowe powinny spetniaé wymagania normy:

PN-EN 13888 — Zaprawy do spoinowania ptytek.

W strefach narazonych na odksztatcenia oraz w narozach nalezy stosowaé materiaty
elastyczne (np. silikon).

4. Materialy do izolacji podptytkowej (hydroizolacje)

W pomieszczeniach mokrych nalezy stosowac systemowe izolacje podptytkowe:

folie w ptynie lub zaprawy uszczelniajgce,

tasmy uszczelniajgce w narozach i dylatacjach,

mankiety uszczelniajgce przy przejsciach instalacyjnych.

Materiaty powinny by¢ kompatybilne z systemem klejowym i spetnia¢c wymagania producenta.
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5. Materiatly pomocnicze

listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

profile narozne i krawedziowe,

srodki do czyszczenia i pielegnacji,

preparaty gruntujgce.

Materiaty te powinny posiada¢ wtasciwosci techniczne okreslone przez producenta.

6. Woda

Do przygotowania zapraw nalezy stosowa¢ wode zgodng z norma:
PN-EN 1008

Dopuszcza sie stosowanie wody wodociggowe;.

Il. WARUNKI PRZYJECIA MATERIALOW NA BUDOWE

Materiaty mogg by¢ przyjete na budowe, jezeli:

sg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST,

sg wtasciwie opakowane i oznakowane,

posiadajg deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP),

posiadajg wymagane certyfikaty i karty techniczne,

nie wykazujg uszkodzen ani oznak zawilgocenia,

mieszczg sie w terminie przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materiatéw nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy lub protokotem.

lIl. WARUNKI PRZECHOWYWANIA MATERIALOW

Materiaty nalezy przechowywac¢ zgodnie z wytycznymi producentow:

w pomieszczeniach suchych, zadaszonych i zabezpieczonych przed wilgocia,
w temperaturze od +5°C do +35°C,

w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,

zaprawy w workach sktadowac na paletach,

ptytki przechowywaé w sposob zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem krawedzi.

14.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania sprzetu zapewniajgcego odpowiednig jakosc,

doktadnos¢ oraz bezpieczenstwo wykonywanych robét. Sprzet nie moze powodowaé uszkodzen
materiatéw ani pogorszenia jakosci wykonywanych oktadzin i posadzek.

Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowaé w szczegdlnosci:
szczotki wiosiane lub druciane oraz odkurzacze przemystowe do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych do naktadania zapraw,

pace zgbkowane (zeby 6—12 mm) do rozprowadzania zapraw klejowych,

mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
zapraw klejowych i fug,

narzedzia reczne i mechaniczne do ciecia ptytek (przecinarki reczne i elektryczne, szlifierki
katowe),

taty kontrolne (min. 2 m) do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomnice, niwelatory i inne urzadzenia pomiarowe,

systemy poziomujgce do ptytek oraz krzyzyki dystansowe,

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

gabki i narzedzia do czyszczenia powierzchni piytek,

sprzet pomocniczy (wiadra, mieszarki, $rodki transportu wewnetrznego).

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie, posiada¢ wymagane dopuszczenia do uzytkowania

oraz by¢ obstugiwany przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.

14.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5.
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Transport materiatéw i wyroboéw do robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy prowadzi¢ w
sposob zapewniajgcy zachowanie ich wtasciwosci technicznych oraz zabezpieczenie przed
uszkodzeniami mechanicznymi, zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

1. Zatadunek i roztadunek

materiaty dostarczane na paletach nalezy zatadowywac i roztadowywac przy uzyciu sprzetu
mechanicznego,

materiaty w opakowaniach jednostkowych moga by¢ przenoszone recznie, z uzyciem narzedzi
pomocniczych (wdzki, chwytaki),

nalezy unika¢ uszkodzen krawedzi ptytek oraz opakowan,

2. Transport materiatéw

ptytki ceramiczne transportowac w oryginalnych opakowaniach, na paletach, zabezpieczone
przed przesuwaniem,

zaprawy klejowe, fugowe i materiaty sypkie przewozi¢ w sposéb zabezpieczajacy przed
zawilgoceniem,

materiaty ptynne (grunty, hydroizolacje) transportowa¢ w szczelnych opakowaniach, chronigc
przed przemarznieciem i przegrzaniem,

srodki transportu powinny by¢ dostosowane do rodzaju materiatéw oraz warunkéw przewozu.

3. Sktadowanie na budowie

materiaty przechowywaé w pomieszczeniach suchych i zabezpieczonych przed wptywem
warunkow atmosferycznych,

ptytki sktadowaé na rownym podtozu, w sposéb zapobiegajgcy uszkodzeniom mechanicznym,

zaprawy przechowywac na paletach, w oryginalnych opakowaniach,

materiaty chemiczne przechowywac zgodnie z kartami technicznymi producenta.

4. Wymagania dodatkowe

transport materiatdw nie moze odbywaé sie po wczesniej wykonanych i niezabezpieczonych
posadzkach,

w przypadku koniecznosci przemieszczania materiatdw po wykonanych powierzchniach nalezy
je odpowiednio zabezpieczy¢ (np. ptytami ochronnymi),

woda do przygotowania zapraw powinna byé transportowana w czystych, szczelnych
pojemnikach, bez ryzyka zanieczyszczenia.

14.5. WYKONANIE ROBOT
14.5.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek nalezy spetni¢ nastepujace
warunki:

zakonczenie wszystkich robét stanu surowego, w tym wykonanie podtozy, warstw
konstrukcyjnych oraz izolacyjnych zgodnie z dokumentacjg projektowa,

zakonczenie robdt instalacyjnych (sanitarnych, elektrycznych, teletechnicznych), w
szczegolnosci prowadzonych w warstwach podposadzkowych i sciennych,

wykonanie i naprawa wszystkich bruzd, przebi¢ i uzupetnien,

osiggniecie przez podtoza wymaganych parametrow wytrzymatosciowych i wilgotnosciowych,

Roboty nalezy wykonywac:

w temperaturze powietrza i podtoza nie nizszej niz +5°C,

w warunkach zapewniajgcych brak opaddéw, przeciggéw i bezposredniego nastonecznienia,

przy zachowaniu ciggtosci technologicznej robot.

Wykonane okfadziny i posadzki nalezy chroni¢ w poczgtkowym okresie wigzania przed zbyt
szybkim wysychaniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

14.5.2. Wykonanie posadzek z plytek
1. Podtoze

Podtoze pod ptytki gresowe stanowi podktad cementowy lub betonowy wykonany zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

88



14.5.3.

Wymagania dla podtoza:

powierzchnia réwna, nosna, sucha i oczyszczona,

brak rys, ubytkdéw, zanieczyszczen i substancji zmniejszajgcych przyczepnosc,
wilgotnos¢ podtoza:

< 2% dla podktadéw cementowych,

odchylenie od ptaszczyzny: max. 2-3 mm na diugosci taty 2 m,

W podtozu nalezy wykonac:

dylatacje konstrukcyjne i przeciwskurczowe zgodnie z projektem,

spadki w pomieszczeniach mokrych,

ewentualne warstwy wyréwnawcze (masy samopoziomujgce).

Podtoze nalezy zagruntowac preparatem systemowym zgodnie z zaleceniami producenta.

2. Uktadanie ptytek gresowych

Przed rozpoczeciem robdt:

posegregowac ptytki wg kalibréw i odcieni,

wykonac¢ uktad prébny i rozplanowanie spoin,

zapewni¢ symetryczny uktad wzgledem osi pomieszczenia.

Ukfadanie:

klej przygotowac¢ zgodnie z kartg techniczng producenta,

stosowac¢ metode cienkowarstwowg (klej + paca zebata),

dla duzych formatéw stosowac¢ metode kombinowang (klej na podtoze + na plytke),
pokrycie klejem min. 90% powierzchni ptytki (100% w strefach mokrych),
Parametry:

grubos¢ warstwy kleju: ok. 5-10 mm,

szerokosc¢ spoin: dostosowana do formatu ptytek (min. 2-5 mm),

Ptytki:

uktadac z zachowaniem dylatacji,

dociskac i poziomowac,

kontrolowac¢ ptaszczyzne na biezgco.

3. Spoinowanie i wykonczenie

spoinowanie wykona¢ po min. 24 h (lub wg producenta),

stosowac¢ zaprawy fugowe dostosowane do warunkéw uzytkowania,

w strefach mokrych i dylatacjach stosowaé uszczelnienia elastyczne (np. silikon),
nadmiar zaprawy usungc¢ na biezgco,

po zwigzaniu mozliwa impregnacja powierzchni (jesli wymagane).

Wykonanie oktadzin sciennych z ptytek

1. Podtoze

Podtoze moze stanowic:

beton,

tynk cementowy lub cementowo-wapienny,

Wymagania:

podtoze réwne, nosne, niepylace,

odchylenia: max. 2-3 mm/2 m,

podtoza chtonne — zagruntowane,

w pomieszczeniach mokrych — wykonana hydroizolacja podptytkowa.

2. Ukfadanie ptytek

rozpoczg¢ od wyznaczenia poziomu i montazu listwy startowej,
stosowac kleje odpowiednie do podtoza i warunkéw (np. wilgotnych),
klej nanosi¢ réwnomiernie pacg zebata,

zachowac réwnomierne spoiny przy uzyciu krzyzykoéw dystansowych,
kontrolowac pion i ptaszczyzne na biezgco,

Dodatkowo:

stosowac listwy narozne i profile wykonczeniowe,

wykonywacé obrébki przy otworach i instalacjach.

3. Spoinowanie i wykonczenie
spoinowanie po zwigzaniu kleju (min. 24 h),
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stosowac fugi dopasowane do warunkow uzytkowania,
w narozach i przy dylatacjach stosowa¢ materiaty elastyczne,
powierzchnie oczys$cic i zabezpieczy¢.

14.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét rozbidrkowych podano w pkt. 1.7.

14.6.1. Badania przed przystapieniem do roboét
Przed rozpoczeciem robot nalezy przeprowadzi¢ kontrole materiatdéw oraz podioza.

Kontrola materiatdw obejmuje:

weryfikacje deklaracji wlasciwosci uzytkowych (DoP), oznakowania CE oraz zgodnosci z
dokumentacjg projektowa,

sprawdzenie kompletno$ci dostaw oraz stanu technicznego materiatéw (ptytki, kleje, fugi,
materiaty pomocnicze),

ocene jednorodnosci partii materiatéw (format, kaliber, odcien ptytek),

Kontrola podioza obejmuije:

ocene wizualng (czystos¢, brak rys, ubytkéw, zanieczyszczen),
sprawdzenie réwnosci (tata 2 m — odchytki max. 2—3 mm),
sprawdzenie spadkéw zgodnie z projektem,

kontrole wykonania dylatacji,

pomiar wilgotnosci podtoza (< 2% dla podktadéw cementowych),
ocene nosnosci podtoza (metody nieniszczgce lub proby odrywania).

14.6.2. Badania w czasie robot

Kontrola biezgca powinna obejmowac:

zgodnos¢ technologii wykonania z dokumentacja i wytycznymi producentow,
prawidtowo$¢ przygotowania zapraw klejowych,

grubosé i rownomiernos¢ warstwy kleju,

stopien pokrycia ptytki klejem (min. 90%, w strefach mokrych 100%),
zachowanie szerokosci i prostoliniowosci spoin,

prawidtowe wykonanie dylatacji i potaczer z innymi materiatami,

Szczegolng uwage nalezy zwrdcié na roboty zanikajgce (np. warstwa kleju, hydroizolacja,
gruntowanie).

14.6.3. Badania przy odbiorze robét

Kontrola kohcowa obejmuje:

zgodnos¢ wykonania z dokumentacijg projektowg i SST,
jakos¢ zastosowanych materiatow,

prawidtiowos¢ przygotowania podtoza,

jako$¢ wykonania powierzchni, krawedzi, narozy i dylataciji.

Zakres kontroli:

ocena wizualna powierzchni (jednorodnosé, brak uszkodzen),
sprawdzenie rownosci powierzchni (fata 2 m, doktadno$¢ do 1 mm),
kontrola prostoliniowo$ci spoin,

sprawdzenie przyczepnosci ptytek (opukiwanie — brak gluchego odgtosu),
kontrola szerokosci i wypetnienia spoin,

weryfikacja grubosci warstwy klejowej (posrednio lub bezposrednio).
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14.6.4. Wymagania i tolerancje

A. Posadzki z ptytek

powierzchnia jednorodna kolorystycznie,

petne zwigzanie ptytek z podtozem,

odchylenie od ptaszczyzny:

<3mm/2m,

< 5 mm na catej powierzchni,

spoiny:

réowne, ciggte, catkowicie wypetnione,

odchylenie od linii prostej: <2 mm/ 1 m,

dylatacje wykonane zgodnie z projektem i prawidtowo wypetnione.

B. Oktadziny scienne

powierzchnia jednolita i estetyczna,

petne przyleganie ptytek do podtoza,

odchylenie od pionu i ptaszczyzny: <2 mm /2 m,

spoiny:

réwne i wypetnione,

odchylenie od linii: <2 mm /1 m,

prawidtowo wykonane naroza i potgczenia z innymi elementami.

14.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

Jednostki obmiarowe:
m? — powierzchnia posadzek i okladzin z plytek,
mb — dtugos¢ listew, dylatacji i elementéw wykonczeniowych.

14.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.9.

14.8.1. Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

robot.

Dotyczy w szczegolnosci:
- podiozy pod posadzki i oktadziny,
- warstw gruntujgcych i hydroizolacyjnych.

W przypadku niezgodnosci podtoze nalezy poprawié lub wykonaé ponownie przed kontynuacjg

14.8.2. Odbidr czesciowy

- ocena jakosci i ilodci wykonanych robot,
- kontrola zgodnosci z dokumentacja,
- identyfikacja ewentualnych usterek do usuniecia przed odbiorem korhicowym.

14.8.3. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy obejmuije:
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ocene zgodnosci rob6t z dokumentacjg projektows,
analize wynikéw kontroli i badan,
ocene wizualng wykonanych powierzchni.

Dokumenty wymagane do odbioru:

dokumentacja projektowa i powykonawcza,

specyfikacje techniczne,

deklaracje wtasciwosci uzytkowych i certyfikaty,

protokoty odbioréw czesciowych,

wyniki badan i pomiaréw.

W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci:

roboty nalezy poprawié¢ lub wykona¢ ponownie,

dopuszcza sie odbiér warunkowy z obnizeniem wynagrodzenia (jesli nie wptywa to na
bezpieczenstwo i trwatos¢).

Z odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez uczestnikéw procesu budowlanego.

14.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdinej Specyfikacji Techniczne;.

14.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnosci
dotyczagcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikalidw (np. przy
spawaniu). Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
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15. ST-01.14. ROBOTY MALARSKIE

ROBOTY MALARSKIE (CPV 45442100-8),

15.1. WSTEP
17.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI

15.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

15.1.3. Zakres robot objetych Szczego6towa Specyfikacja Techniczng

Roboty objete niniejszg specyfikacja nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza szczegbétowa specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét malarskich

15.1.4. Ogdélne wymagania

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$é z
dokumentacjg projektowa, specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.

15.2. MATERIALY
Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robdét malarskich powinny odpowiada¢é wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Farby emulsyjne:

Na tynkach mozna stosowaé¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB. Wymagania dla powiok:

— wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

— grubos¢ — 100-120 mm

— przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,

— elastycznos¢ — zgieta powloka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,

—twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
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—odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki

— odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powioki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powioki
malarskiej. Mozna tez uzyé gruntu.

Preparat odgrzybiajgcy

Uniwersalny $rodek neutralizujgcy na bazie wodnej do dezynfekcji i oczyszczania Silnie
zanieczyszczonych podtozy mineralnych. Na sgczenie powierzchni wykonaé nalezy recznie pedzlem
lub natryskowo. Po uptywie ok. 3 godzin zneutralizowang powierzchnie oczysci¢ recznie i sptukaé
agregatem z wodg pod cisnieniem i wysuszy¢. Stuzy do dezynfekcji powierzchniowej muréw. Jest
preparatem biobdjczym.

Grunt

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi wewnetrznymi: Powierzchnie tynkéw zwyktych przed
malowaniem zaleca sie gruntowac.

-wzmachia podtoze

- szybko wysycha

- jest wysoce wydajny

- zuzycie: 0,05 - 0,2 kg/1 m2

- rozpoczecie prac po 2 h

- mozliwos¢ rozcienczania wodg

- barwa - przezroczysta

- ciato ptynne

Farba silikonowa

Gteboko matowa, antyrefleksyjna farba wewnetrzna

Dane:

Wiasciwosci - bezrozpuszczalnikowa, staby zapach naturalny, wysoka przepustowos¢ pary
wodnej, wartos¢ Sd< 0,1 m

Spoiwo — kombinacja emulsji z zywicy silikonowej i specjalnej dyspersji tworzyw sztucznych

Wielko$¢ opakowan — 2,51, 101, 12,51

Barwa — Biata, mozliwo$¢ barwienia, zabarwi¢ zgodnie z projektem

Stopien potysku — gteboko matowy (wedtug DIM EN 13 300)

Sktadowanie — przechowywac¢ w chtodnym miejscu w temp. Powyzej 0°C

Odpornosc¢ na szorowanie na mokro — klasa 1

Zdolnos¢ krycia — kasa 1 przy wydajnosci 7m?/I (ok. 140 ml/m2)

Granulacja — drobna (<100um)

Gestosé — ok. 1,45 g/cm?

Sposoéb naktadania — pedzel, watek, natryskiwanie

Zuzycie — ok. 140 ml/m? (przy jednokrotnym malowaniu na gtadkich powierzchniach)

Warunki obrébki — min. +5°C (otoczenia, podtoza i materiatu)

Czas schniecia —od 4 do 6 godzin (do powtérnego malowania); ok. 36 godzin (catkowicie sucha
i wytrzymata na obcigzenia); obie wartosci przy temp. +20°C i wzgl. wilgotnosci powietrza 65%

Rozcienczalnik - woda

1. Przygotowanie podtoza

- Pozostatosci po farbach klejowych doktadnie usun, a podtoze zmyj woda.

- Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ czysta, sucha, odpylona, bez spekan.

- Swieze tynki i podtoza silnie chtongce wode (gtadzie gipsowe, podtoza nigdy niemalowane)
zagruntuj gruntem

- Do wyréwnania chtonnosci podtoza stosuj grunt

- Powierzchnie pomalowane farbami emulsyjnymi odttusé poprzez umycie wodg z dodatkiem
srodkow myjacych.
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2. Malowanie

- Przed uzyciem farbe doktadnie wymieszaj.

- Zalecana ilos¢ warstw 2. W razie potrzeby rozciencz wodg w ilo§¢ max. 5 % obj. Druga
warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej.

- Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg.

3. Dodatkowe informacje

- Malowa¢ nalezy w temperaturze od +5° do 30°C.

- Swieze tynki malowaé mozna po 3-4 tygodniach od ich nafozenia.

- Produkt wodorozcienczalny, nieodporny na mréz. Przechowywac¢ w temperaturze powyzej
0°C.

15.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.4.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac sprzet zapewniajgcy uzyskanie wymaganej
jakosci powtok oraz zgodnos¢ z technologig producentéw materiatow.

1. Sprzet podstawowy

watki malarskie (rézne dtugosci wiosia — dostosowane do rodzaju podtoza),
pedzle malarskie (do detali, narozy i trudno dostepnych miejsc),

kuwety i kratki malarskie do réwnomiernego nanoszenia farby,

mieszadta mechaniczne (do przygotowania i homogenizacji farb oraz gruntow),
pojemniki robocze do farb i gruntow.

2. Sprzet mechaniczny i specjalistyczny

agregaty malarskie do natrysku hydrodynamicznego (zalecane dla duzych powierzchni),
sprezarki i pistolety natryskowe (jezeli dopuszcza producent materiatu),

urzgdzenia do mycia powierzchni (np. myjki ciSnieniowe — przy przygotowaniu podtoza),
szlifierki do podtozy (np. do usuwania nieréwnosci, starych powtok),

3. Sprzet pomocniczy

drabiny, podesty robocze i rusztowania (zgodne z przepisami BHP),

oswietlenie robocze umozliwiajgce kontrole jakosci powierzchni,

folie ochronne i tasmy malarskie do zabezpieczenia elementéw nieprzeznaczonych do
malowania,

4. Wymagania dotyczgce sprzetu

sprzet musi by¢ sprawny technicznie i utrzymany w czystosci,

nie moze powodowac pogorszenia jakosci rob6t ani zanieczyszczenia powierzchni,

powinien by¢ dostosowany do rodzaju stosowanych materiatéw oraz technologii ich aplikaciji,
nalezy stosowaé sprzet zgodnie z zaleceniami producentow farb i preparatéw gruntujacych.

15.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5.

Transport materiatbw do robot malarskich nalezy prowadzic w sposob zapewniajgcy
zachowanie ich wifasciwosci technicznych oraz zabezpieczenie przed uszkodzeniem,
zanieczyszczeniem i niekorzystnym wplywem warunkéw atmosferycznych.

1. Transport farb i preparatow

farby, grunty oraz preparaty specjalistyczne nalezy transportowa¢ w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach producenta,

materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed:

przemarzaniem (temperatura transportu powyzej +5°C),

przegrzaniem i bezposrednim nastonecznieniem,

uszkodzeniami mechanicznymi (przewrdcenie, rozszczelnienie opakowan),

transport powinien odbywac sie zgodnie z zaleceniami producenta i kartami technicznymi
wyrobdéw.
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2. Zatadunek i roztadunek

zatadunek i roztadunek nalezy prowadzi¢ w sposob zabezpieczajgcy opakowania przed
uszkodzeniem,

nie dopuszcza sie rzucania ani przetaczania pojemnikéw z farbami,

opakowania powinny by¢ ustawiane stabilnie, uniemozliwiajgc ich przemieszczanie podczas
transportu.

3. Transport materiatéw pomocniczych

narzedzia i sprzet malarski nalezy transportowaé w sposdb zabezpieczajgcy przed
zabrudzeniem i uszkodzeniem,

folie, tasmy i materiaty ochronne przewozi¢ w suchych warunkach, chronigc przed
zawilgoceniem.

4. Sktadowanie na budowie

materiaty nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych i wentylowanych,

temperatura przechowywania: zgodna z wymaganiami producenta (najczesciej powyzej +5°C),

materiaty powinny by¢ chronione przed:

wilgocia,

mrozem,

bezposrednim dziataniem promieni stonecznych,

opakowania nalezy przechowywa¢ na réwnym podtozu, w sposob uporzadkowany i
umozliwiajgcy identyfikacje partii materiatu.

15.5. WYKONANIE ROBOT
15.5.1. Zakres robot

Zakres robét niezbednych do wykonania obejmuje nastepujgce:
- gruntowanie podtoza

- malowanie farbg

- malowanie farbg olejng elementéw metalowych

- malowanie farbg lateksowo-akrylowg

15.5.2. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzenh
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

Przygotowanie podiozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu
i brudu, wystajgcych drutdow, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i
ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone,
odttluszczone zgodnie z wymaganiami normy PNISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

Gruntowanie.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢é wykonana powtoka, lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 mozna tez uzy¢
gruntu.

Wykonywanie powtok malarskich
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Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam i
odpryskow.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powiok
powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powiok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw
pedzla. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powioki
powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy
stosowac farby w réznych odcieniach. Preparat do wzmacniania kamienia cegty i podfoza tynkowego
Przygotowanie podtoza: Powierzchnie (kamienia naturalnego) przeznaczone do konserwacji pokryte
sg zabrudzeniami / patyng réznego rodzaju i wykazujg przez to czesto zmniejszong chtonno$c.
Niezbedne dla przywrécenia pierwotnej chtonnosci czyszczenie powinno byé mozliwie delikatne, np.
przez natryskiwanie zimng/gorgcg wodg lub czyszczenie parg wodng; w przypadku trudnych do
usuniecia zabrudzen nalezy zastosowac czyszczenie metodg rotacyjnego strumieniowania rotec lub
uzywac Srodkéw czyszczgcych. W wielu przypadkach kamien jest juz tak zwietrzaty, ze czyszczenie
nie moze odbyc¢ sie bez dotkliwej straty materiatu. Aby unikng¢ strat substancji mozna wykonac¢ przed
czyszczeniem wstepne wzmocnienie preparatem. Po wyschnieciu oczyszczonego podioza nalezy
wykonaé wiasciwy zabieg wzmocnienia. Aby mozna byto nasaczy¢ catg ostabiong strefe preparatem
konieczne jest, aby wzmacniana powierzchnia byta powietrznie sucha, chtonna i nie podgrzana. W
momencie wykonywania zabiegu zaréwno temperatury preparatu jak i podtoza oraz otaczajgcego
powietrza powinny miesci¢ sie w zakresie pomiedzy 8°C i 25°C. Dla unikniecia silnego podgrzania
mozna stosowaé np. ostony przeciwstoneczne. Wzmacniane powierzchnie powinny wykazywaé
zréownowazong wilgotnos¢. Przed wzmocnieniem, w trakcie zabiegu i po jego zakohczeniu
powierzchnie nalezy chroni¢ przed stohcem, deszczem i wiatrem. Technologia naktadania:
Podstawowym warunkiem wzmocnienia jest nasgczenie catej zwietrzatej strefy preparatem az do
zdrowego rdzenia. W tym celu preparat nanoszony jest na materiat budowlany metodg polewania,
przez zanurzanie lub metodg kompresowg. W metodzie polewania nalezy nasgczaé preparatem mate
powierzchnie bez przerw (ewentualnie kamien po kamieniu), mokre na mokre, az nanoszony preparat
nie bedzie juz wchtaniany przez podtoze. Wybér technologii naktadania zalezy przede wszystkim od
zadania, ktére nalezy wykona¢. Odradza sie stosowanie tzw. ,szybkiej hydrolizy”, poniewaz wptywa
ona w niekontrolowany sposéb na reakcje tworzenia zelu i przez to na wynik wzmacniania. Wskazowki:
W razie potrzeby mozna po 2-3 tygodniach od pierwszego zabiegu wykona¢ nastepny zabieg
wzmocnienia, przy czym zawsze nalezy catkowicie nasgczyC caltg zwietrzalg strefe. Zabiegi
uzupetniajgce: W celu unikniecia zmiany odcienia powierzchni spowodowanej zbytnim jej
przesyceniem preparatem, nalezy bezposrednio po osiggnieciu nasycenia przemy¢ powierzchnie
rozpuszczalnikiem. Nanoszenie mas do uzupetniania ubytkébw w kamieniu, impregnatow
hydrofobizujgcych i powtok malarskich: Na powierzchnie wzmocnione preparatem mozna, po
zakonczeniu wytrgcania zelu, nanosi¢ zaprawe renowacyjng, srodki impregnujgce i produkty nalezgce
do systemu farb silikonowych. Chemiczny uktad ,ester kwasu krzemowego” powoduje po zastosowaniu
czasowg hydrofobowos¢, ktora zanika w trakcie tworzenia zelu. Jezeli wzmocnione powierzchnie
podczas uzupetniania ubytkow zaprawg wykazujg szkodliwe zjawisko perlenia, problemowi temu
mozna zaradzi¢ przez przemycie powierzchni alkoholem Ilub wodg z dodatkiem sSrodkéw
powierzchniowo czynnych.

Preparat gruntujgcy

Powierzchnia przeznaczona do konserwacji pokryte sg zabrudzeniami i wykazujg przez to
zmniejszong chtonnos¢ podioza. Dlatego nalezy powierzchnie oczysci¢ z zabrudzen. Aby unikngé
ubytkdw kamienia przy czyszczeniu stosuje sie preparat wzmacniajgcy. Po oczyszczeniu nalezy
przystgpi¢ do wiasciwej impregnacji podtoza.

15.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podfoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidziane;j
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pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

— sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo
lub catkowicie i wykonac powtérnie.

15.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

15.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikaciji Technicznej pkt. 1.9.

15.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdinej Specyfikacji Techniczne;j.

15.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnosci
dotyczagcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikalidw (np. przy
spawaniu). Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
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16. ST-01.15. MONTAZ STOLARKI DZWIOWEJ | OKIENNEJ

MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ | OKIENNEJ (CPV 45421100-5),

16.1. WSTEP
16.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI.

16.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

16.1.3. Zakres robot objetych Szczego6towa Specyfikacja Techniczng

Roboty objete niniejszg specyfikacja nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Specyfikacja dotyczy montazu stolarki budowlanej zgodnie z dokumentacjg projektowg i
obejmuje wykonanie robot zwigzanych z montazem:

drzwi zewnetrznych i wewnetrznych,

bram garazowych.

Zakres roboét obejmuje w szczegoélnosci:

przygotowanie osciezy do wbudowania stolarki (oczyszczenie, wyréwnanie, sprawdzenie
geometrii),

transport elementoéw stolarki na miejsce wbudowania,

ustawienie, wypoziomowanie i zamocowanie elementéw w otworach,

wykonanie potgczen mechanicznych zgodnie z systemem montazowym,

wykonanie uszczelnieh (warstwa wewnetrzna, Srodkowa i zewnetrzna — w zalezno$ci od
przyjetej technologii),

wykonanie izolacji termicznej i akustycznej potgczen,

montaz elementoéw towarzyszgcych (np. parapety, listwy wykonczeniowe, obrobki),

regulacje i sprawdzenie dziatania stolarki (otwieranie, zamykanie, szczelnosc),

zabezpieczenie elementéw przed uszkodzeniem w trakcie dalszych robdét.

Przedmiotem specyfikacji jest rowniez okreslenie wymagan dotyczacych:
wiasciwosci materiatow stosowanych do montazu stolarki,

technologii wykonania robét montazowych,
kontroli jako$ci oraz odbioru robét.

16.1.4. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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16.2. MATERIALY
Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty stosowane przy montazu drzwi, bedgce w my$| Ustawy o wyrobach budowlanych z
dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z pdzniejszymi zmianami),
wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP, powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg
techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub
aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg. Oznakowanie powinno.

16.2.1. Rodzaje materiatow

Materiaty i wyroby stosowane przy montazu drzwi:

—drzwi

— obrobki,

— materiaty uszczelniajgce,

—inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t montazowych drzwi powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, itp.).

1. Drzwi

Drzwi powinny posiada¢ wtasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez
producenta zgodnie z PN-EN 14351-1+A1:2010 lub normy rébwnowaznej. Ponadto producent powinien
okreslic materiat (materiaty), z ktérych drzwi sg wykonane, fgcznie z wszelkimi zastosowanymi
powtokami i/lub srodkami ochronnymi. Ta zasada powinna by¢ zrealizowana w odniesieniu do
wszystkich elementéw sktadowych, majgcych wptyw na trwatos¢ wyrobdw przy ich uzytkowaniu,
poprzez powofanie odpowiednich norm lub aprobat technicznych. Producent powinien réwniez podac
informacje dotyczgce konserwacji drzwi oraz ich czesci podlegajgcych wymianie.

2. Obrobki
Obrébki progéw drzwi i/lub materiaty, z ktérych wyroby sga wykonywane powinny spetniac
wymagania dokumentaciji projektowej oraz odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

3. Materiaty uszczelniajgce
Do wykonywania uszczelnien miedzy drzwiami a $ciang mogg by¢ stosowane, w zaleznosci od
rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe — izolacja termiczna, wewnetrzne

4. Inne wyroby i materiaty

Przy montazu drzwi stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:
elementy mocujace okna/drzwi w osciezu:

— kotki rozporowe (dyble),

— kotwy,

— Sruby, wkrety,

elementy podporowe i dystansowe:

— klocki, belki drewniane,

— podktadki, kgtowniki stalowe,

elementy wykonczeniowe:

— listwy maskujgce potaczenia okien w zestawy,

— katowniki, ¢wiercwalki i listwy maskujgce potaczenie styku ramy i tynku oscieza.
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Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w
dokumentaciji projektowej, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane
do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju drzwi i sposobu ich mocowania.

16.2.2. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do montazu drzwi

Wyroby i materialty do montazu okien i drzwi mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg

nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikacji technicznej,

— kazda jednostka tadunkowa lub partia drzwi luzem jest zaopatrzona w etykiete

identyfikacyjna,

— wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane w sposob umozliwiajgcy ich petng identyfikacje (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
montazu drzwi powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobéw). Przyjecie wyrobéw i materialtdw na budowe powinno by¢ potwierdzone
wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

16.2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do montazu drzwi

Drzwi i okna z drewna i tworzyw sztucznych nalezy przechowywaé zgodnie z wymaganiami
okreslonymi przez ich producenta. Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Podtogi we
wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, réwne. Dopuszcza
sie w pomieszczeniach magazynowych pototwartych stosowanie nieutwardzonego podioza, ale
wowczas okna i/lub drzwi nalezy ustawia¢ na legarach utozonych réwnolegle do siebie. Wysokos¢
legaréow powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm. Drzwi nalezy ustawiaé¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od
czynnych urzgdzen grzejnych. Nalezy je przechowywac¢ w jednej lub kilku warstwach w sposéb
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkéw bezpieczenstwa. Sposéb
przechowywania okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ zgodny z wymaganiami ich producenta

16.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.4. Montaz
drzwi/okien i bram garazowych nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla
Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych montaz drzwi/okien. Przy doborze
narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatéw i wyrobéw. Przy
montazu drzwi nalezy wykorzystywac¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i sprzet do:

a) sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi w o$ciezach,

¢) transportu technologicznego wyrobow,

d) wykonywania montazu na wysokosci wymagajacej uzycia rusztowan.

16.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5.
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16.4.1. Wymagania szczego6towe dotyczace srodkéw transportu

Wyroby i materialy do montazu drzwi/okien i bram garazowych mogg by¢ przewozone
jednostkami samochodowymi. Wymagania dotyczgce srodkéw transportu oraz zasady tadowania i
zabezpieczania drzwi w $rodkach transportu powinny byé zgodne z wymogami podanymi w normie
PN-B-0500 lub normy rownowaznej oraz z wytycznymi (zaleceniami) producenta. Warunki transportu
pozostatych wyrobow i materiatdbw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych
dotyczacych tych wyrobdéw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

1. Zasady fadowania drzwi/okien i bram garazowych na srodki transportu

a. tadowanie drzwi i okien w transporcie drogowym

Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet
byty réwnolegte do podtuznej osi pojazdu, z tym ze drzwi — na stojakach oscieznic. Wyroby nieszklone,
w ktérych elementy okué zamykajgcych wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy przesungé
wzgledem siebie 0 szerokosc¢ skrzydta.

b. tadowanie drzwi i okien w transporcie kolejowym i wodnym

Wyroby nalezy ustawiaé pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty réwnolegte do
podtuznej osi wagonu ($rodka ptywajgcego)

drzwi

— 0 wysokosci oscieznicy mniejszej od wysokosci bocznych scian wagonu na progu oscieznicy,

— 0 wysokosci oscieznicy wiekszej od wysokosci bocznych scian wagonu na stojaku oscieznicy.

Wyroby nieszklone, w ktérych okucia zamykajgce wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy
przesungé¢ wzgledem siebie o szerokos¢ ramiaka skrzydta. Zaleca sie tadowanie wyrobéw w dwéch lub
trzech warstwach pod warunkiem, ze wysokos¢ bloku nie moze przekroczyé wysokosci bocznych Scian
wagonu.

2. Zasady zabezpieczania drzwi/okien i bram garazowych w srodkach transportowych

Ustawione wyroby w srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki. Potgczenia powinny
zapewnia¢ stabilno$¢ i zwarto$¢ tadunku oraz zabezpiecza¢é go przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem wyrobdéw. Wyroby nalezy zabezpieczac¢ przez:

a) Sciste ich ustawienie w rzedach,

b) wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

¢) usztywnienie rzedéw za pomocg elementéw mocujacych i rozpierajacych,

d) taczenie rzedéw w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocg rozpér a w
transporcie drogowym za pomocg elementéw mocujacych,

e) usztywnienie blokéw za pomocg progéw,

f) ustawienie

16.5. WYKONANIE ROBOT
16.5.1. Warunki przystapienia do robét

Do montazu drzwi/okien i bram garazowych mozna przystgpi¢ po ukonczeniu robét stanu
surowegdo, przykryciu budynku i zakoniczeniu wiekszosci robot mokrych (tynki, wylewki).
Przed przystgpieniem do montazu drzwi/okien/bram garazowych nalezy sprawdzic:

— prawidtowos$¢ wykonania scian,

—rodzaj, stan wykonczenia i prawidtowo$¢é wykonania osciezy,

— zgodnos¢ wymiardéw otwordw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;j,

— czy wymiary drzwi oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie okien z
zachowaniem wtasciwej szerokos$ci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

16.5.2. Ogdlne zasady montazu drzwi i bram garazowych

1. Usytuowanie drzwi i bram garazowych w osciezu

» Drzwi nalezy sytuowa¢ w osciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne, prowadzace do
skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni o$cieza. Na
wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sie utrzymywaé temperatura wyzsza o minimum 1°C
od temperatury punktu rosy.
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= W przypadku osciezy z wegarkami okna lub drzwi powinny by¢ usytuowane tak, by wegarek
zastaniat stojaki i nadproze oscieznicy na szerokosé¢ nie wiekszg niz potowa szerokosci ksztattownik
oscieznicy.

2. Zasady ustawienia drzwi i bram garazowych w otworze

= Ustawienie okien/drzwi powinno zapewniac¢:

- luz (szczeling) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiany wymiarow
drzwi pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nieograniczajgce
funkcjonalnosci drzwi,

- miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu o$cieznicy drzwi stosuje sie zgodnie z wytycznymi ich producenta klocki
lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajgce, o ile takie sg przewidziane w dokumentac;ji
producenta) oraz kgtowniki badz kotwy stalowe.

= Minimalne wymiary szczelin miedzy ramg oscieznicy a o$ciezem umozliwiajgce konieczne
odksztatcanie sie ksztattownikéw okien lub drzwi podane sg w tablicy 5 i 6, zgodnie z pkt. 4.2.2.
Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych. Czesé B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi”, wydanie ITB — 2011 rok.

3. Zasady mocowania drzwi i bram garazowych w osciezu

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne
byly przenoszone za posrednictwem tacznikdw na konstrukcje budynku, a funkcjonalnos¢ drzwi byta
zachowana, tzn. ruch skrzydet drzwiowych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny. Zamocowania
powinny by¢ rozmieszczone na calym obwodzie oscieznicy.

Do mocowania drzwi w $cianie budynku — w zaleznosci od rodzaju $ciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe/dyble, kotwy i Sruby/wkrety. Pianki
poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do mocowania drzwi, a wytacznie do
uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy drzwiami a $ciana.

Kotki rozporowe/dyble stosuje sie do betonu, muru z cegly dziurawki, pustakéw ceramicznych
i cementowych, gazobetonu, kamienia naturalnego itp.

Sruby moga byé stosowane do mocowania oscieznic do betonu, cegly petnej, cegty silikatowej,
cegly dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowaé Sruby dostosowane do materiatu
odciezy.

Kotwy budowlane powinny byé stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt
duzy do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian
warstwowych.

W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww. taczniki
mocowane sg do komory wewnetrznej ksztaltownika lub w osi zintegrowanego profilu za
posrednictwem podkfadki metalowej, wykluczajgcej przenoszenie obcigzen na przektadki termiczne z
tworzyw sztucznych.

Okna wysuniete catkowicie lub czesciowo przed lico $ciany zewnetrznej mocuje sie przy uzyciu
kotew lub kgtownikow stalowych badz za pomocg systemowych konsoli stalowych.

4. Uszczelnienie i izolacja potaczenia drzwi i bram garazowych ze Sciang

Uszczelnienie powinno zabezpieczyé szczeliny miedzy drzwiami a osciezem przed wnikaniem
wody opadowej od strony zewnetrznej oraz wilgoci z powietrza przenikajacego z pomieszczenia od
strony wewnetrznej. Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych)
producenta materiatéw uszczelniajgcych, dotyczacych:

— zgodnosci chemicznej stykajgcych sie ze sobg materiatow,

— oczyszczenia powierzchni przylegania,

— zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

— wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sie z trzech warstw: wewnetrznej, srodkowej i
zewnetrznej. Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatéw paroszczelnych w formie
tasm, folii uszczelniajgcych, kitéw trwale elastycznych (silikondw) nieprzepuszczajgcych powietrza i
pary wodnej. Uszczelnienie to powinno nie dopuszcza¢ do przenikania pary wodnej z pomieszczenia
do szczeliny miedzy oknem a $ciang budynku, a tym samym zapobiega¢ wykraplaniu sie pary wodnej
w szczelinie miedzy oknem a o$ciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od temperatury punktu
rosy). Paroszczelnos¢ uszczelnienia po stronie wewnetrznej okna powinna by¢ wyzsza niz po stronie
zewnetrznej. Przestrzeganie tej zasady umozliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewnatrz
budynku. Uszczelnienie powinno byc¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi
je materiatami. Warstwa srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajgcej (np. pianki
poliuretanowej) lub mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. wetny), ktére zapewniajg izolacje
termiczng i akustyczng potgczenia okna z osciezami. Szczelina miedzy oscieznicg a osciezem powinna
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by¢ catkowicie wypetniona warstwg izolacji termicznej. Pianki stosowane do wypetnienia potaczen
(zaleca sie pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie mogg wchodzi¢ w reakcje
chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych. Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcjg
producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury otoczenia, przy ktérej mogg by¢ uzyte oraz
czystosci wypetnianej szczeliny. Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na dokfadne
wypetnienie szczeliny, a jednoczesnie nie wolno doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformaciji) ramy
oscieznicy. Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych lub
tasm  warstwowych  paroprzepuszczalnych. Uszczelnienie  zewnetrzne  powinno  byé
paroprzepuszczalne, a jednocze$nie wykonane w taki sposdéb, aby nie bytlo mozliwosci przenikania
wody opadowej do wnetrza szczeliny miedzy oknem a sciang. Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie
moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.

16.5.3. Ogolne zasady obrobek progéw drzwi

Progi ze wzgledu na duze zagrozenie wodg nalezg do miejsc krytycznych, trudnych do
uszczelnienia. Dokumentacja projektowa powinna wiec zawiera¢ szczegdtowe rozwigzania sposobow
obrobienia tych miejsc. Obrébki progéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa. Przy
uszczelnianiu progdw nalezy zachowywac réznice poziomdéw miedzy gorng krawedzig izolacji
przeciwwilgociowej (tarasu) a przewidywanym poziomem wykonczenia powierzchni Réznica poziomoéw
wykonczenia ptytyi gérnej krawedzi izolacji przeciwwilgociowej z materiatéw rolowych, wywinietej na
ksztattownik progu, powinna wynosi¢ 15 cm. Odstepstwo od powyzszego wymogu jest dopuszczalne
tylko w przypadku, gdy w dokumentacji przewidziano rozwigzania systemowe obrébek progow (tasmy
uszczelniajgce, ksztaltki wtopione w mase hydroizolacyjng). Laczenie drzwi w zestawy pionowe nalezy
wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg i zaleceniami producenta systemu. Potgczenia takie
na ogo6t wymagajg zamocowania dodatkowego poziomego elementu miedzy o$cieznicami stykajgcych
sie drzwiami.

16.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét rozbidrkowych podano w pkt. 1.7.

16.6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy oceni¢ stan $cian i przygotowania
osciezy do robot montazowych oraz przeprowadzié kontrole wyrobow i materiatow
wykorzystywanych w tych robotach.

16.6.2. Odbiodr robot poprzedzajacych wykonanie montazu drzwi/okien i bram

garazowych

Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy sprawdzi¢:

— prawidlowos¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegétowg specyfikacjg
techniczna,

— rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowo$¢ wykonania i stan
wykonczenia (otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie 2z odpowiednimi szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi),

— zgodnos$¢ wymiardéw otwordw z wymiarami projektowanymi,

—mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy o$ciezem a oscieznica.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich
szczegbtowych specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w
dzienniku budowy, a takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
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16.6.3. Kontrola jakosci materiatow i wyroboéw

Przed rozpoczeciem montazu drzwi nalezy sprawdzic:

— zgodnos¢ drzwi oraz obrdbek z aprobatg techniczng lub indywidualng

dokumentacjg techniczng w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci
wykonania,

—zgodnos$¢ drzwi oraz obrobek z dokumentacija projektowsg i niniejszg specyfikacjg techniczng,

— w protokole przyjecia materiatdbw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty
Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
uzywanych w robotach montazowych,

— stan opakowan (oryginalnos¢, szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania wyrobow i terminy
przydatnosci materiatéw uszczelniajgcych.

16.6.4. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania rob6t montazowych
z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub
instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny polega¢ na sprawdzeniu prawidtowosci
wykonania:

— podparcia progu oscieznicy,

— zamocowania mechanicznego drzwi na calym obwodzie oscieznicy (zachowania odstepéw
miedzy tgcznikami mechanicznymi),

— izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a o$ciezem, ze szczegdlnym zwrdéceniem uwagi
na wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

— uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze
szczegolnym uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatdbw uszczelniajgcych i przestrzegania
zalecen technologicznych,

— obrébek progu drzwi

— osadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badain powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej
specyfikacji, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane
przez inspektora nadzoru.

16.6.5. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce montazu okien i/lub drzwi w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, Szczegdtowa Specyfikacja Techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw,

— prawidtowosci oceny robot poprzedzajgcych wykonanie montazu,

— jakosci robot montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badarn dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét. Badania sprawdzajgce jakos¢ wbudowania okien i/lub drzwi.

Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi”, wydanie ITB — 2011 rok:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych robét z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie
ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci
elementu do 3 m nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm fgcznie,

c) sprawdzenie roznicy diugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet — réznica dtugosci
przekatnych nie powinna by¢ wieksza od 2 mm przy dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci
powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidtowo$ci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie
skrzydet powinno odbywa¢ sie ptynnie i bez zahamowan, otwarte skrzydto nie powinno pod wlasnym
ciezarem samoczynnie zamykac sie lub otwierac,
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e) sprawdzenie szczelnosci zamontowanego okna/drzwi i prawidtowosci regulacji okué —
zamkniete skrzydto powinno przylega¢ rownomiernie do oscieznicy zapewniajgc szczelnos¢ miedzy
tymi elementami. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z niniejszymi wymaganiami, a takze podanymi
w pkt. 5. Oraz opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

16.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

16.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikaciji Technicznej pkt. 1.9.

16.8.1. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wbudowywaniu drzwi/okien i bram garazowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg
mocowanie oscieznicy na catym obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie (zewnetrzne,
wewnetrzne) szczeliny miedzy oknem a osciezem. Odbiér tych prac musi byé dokonany w trakcie
montazu okien i drzwi. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.
niniejszej specyfikacji, a wyniki tych badan poréwna¢ z wymaganiami okre$lonymi w pkt. 5.3. i 5.5.
niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé zamocowanie,
uszczelnienie i izolacje okna lub drzwi za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg
oraz specyfikacjg techniczng (szczegétowsg) i zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac (obsadzenie
parapetow zewnetrznych i wewnetrznych, otynkowanie osciezy, montaz listew maskujgcych). Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajgce zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

16.8.2. Odbiodr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okredlonego w dokumentach umownych, wedtug zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robdt (pkt 8.4.). Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie
ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korcowym. Odbiér
czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokot
odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czes$ciowego rozliczenia roboét jezeli umowa takg
forme przewiduje.

16.8.3. Odbior ostateczn
y (koncowy)

1. Zasady przeprowadzania odbioru kohcowego

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg
techniczng. Odbioér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

2. Dokumenty do odbioru korncowego
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Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszgce sie do zastosowanych materiatow,

16.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

16.10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnodci
dotyczgcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikaliow (np. przy
spawaniu). Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
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17. ST-01.16. ROBOTY PRZY UKLADANIU KOSTKI

ROBOTY PRZY UKLADANIU KOSTKI (CPV 45233222-1),

17.1. WSTEP
17.1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z BUDOWA BUDYNKU USLUGOWO-MAGAZYNOWEGO
ZLOKALIZOWANEGO W MIEJSCOWOSCI MRAGOWO, dz. nr ewid.: 151/27, obreb: 04, gm.
MRAGOWO, pow. MRAGOWSKI.

17.1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

17.1.3. Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacjg Techniczng

Roboty objete niniejszg specyfikacja nalezy realizowa¢ zgodnie z podziatem na etapy
okreslonym w pkt 1.1.3.2 niniejszej STWiIORB.

Prace nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem przyjetej organizacji robét, zapewniajgc ciggtosc
funkcjonowania obiektu oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw i personelu.

Wykonawca zobowigzany jest do dostosowania technologii i organizacji robét do wymagan
etapowania oraz uzgodnionego harmonogramu realizacji.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania montazu kostki.

17.1.4. Ogdélne wymagania

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$é z
dokumentacjg projektowa, specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.

17.2. MATERIALY

Materiaty zgodnie z pkt. 1.3. ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Ciag komunikacji pieszo-kotowej oraz opaska dookota budynku

Zaproponowane parametry techniczne konstrukcji pasa chodnika w zakresie przewidzianym
opracowaniem sg zgodne z Rozporzgdzeniem M.T. i G.M. z 2 marca 1999r w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. 1999. 43. 430 z 14
maja 1999r z pézniejszymi zmianami).

Uwaga:

Nalezy zlikwidowac bariery architektoniczne w miejscach kolizji chodnika ze zjazdami oraz w
miejscach przejs¢ przez jezdnie.

Krawezniki i obrzeza.
Zaprojektowano wykonanie zabezpieczenia krawedzi jezdni elementéw gtdwnego ciggu

komunikacyjnego w postaci kraweznika ulicznego typu ,lekkiego” 15x22 i 15x30 (w fawie betonowej z

betonu B10 z "oporem.
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Zaprojektowano wykonanie obrzeza betonowego 6x20 -jako zabezpieczenie krawedzi

chodnika i opasek (zgodnie z PZT) - posadowionego w tawie betonowej z betonu B10 z” oporem”
Wokaét budynku nalezy wykonac opaske szerokosci 50,0 cm ze spadkiem od budynku

17.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.4.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarébwno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

17.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5.

17.5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.6.

Korytowanie.

Tak nazywa sie usuwanie wierzchniej warstwy gruntu pod przysztg nawierzchnie. Wybiera sie
warstwe grubosci ok. 30 cm - tym wiekszg, im wigksze bedg przewidywane obcigzenia nawierzchni;
uwzglednia sie rowniez rodzaj gruntu. Po dokfadnym oczyszczeniu wykopu z korzeni jego dno
wyréwnuje sie i zageszcza (ubija, aby zapobiec w przysztosci osiadaniu gruntu pod wptywem
obcigzen). Jesli grunt w rejonie przysziej nawierzchni jest mocno wilgotny, moze by¢ konieczne
zastosowanie pod nig warstwy podktadu z kruszywa lub tzw. geosyntetykow.

Niwelacja.

Dno wykopu nalezy uformowac¢ z uwzglednieniem docelowych spadkéw nawierzchni oraz linii
odwadniajgcych. Dokladne wyréwnywanie dna jest bardzo wazne i moze zdecydowac o trwatosci
nawierzchni. Wykonanie tej pracy powinno sie wiec powierzy¢ doswiadczonej ekipie wyposazonej w
specjalistyczne maszyny: réwniarke, zageszczarke dynamiczng, ptyte wibracyjng, niwelator, a nawet
spychacz. Tylko na niewielkich powierzchniach roboty te wykonuje sie recznie.

Podbudowa.

Od niej zalezy bezpieczne przeniesienie na grunt obcigzen z nawierzchni, to znaczy sit nacisku
i tarcia. Materiat na podbudowe powinien by¢ przepuszczalny dla wody - mogg to by¢ tluczen, zwir,
grys, zuzel lub pospédtka (mieszanina zwiru z piaskiem). Grubos¢ tej warstwy powinna by¢ dobrana do
przewidywanego obcigzenia nawierzchni o gr. 20cmPodbudowe ukfada sie warstwami grubo$ci okoto
10 cm, kazdg z nich zageszczajgc i wyréwnujgc, aby miaty takg samg grubos¢ na catej powierzchni
podjazdu czy Sciezki.

Podsypka.

Na podbudowie ukfada sie warstwe wyrdwnawczg, czyli podsypke. Ma ona zapewni¢ dobre
osadzenie kazdej kostki brukowej, a takze niwelowanie ewentualnych, dopuszczalnych réznic w ich
grubosci. Na podsypke stosowaé materiaty (piasek z cementem gr.4cm) Podsypke wyréwnuje sie, ale
nie ubija - nastgpi to dopiero po utozeniu kostki.

Uktadanie kostki

Zaczyna sie zawsze od obramowania nawierzchni. W zaleznosci od jej obcigzenia stosuje sie
do tego rézne materiaty. Uktadanie kostki rozpoczyna sie od brzegu nawierzchni ku srodkowi, aby nie
niszczy¢ przygotowanego wczesniej podtoza. Uktada sie jg tak, by jej gorna powierzchnia znalazta sie
okoto 1 cm powyzej docelowego poziomu, poniewaz na koniec osigdzie wskutek ubijania. Bardzo
wazne jest staranne utozenie pierwszych rzeddéw, bo wtedy decyduje sie o tym, czy konieczne bedzie
przycinanie kostek, czego oczywiscie powinno sie unika¢. Uwaga! W trakcie ukfadania kostki dobrze
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jest po nig siegac z przynajmniej trzech réznych palet. Zapewnia to réwnomierne roztozenie na catej
powierzchni materiatu o odmiennych odcieniach. Réznice w kolorystyce sg rzeczg naturalng, poniewaz
do produkcji kostki stosowane sg naturalne kruszywa, ktére ze swej natury nie sg catkowicie
jednorodne. Caty czas nalezy kontrolowa¢ szerokos¢ spoin, a takze spadki uktadanej przestrzeni.
Dobremu tgczeniu poszczegodlnych kostek stuzg tez specjalne wypustki w ich bocznych $ciankach.
Szczeliny miedzy kostkami wypetnia sie suchym piaskiem o frakcji 1-2 mm. Na koncu suchg i
zamieciong nawierzchnie zageszcza sie ptytg wibracyjng ze specjalng ostong z tworzywa sztucznego
(PVC lub twardej gumy), ktéra zapobiega uszkodzeniom kostek. Prace te wykonuje sie kilkakrotnie, od
brzegéw do $rodka, za kazdym razem ponownie zapetniajgc szczeliny i zamiatajgc powierzchnie.

17.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét rozbidrkowych podano w pkt. 1.7.

Wymagana jako$¢ materiatbw powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdinych

17.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji Technicznej pkt. 1.8.

17.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w Specyfikaciji Technicznej pkt. 1.9.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

1. Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowac sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

4. Odbidér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykonaé¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig |
mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

Wymagana jako$¢ materiatbw powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych
wykonania robét. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci

i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- stan i wyglad wbudowanych elementow.

Roboty podlegajg odbiorowi
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17.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 1.10. ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

17.10. UWAGI SZCZEGOLOWE
Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP, w szczegdlnoéci

dotyczgcych pracy na wysokosci oraz ochrony zdrowia przy stosowaniu chemikaliow (np. przy
spawaniu). Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
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